werden stindig chemische und metallo-
oraphische Untersuchungen vorgenom-
men. um den Gehalt an Kohlenstoff,
Silizium, Phosphor und Mangan in den
ertorderlichen Grenzen halten zu kon-
nen. lTaglich werden mehr als 60000
ke Gusseisen in riesigen Kupoloten er-
<chmolzen und vergossen. — Der zur
Herstellung der Gusstormen verwendete
Formsand besteht vorwiegend aus un-
verbrennbarer Kieselsiure und einer
Beimischung von Tonerde (Aluminium-
—. oxyd, Magnesia und etwas Eisenoxvyd).
| [n der automatischen Sandautberei-
tungsanlage wird der frische Formsand
cetrocknet. gemahlen, mit Steinkohlen-
| staub gemischt, angefeuchtet und mit-
1 tels Becherwerk in einen Sammelbunker
hetordert. von wo er an die einzelnen
Verbrauchsstellen gelangt.

Das Eintormen der Modelle erfolet
zumelist aut automatischen Formmaschi-
nen, die li}'lh‘;lllli&il‘h iu"‘f."il'i;_';'[ werden.
Beim Giessen tliesst das Eisen durch

den Eingusstrichter in die Hohlriaume
der Formen:; die Lutt entweicht durch
| den Formsand. Nach dem Abgiessen
. lasst man das Eisen langsam etwa drei
H Stunden erkalten und beginnt dann mit
||* dem Ausleeren der Formkasten. Dann
h wandert der Guss in die Putzerei. wo J Jede Frauwird durch die Anwendung dieses Puders
| er in Trommeln und auf Schleifblécken jinger Ersclﬁlelmen.El:neSchachle'l Leichner-Puder107
neErhert wird ) S it s auf Ihrem Toilettentisch macht jeden andern Puder
UoallUEll Wlld. D90 gereinigy, gelangen | iiberfliissig. Puder 107, als Leichners Fettpuder
die Teile. die zum Niahmaschinenstand seit Generationen bei schénen Frauen beliebt,
cehoren, in die Stiindebearbeitung:. ist durch Seide gefiltert, und die auf wissen-
S - R ia drrck I e | schaftlicher Grundlage beruhende Komposition
 AUEr werden sié  durch -““‘-’h} er- f enthilt die reinsten Ingredienzien in subtilster
tahren lackiert und getrocknet. Nach | Abstimmung. Beim Tanz,Sport und Reise,iiberall
dem Trocknen des Lackes werden die | dort,wo andrer Pudernicht haftet,erhalt Ihr Teint
Qo dbnatt T I Verhiudae "Gt durch Leichner 107 sofort den zarten stumpfen
Sl Al _ﬂ“‘ toRa oy aut auto- Schmelz. Ein Betupfen mit Leichner-Fettpuder 107
| matischen Bohr- und F rismaschinen lalt gerotete und glanzende Stellen verschwinden,
| bearbeitet. Diese Maschinen. die aus- | ist kostliche Erfrischung und pflegt zugleich die Haut
| schliesslich tiir diesen Zweck im Singer-
1 werk gebaut wurden. sind in ihrer tech-
nischen Vollendung einzie dastehend. -
Die Bearbeitung der guss- und ) | NI O
schmiedeeisernen Ndhmaschinenteile er- |3
-: tolet in mechanischen Werkstitten. In 707
i 2 - : - 7 ;
| einer besonderen Abteilung, der Werk- /
1 zeugabteilung, werden alle die zur £ 578
4 3 . . : . ¥ |
‘ Fabrikation notwendigen Maschinen v 4 L%QP i,f
hergestellt. Immer neue und verbesserte ;
_}’Ll.'lﬂ‘l]'-élll:-l.“-:i"ll_lllF‘H und .\l‘l,rt—*i'[’réﬂ]"[l"*l] :_}_:;i-?- // /
Wlll111€11 ]Ht‘jl' {;l*.‘*-JH]T'. clnonlnen, um lll'll
Genauigkeitsgrad der Singer- Nithma- M.0.75
schinen zuerhéhen und dieBea rbeitungs- die grosse gelbe
1 zeit abzukiirzen. -‘.W’J'fﬂf*fff'ffﬂ-'f_'ff;’—.‘“w'{'frr;r‘:’.rff*f
| Niihmaschinen-Arme, -Grundplatte '
|I Ndllinasceninell-Arme, - _'Ill]..lllljh_ttif’]]

Transportwagen
durch einen unterirdischen Gang nach
| dem Rohteilelager und von da nach R
. l'l'1]“I'Elhl']'“lf‘;_"'{‘]ldl:'ll ﬂrHHH'!"I‘HH:’lh'[(—'*ilﬂ]1&{' BERLIN' SCHUTZ:NSTRASSE Al
cebracht. Hier werden sie fertig be- Wien - Paris - London - Buenos Aires
arbeitet und zum Nihmaschinenkopf b
'.f::irmzl11111u*l1;_;'{*:-'l‘._'hl‘I'l.lllJt, jllf:l'f]'P]‘t. Ver-

md -Handrider werden nach ihrer U \
Reinigung von Sand und Unebenheiten ‘
mittels elektrischer | \;
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