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b) moffive Gewichte von Meffing w. f. w., welde ju
fhwer find, werben burch Abdrehen ober Abfeilen
juftivt und der Stempel bei Gewidhten mit Knopf
einmal oben neben den Knopf, bag andere Mal auf
ver Bodenflacdye auf dad Metall gejdhlagen. Ber
Fleinen Gewiditdftiden wird nur die Krone ohne
pen Uidamtdbudiftaben genommen.

Blechaewidite werben nur einmal geftemypel.
Bei Einfahigewichten ift jebes Theildien befonbers ju
priffen und am Wobden ju flempeln, I audy nur ein
Stid zu leicht, fo ift der gange Sa suriidjuweifen.

3. Rangenmafe betveffend,

§. 38.

Aus eingelnen, von einander ju [Hfenden Theilen be-
ftehende Mafe, fogenannte Scdymiegen und bdergleichen,
werben jur Hiéung und Stempelung nidyt angenommnen.

Lachtermafe Eonnen bei ben Uichamtern nidit geaicht
werben.

§. 39.

Langenmafie werden dadurd) gepritft, Daf man fie neben
bad Normalmaf, nacdidem beide bie Tempevatur bed Jim-
merd angenommen haben, genau hinlegt. Die BVergleichung
bat fich dabet nidht blod auf die Fotallange, fonbdern fo
weit nothig unter Jubilfenabhme eines Stangencirfels, aud
auf die Nichtigleit ver Einthetlung ju erfirecen,

§. 40.
Unridtige Maffe werden unbedingt uriidgemiefen, da
eine Jufiivung nur bei ju langen Mafen obhne alle Ein:
theilung moglich wdre.

§. 41.
Die Stempelung ber Langenmafe erfolgt an beiben
Enben (bei holzernen mit dem Scwarzftemypel) fo, baf Der
Stemypel der Sichtbarkeit der Cintheilung midt {davet.

4. HoblmaFe befreffend.

a) Fluffigfeitsmage.
§. 42.

Sur Uidung werden nur angenommen: Mafe von
50 & % 3+ Kanne und von einer Mebhrzahl von Kannen
in Metalbledy und cylindrifder Form (die Kanne am beften
4" yoeit) ausgefithrts ferner alle Avten von Gebinden (wobet
gine Tonne = 105 Kannen, ein Gimer = 72 Kannen,
gine fogenannte Aichfanne == 18 Kannen gerechnet wird);
endlich Glafer yum Ausfdhank in L, 1 und 1 Kanne.

§. 43.

Die Utdyung aller Kannenmafe ohne 3opfdyen erfolgt
burdy Waffer mit weldpem man bas Normalmaf fo voll
fillt, baf eine aufgelegte gefchliffene Glasdplatte Feinen leeven,
von MWafler unerfullt gebliebenen Raum ecfennen [agk.
Nadhbem beibe Maffe bdie Temperatur bes Locals angé:
nommen Haben, giefit man dad TWaffer aus dem Normal:
mafie in dad zu prufendbe IMaf unter den erforderlichen
Borfidytsmafiregeln gegen Vergtefen eined Theiles der Fliy:
figheit. Geht bag Waffer nicht gany binein, fo ift vas Maf
8 Hlein, fiebt e8 nidyt gany bis yum Rande, o iff eé 3u
grof. Gemafe, weldie innerlich mit eittem Sopfden vey.
i:hmbﬁnh, eldyes } bis L Boll unter dem obern Ranbe
angebradyt ift, werben aus bem MNormalmafe o mit Waffer

gefulit, wahrend fie auf einer hovizontalen Platte ftehen,
vag bie Oberfladhe bes Waffers bas Sopfdhen berithrt. Gine
Suftirung von Kannenmagen gefchieht nicht, alle unridytigen
werben ungeftemypelt juriicfgegeben. Midytige werden oben
bidht am Randbe und unten am Bobden geftempelt. Ve
Blechgemafen muf ju diefem GEnbe an den betreffenden
Stellen ein Haufdpen Jinn aufgefdymolzen fein.

§. 44.

Gebinbe werben ebenfalld dburdy Ausmeffen mit Waifer
miffelft Ded bayu beftimmien befonbern AUpparatd geaidt.
Sie werden als unvidytig suritdgegeben, fobald die Abnei-
thung auf bie Tonne mebr ald ¢ Kanne betragt. Ge-
fremypelt werden Gebinde nidht.

§. 45.

Glaferne Sdentmafe miffen ftetd grofer fein, ald
bad Maf, auf weldhed fie geaicht werden follen. Man giefit
in biefelben unter Beobadhtung der §. 46 angegebenen Ne:
geln avé dbem Normalmafe Waffer hinein und beyeicynet
ven PWafferftand mit einem hortzontalen Striche in bab
Glas. Cine Stempelung Fann nicht frattfinden, wobl aber,
vie @infdleifung des Anfaungsbudyftabens ved Widhamts
neben oder dibev dem Stridye, wad vom Aldhamte beforgt
mwird,

b) Trodene Hohlmafe.

§. 46.

B0 befonbere Verordnungen fitr Gemafe ju befondern
Jweden, 3. B, Kalf, Koblen, Torf 2¢. beftimmte Formen
unbd Dimenfionen vorfdyreiben, da erfolgt die Pritfung fol-
het Gemafe nad)y ben Befiimmung biefer Verordbnungen
burd) Audmeflung. Mafe diefer Art, weldhe mebr als Fwet
Procent im Suviel oder Suwenig von ber Worfdyrift ab-
weidien, find juridyugeben. Die Stempelung erfolgt mehre
mald an Den obern Ranbern und Bdbden.

§. 47.

Bon Getreidbemafen, mit welden die Mafe fir
alle anbern trodnen Gegenftande diberemftimmen mifjen,
Denen nidyt durd) befonbere Werorbnung befonbere Mafi-
formen zugewiefen find, werben von neuen Mafen finf
fig nue cylindrijdje jur Aidhung und Etemperung anges
nommen, deren Weite bei dem ganyen Sdeffel 267, bet
bembalben 217, Det bem DBievtel 16”, bei vem Achtel 13"
bet ber TMehe 1047, bei der halben Mepe S, bei dem
Mafden 61, bet dem Halben Mafdyen 5;-"‘2 bei Dem
brertel Mafichen 4 betragt.

Ueltere IMae, welde bereits von einer feithern Aid):
behorbe geaidht und geflempelt find, bditrfen jedody, wenn
fie jur Revifion geftelit werden und ohne gdnyliche Umge:
ftaltung coveigivt werben fonnen, audy bann geaidyt und
geftempelt werden, wenn fie die vorfdhriftemagigen Durdhe
meffer nicht haben. 5

. 48,

Sie £onnen von Metall ober von Holy gefertigt fein,
holgexrne follen aud burchausd trodenem Holze beftehen, fie
miiffen am Ranbe und Boben befdhlagen werben unbd die
Durdymeffer der halben und gangen Sdyeffelmafe mit cinem,
burdy eine von Dem Boben bdesd afied  auffteigenbe
Stange unterflithiten, wobl befeftigten und mit feinem obern
Jande vollfommen mit der obern Flade des Mafies
einer Ghene legenben Steige verfehen fein.

§. 49,
Die Aidung evfolgt, bei holzernen Mafen aus dem
Groben vor dem Befdylagen, in folgenber LWeife.
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