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im Heben oder Treiben ves MWaffers. 25

bung abmizen, laffen die flachen Oberflachen der Rander, wo fie an
einander anliegen, fich verdinnen, fo daf die beiden Halften einanbder
ndber formmen, und wieder an die Peripherie des Rades anfchliefen.
Die halbFreidformige Kammer, J,J, laufr um den halben Theil des
Raves, A, A; wenn man bdie beiden Halften diefer Kammern, J,J,
perfertigt, fo miiffen beide mittelft ihrer hervorfrehenden Ranver, 1,1,
serbundent werden, o daf fie einen gangen freidformigen Canal bilden,
veffent innece Flachen auf einer Drehebant vollformmen genau gugedrebet
werden milfen.  Diefe beiden von einander getvennten Theile werden
bann jufammengefiigt, ein Theil dem anderen gegentiber , um die halb:
freisformige Kammer, J,J, ju bilden, und werden dann innenwendig
genau pafien. ~ Das Freisfdrmige Rad, A, A, hat einen freigformigen
Rand, a,a, ber ju beiven Seiten tber die flache Freidformige Flache,
A, A, emyporfteht, und diefe hervorfiehenden Rander pafien genau in
dent concaven Kand cined jeden Segmentes der halbFreidformigen Kam:
mer, J,J, fooaf fein Waffer aus der halbireisformigen Kammer heraus
fanin. S jeder Seite ded Rades find dovt, wo der- Freidformige erha-
bene Rand derfelben eintritt, ywifchen den beiden Halften der halblreis:
formigen Kammer, J,J, die Kanten der Stamypel, G, G, fehr genau in
bag Smuere der halbbreisfdrmigen Kammer, J,J, eingepaft, ebenfo
audh in die Oeffnungen in dem Freisfdrmigen Rande, A, A; e8 fonnen
anch Furchen um die Kanten der Stampel-Dife angebracht feyn, n wel-
den Leder, Hanf u. d. gl. aufgenommen wird, filr den Fall namlid,
wo ¢8 ndthig ift, die Gefiige vollfommen wafjerdicht u erhalten, und
alle Entweichung ded Waffers zu hindern.

Kig. 5. und 6. eigt eine fich Drehende hydraulifdhe Mafdhine, um
MWaffer fowohl durd) Yuffaugen, alé durd) Druf in die Hovhe 3u treiben.
Sn diefem Falle haben beide Cnden dev halbEreisformigen Kammer, J, J,
ihre Defel, die fie fchliefen, wie, N, und, n, zeigt, {o daf diefe Kam:
mer fein offencd Enbde hat , und der Rand ded fich drehenden Rades,
A, A, 1auft durd) die enge Oeffnung in den Defeln, {o genau in Diefelbe
paffend, daf fein Waffer entreichen Fann.  Die Stamypel miffen in je-
bem Falle nad) der Kante in die Slache bed Rabes gedreht {eyn, damit
fie durch diefe Oeffnungen durchfonnen, und jeder Stamyel muf, {o
[ang ev aufier Der Kammier ift, namlid) von der Jeit an, wo er aus dem
geichlofjenen Enbde der Kammer, N, heraustritt, bis ev wieder in Ddie:
felbe suriifgefehrt und in das andere Ende ber Kammer ecingetreten ift,
nach der Kante gevichtet bleiben.  Sobald abey jeder Stamypel durch die
enge Oeffuung ded gefchloffenen Cndes dev Kammer durch und in die:
{elbe eingetreten ift, wird diefer Stamypel mittelft des Hebels, h, und
per Leitungsdfiange, P, nac) feiner Flache fo gefehrt, daf er das Wafjer
gor fid) hev treibt, und nachdem ev dief gethan hat, und nghe an vasd
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