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baltniffe. Nach der BVorbereitung, und unmittelbar wady gefchehener
Aufldfung, menge idh mein zweites BVerfeinerungs = Mittel,- fo wie das
erfte, der Uufldfung bei, gertheile ed, und fdhreite dann nad) gefche:-
hener RKldrung durch Rube zur Abdampfung und BVildung der Sufer:
fiite, wie oben angegeben und befdhrieben wurde.

Bemerfung. ,, Die bier befdyricbene Weife wird nidh)t ange:
wendet ; auch find die in dem folgenden Theile diefed Patentes gege:
benen MWeifungen von Feinem MWerthe fiir das gegenwartig bliche Ber-
fahren , weldhes wir jedboch, damit die Lefer diefes Patent gang be:
fizen, bier mittheilen wolfen.”’ .

Obfchon, was die Unwendung der Hize beim Raffiniren des Ju-
feré nach meiner vt betvifft, idh eine Temperatur von ungefahr 200°
- Kabrenh. alé die ywefmdfigfte angab, um die Farbe und Kryftallifir=
barfeit ded Suferd zu fichern und gu erbalten, und als diejenige, die
mittelft Dampf= oder Wafferbaded, weldes id) zuerft in der Sufer-
Raffinerie amwendete, am leichreften mit Genauigleit und Gleidhfor-
migfeit unterhalten werden faun, fo bediene idh mid) dody, wo die
Umiftdnde ed erfordern, guweilen aud) einer hoheren Temperatur, ob- -
fchon mit minder gutemn Crfolge, wobei id) voriglid) dafur forge,
~daf die Hize auf der Oberflache des Kefjels immer fo gleidhformig,
- gl mbglich, unterhalten wird. AWas Ddie Arbeiten in dem 2Wafjer:
~ ober Dampf - BVave -becvifft, fo vidye ich meinen Apparat nad) den
Grundidzen und Methoden ein, die aus cbemijchen Werfen befannt,
und in denfelben empfohlen find. Fiir Temperatuven iber den Sie-
deputicte mache ich mein Dampfbad flark, und fo, daf ed.geborig
gefchloffen werden faun, und verfehe daffelbe mit einem Sypeifer unter
gehbrigem Drufe, oder mit einer Drufpumpe, und mit Sidyerbeité:
flappen und Berbindungs=Rdhren, Habhunen, Aidhymagen und allem nothi:
gen ugebdre, wie man ed gewdbhnlich bei Damypfiefeln bat.

Obfchon ich ferner das Dampf- oder Wafjer-Bad jedem ande:
ven IMittel meine Gefifie 3u hizen bei weiten vorziehe, arbeite ich je-
doch, ubthigen Falles, auch mit gemeinem Feuer, nur mit der Vor-
fidht, Daf die Hize regelmadig und gleichfdymig an dem Keffel ange-
bracht wird, und im gehdrigen oberodhuten Grade, wozu freilich mebr
Nufmerffambeit von Seite des Arbeiterd gehdre, ald bet einem Damypf-
ober IWafjerbade nothwendig ift. |

MWenn ich meine gevdhnlichen und gemeinen Verfeinerungs=-INit-
tel, wie ich fie suerft oben Defdhrieben babe, auf fehr gvoben, nafjen
ober jerfliefenden Sufer amvenden muf, wird eine grofere Menge von
geronnener Kalfmild) nothwendig, alé oben fiie fchon gum Theile ver:
feinerten Sufer angegeben wurde; hier muf die Beurtheilungstraft und
die Qualitat ded groben, naflen, jevflieflenden Suferd ent{cheiden.
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