528  Raw’s, verbeffertes BVerfahren, dle Cinwirbung

entftanbene MWaffer, iwicder bHeraus. Durdy diefe NRohre wird
ver €ffig mittelft des Dampfes bis auf 170° F. erbist.
Auf dem Doven diefer Cifterne Fomme eine Lage Garberlobe
3 bid 4 Fuf hod) 3u liegen, und die Wande ringd umber wer-
den mit eben Diefer, obder mit Pferde-Streue, oder mit Stroh
12 3oll dif audgefiittert, und in diefer Lage mittelft angelehn:
ter Bretter erhalten. Jn gleicher Hbbe mit dem unteren Lager
ber Lohe lauft ein Hdlzerner Trog von 5 bis 6 ol im Durdy=
_mefjer hovizontal dnrd) dbie IWand der Cifterne, und durd) die-
fen ift ein Gtopfel mit einer Oeffuung von ungefaby einem
halben 3olle eingepaft, woditrd): man die Hize der Cifterne be-
ftimmen, unb der Luft Eintritt verfhaffen fann,
- Nadydem Alled fo vorgerichret iff, wird Blei inPlatten in

bie RKammer eingetragen; bie unterfen bedefen das Lohebett
borigontal bis nahe an drei Wande bder Gifterne, und laffen
eine 3wifchen - Oeffuung, bdamit die erhizten Eifigbampfe auf:
wdrtd fleigen fonnen. Die nddhfte Lage von Bleiplatten wird
in geringer Entfernung von der vorigen auf diefelbe- Weife riber
diefelbe gelegt, und mittelft Stiben obder Rollen- von Bleiplat:
ten, durd) weldye Stabe laufen, fo gelegt, dafi an der- entge:
gengefesten Seite twieder ein abnlicher Raum bleibe. Auf dhn-
lidhe Art wird alles iibrige Blei aufgefchichtet, big es beinale
an bie Defe der Cifterne veicht: an drei Seien miiffen die
?Bleipr_atgen_“bfd;f an die Wande paffen, an der wierten aber
abwedhfelnd Deffnungen bleiben, wodurdy die Eifigbdmpfe von
einer Seite ur andern, und von rifwdres nach. vorwdrts iber
bie gange Dberfladye bes Bleied siehen Fomnen. Die ovbere
Sdyichte der Bleiplatten wird mit Brettern bedeft, und auf
diefe wieder Lohe oder Pferde-Strene, oder Stroh gelegt, um

die Dize sufammen su balten. Cine fenfrechte Robre, die durch
biefe Defe auffteigt, und die man gefdhloffen Hialt, 3eigt an den

angebrachten Prifungs - Mitteln den Stand der Thatigleit der

Effigbampfe. | |
| Diernach rvidhtet ficd) die Menge Bleies, die man aufuz

fchichten, und die Menge Eifiges, die man uzulafen hat; denn

bie Cffigfaure muff durd) das Blei serfest worden feyn, ehe
man bdie Dampfe entweichen 13ft. In der Figur find 3ebn
foldye agen geseichnet, was fiir eine foldhe Kammer auch ge-
nug feyn mag. |

Der Patent - Trdger glaubt, dag diefe Methode der Bleis
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