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Metall,  Der Irdger g wird audy durdy den drehbaren Hebel h in einer
fovigontalen Lage erbalten.  Wenn baher ber Hebel dburch ben Arbeiter
geboben wird, falt Der Trdger nieder, bas BVolvwerfyeug twird frei unbd
fann guriidgezogen werben, ohne baf die Wmwenbung ber langfamen wid,
gingigen Bewegung mittelft der Schraube erforberlich wave.  Nachdem
nun dbag Werfzeug aud dem Lauf gemommen und geolt worben ift, Fann
8 in einem Augenblid in feine friibhere Lage surtidgebracht und bder nieber
bingenbe Trdger tvieder in feine BHorizontale Stellung gehoben werden,
Wir brauchen faum 3u bemerfen, Dap fidh Dder Lauf mit ber bobhlen
Epinbel Dreht, und baf bad Werfzeug gegen die Lammer der Bohrung
gebruift Dleibt , inbem Der rbeiter ber Treibjdyraube f eine geringe Dres
fende BVewegung ertheilt,

Nadppem Ddev Bolhrer (drill) feinen Weg bdurdh ben Lauf gemadt
bat, wird Diefer weggenommen und burdy einen anbern, aus der Schmiebe-
werfjtatt gefommenen, exjept.  Die burchbohrien Laufe gelangen nun u
einer Mafchine, Dbie mit einem Sap von Scdnedenbobhrern verfehen ift,
welde neben einanber auf einem Hovigontalen Lager angebradht  find,
Diefe Werfzeuge befteben in langen Stahlftangen bie in ein Gewinbe obex
eine Sdnede audlaufen, Deven bintered Enbe eine fharfe Schneide Hat.
Auf biefe Stangen find mehrere Laufe gefdhoben unb bie Stangen bann
mit fich Drefenben Spinbeln verbunben,  Dic am  meiften vorftehende
Reihe von  Laufen wird in einem mit Ginfdmitten verfehenen Stabe bdex
Borlage fejt gehalten, und da Der [efteren cine langjame gevablinige Be-
wegung ertheilt wixd, fo Dbleiben Ddiefe Robre in Venihrung mit ben
Sdhneiben Der f{idy bdrehenbden BVobrwerfeuge, uber welche fie folglich ime
mer mefhr gejcdhoben werden. Duvdy biejed Verfabhren iwicd jede Unregel
magigfeit, weldhe duvcdh bad Abweichen bed erjten BVohrerd obexr auf fon-
ftige Weife veranlaht worden feyn fonnte, verbefext, da auf bie Sdhneibe
ein Jug und fein Drud eimwicft, Nachbem bie erfte Reibe von Laufen
uber bie Werfzeuge weggegangen ift, wird eine gweite Reibe in bie mit
Ginfdnitten verfehene Stange gelegt, und bie Avbeit geht fort, bid alle
porgebohrten  ¥dufe von Dden gewunbenen Bobrern nadgebobhrt worden
findb. —  Hievauf gelangen die Laufe gu einer fehr dbhnlichen Majchine,
im Gnglijhen Rhymer genannt, bei welcher das Bohrwerfzeug eine quas
bratifche Stange mit gwei Schneiden ift.  Der Uebergang ber Liufe 1iber
biefe Werfyeuge wird duvdy bie Jugfrajt eined Gewidytd bewirft, und
wenn fie pon Ddiefer Mafjdhine fommen, geigt dasd Jnneve der Bohrung eine
{ehr Bobe Politur,

Die nachfte Opevation befteht barin, den cylindrifchen Theil ber Laufe
und bie ©pige an dem entgegengefepten Enbe abyubrehen, eine Arbeit
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