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fo muf man den Fingerhut, veu man auf dem Dorie
ftecten [agt, nod in ein fetner Grofe und 25 01 e'ntf__pre-,-:‘
chendes Gefente eined Ambofes farf mit dem Hammer eine’
treiben. Gany auf diefelbe Art, ncbmlitb_bui-d) Ginfcdylas
gen in eint Gefenfe, wird aud) dagd inneve Futter des yinz
gerhuted vort Meffingbledh, in foferne er eines befommt,
befefiiget. Denn gufammengelothet wird dicfed ebenfalld
nidt, ; : |

Beym Abdrehent und Lopern der Fingerhitte verfihre
man gleichermafien auf die {hon einmal exzdbite Art, Die
Mafdhinen dazu {find nichtd weiter ald durd) ein Waffers
vad in Bewegung gefeste Drehbinfe, wo fich eine eiferne
Gyindel, die an eine, mittelft einer Nberfvannten SHnur
fich um ihre Adpfe drehenden holzernen Docfe, befeftigt ift,
ebenfalld um ihre Adfe bewegt. Auf dicfe Spindel wird
oer Fingerhut feft aufgeftectt, und nun erft mit fcf)ar.fe'.n ‘
Otemmeifen abgedrehr, und dann mit der Sdyeibe gelds
devt. Bey Diefer Mafdhine it jugleidh ein mit beni‘%fuﬁe ‘
su bewegender Mechanidmus angebradt, welder den Fins
gerhut immer von vorn an die Spindel andbricdt, damit:
felbiger nidt, duvch WirFung der Centrifugalfraft Herabs
gefhlendert werde. Suerft wird die Oberflace ded Fino
gerbuted , dann die Dbrrfldcdhe ded Randed, bierauf die
bintere fante ded Nanved, und jwar fo abgedreht, daf
fie mit dem Fingerhute felbf egal wird, nidt daryber her.
vorragt, und hierauf preft man die Loder an dber Schei-
be ein.  Um ben fertigen Fingerhiten nod) endlicy die
leBte Apvetur i geben, bringt man fie in ein bl}l‘laﬁﬂtﬂ[
an einer LWelle befeftigtes holzerned Faf mit Sdgefp&bnem
und [aft fie darinnen eine Stunde umgehenr, wenn die
©agefpabre frifdy find, waren fic aber fdhon einmal dasu
gebraudyt, anderthalb Stundenr.  Hierdurdy {chewern fie
fich, ober poliven fich an einander {elbfi b,



