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Wir flhren Wissen.

n unserer Nr. 15 hatten wir aul Seite 179 unter ..Vom
Werktisch* iiber die sechs Regeln berichtet, die der
Verband schweizerischer U hre*nfm[wfal_‘ur:l-.:m’rui zur Be-
schrinkung der hidufigen Federbriiche aufgestellt hatte.
Besonders zu beanstanden war, wie geschehen, die dritte
Regel, mit der auBerdem der Uhrmacher wegen ihrer
Unbestimmtheit nichts anzufangen vermag. Die Firma
Rudolf Flume, Berlin, hat uns nun thre auf Grund
langjihriger Erfahrung aufgestellten Tabellen zur Er-
leichterung des Aussuchens der jeweilig passenden Feder
sur Verfiigung gestellt. Wir lassen sie hier folgen. Wie man
& |.I|1 i1st thnen der innere Federhausdurchmesser und die
Klingenbreite zugrunde gelegt, und das ist allerdings zu-
lassiz in der Voraussetzung, dalB zwischen dem Feder-
kern- und dem inneren Federhausdurchmesser das Ver-
hialtnis 1 :3 besteht, was bei den meisten normalen Kali-
bern der Fall sein wird. (Wer weiteres liber Zugfeder
nd Federhaus erfahren will, findet es in Diebeners Uhlr-
macher-Kalender fiir 1934, Seiten 40 u. ff.) Bei den
Federn fir die verschiedenen Marken von Formwerken,
Roskopt-Armbanduhren und Stoppuhren brauchten keine
inneren  Federhausdurchmesser angegeben zu  werden.

well beir Markenuhren innerhalb der einzelnen Kaliber

keine Abweichunoen in den MaBen vorkommen.
[Den inneren Federhause |1:|||_'|'|:r|1::1:-:ur bestimmt man am

hesten mit emner Schublehre, die auch fiir Innenmessungen

Die paffende Feder

eingerichtet ist. Dem MeBergebnis ist natiirlich die Stirke
der beiden MelBzapfen hinzuzurechnen. Man kann jedoch
auch eine gewohnliche Schublehre benutzen, indem man
den duberen Durchmesser der Federhaustrommel abmilit
ind von dem Ergebnis den doppelten Betrag der mit dem
Zehntelmall gemessenen Wandstirke abzieht,

Die fiir die Feder zulissige Breite ergibt sich, indem
man bel aufgesprengtem rl._d-l'_:l'h.l_l_lh-.-'.][-"-.]-.,l;_l und nach-
dem man sich davon iiberzeugt hat, dab LlL‘F Deckel nicht
eingebogen ist mit dem ftilmrehﬂﬂu die ganze Hohe
des rt‘L]LthIlHLH feststellt und von dem Ers 'L_l_'|]|_ z die Dicke
des Federhausbodens und des vielfach ausgedrehten
Deckels sowie noch 0,1 mm fir den Spielraum der Feder
abzieht. Dabei wird vorausgesetzt, daBi die beiden Feder-
haken in der Mitte der Hohe des Federhausinnenraumes
stehen.

In den Tabellen | (fir Herrenuhren) und 11 (fiir Arm-
banduhren) wird immer von der Federklingenbreite aus-
gegangen, nach ihr und dem inneren Federhausdurch-
messer 15t die Klingenstirke (Klingendicke) zu wihlen.
Wie man sieht, sind immer zwei bis drei Durchmesser
angegeben. Fiir feine Uhren verwende man immer die
schwichere, fiir billipe Uhren die stirkere und fiir nor-
male Durchschnittsuhren dort, wo es angeht, also bei drei
Durchmesser-Angaben, die mittlere Klingenstirke,
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