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Wir flhren Wissen.

Erstes Lehrjahr: Ein Schruppstichel far Sup-

und die Spitze sind zu schleifen, nur die Oberfliche is
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Linge der schrigen Seiten 12mm bis zur “w1nI1LI-|th' Ende des Stichels

lie a,.[,,,[,q des Stichels ist rund zu halten. Der Stichel ist mit dem Kenniwort

mﬁ quf 1/, seiner Linge vorn zu hirten. Die Seitenflachen  Mitte des Stahles
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t 8 mm im Quadrat zu_bearbeiten ist. Gesamtlange SUmm,  2u polieren; die Anlaffarbe ist zu belassen. Am hinteren

ein Loch tir das Fadenschildchen
2 bohren. Das Loch mull in der

sitzen, vom Ende mit seiner Mitte
amm entfernt sein und von oben

nach unten ILIL.|'II.-|||'l sein. [Die ande-
ren .‘-.fuj.llh.n sind aus der Zeich-
nung ersichtlich

Zweites Lehriahr: Fine Rad-
scheibe mit Putzen und
Welle -m_-utufh. 5, ]?'llr-..hlmwt:r
der Radsc Hlm n, Dicke 1.8mm.
Diie E"?.I'.:I“-u'-_lll:_..":_ 1st mit zwei Fen-
stern 20 versehen, wihrend die
andere Seite voll bleiben kann. Ein
Schenkel der Scheibe ist fein zu
vollenden;, die angegebenen Mafe
sind zu beriicksichtigen. Die Rad-
scheibe bekommt einen Putzen, der
genau in die Scheibe passen mubB
Auberdem ist eine Welle zu fer-
tigen, welche fein poliert zu liefern
15t. Der Putzen ist auf die Welle
fest aufzuschlagen. Material fiir
diese Arbeit: Messing und Stahl
{ Abb. 2). '

Drittes Lehriahr: Eine vergri-
Berte Unruhwelle nach an-
gegebenen Malben (Abb. 3). Die Un-
ruhautlage kann entweder wie in
der Zeichnu iz angegeben hohl ge-
macht werden oder abgeschragt
gehalten sein. Der Ansatz fiir die
Unruh soll nur pedreht werden.
Der Ansatz fiir die Spiralfeder wird
fein geschliffen, der obere Well-
baum ist fein zu polieren, der An-
satz fur die Spiralfeder am Ende ist
rein flach zu polieren, der untere
Wellbaum fiir die Hebelscheibe ist
ebenfalls fein zu polieren, desglei-
chen die beiden Zapfen, die eine
teine lrompetenform erhalten. Frei-
pestellt 1st die Vollendung der Un-
rithauflage als feine Dreharbeit ode
Politurarbeit. Die Vernietung ist
fein  zu  unterstechen. MaBe sind
genau einzuhalten, Material: Silber-
stahl. "-.Hf IELII Unruhansatz ist ein
Messingarm aufzupassen, der die
Unruh ersetet, er ist nicht zu ver-
nieten, =ondern dient nur zum An-
tassen und bekommt am Ende ein
Loch fur das Fadenschildchen.

Viertes Lehriahr: Eindrehen eines
vollen Minutentriebes nach an-
gegebenen Mallen fiir eine Herren-
uhr. £in Rad ist aufzunieten. Die
Kornerspitzen sind zu belassen, um
das Rundlaufen beurteilen zu kon-
nen; die Welle fiir das Viertelrohr
bekommt den Einstich fiir das Vier-
telrohr. Die Triebstibe sind am
Ende flach zu polieren, desgleichen
die  Vernietung H.Lu:mlli- Die

Zapfen bekommen Hochglanzpoli-
tur, die Zeigerwelle wird nur ge-

schliffen (fein). Passende Triebe

sind vom Lehrlingswart der Innung

zu bekommen. [hr Durchmesser be
tragt etwa 3.2 bis 3,5 mm. Die Unter-
stechung der beiden Wellbiaume des
Triebes unten und oben ist fein zu
drehen.
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