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Die Bearbeitung der Edelsteine fiir die Zwecke der Uhrmacherei.

Von den Spezialarbeitern unseres Berufes werden die Stein-
arbeiten meist geheim gehalten, und deshalb ist nur wenigen
Ubrmachern Gelegenheit geboten, sich fiber diese Tatigkeit zu
unterrichten. Wenn auch eine grosse Geschicklichkeit der Hand
dazu gehdrt, Steinarbeiten auszafiihren, so sind doeh viele Dreh-
und Feilarbeiten des Uhrmachers bedeutend schwieriger: auch
gind die Werkzenge des Steinarbeiters die denkbar einfachsten,
Wird beispielsweise ein Anker vom Rade nicht angezogen, so
geniigt oft eine ganz geringe Berichtigung der betreffanden
Ruhefliche des Ankers mittels Sehleifens und Polierens, um zn
einem befriedigenden Ziele zu gelangen,

Die in der Uhrmacherei verwendeten Steine sind Saphir,
Rubin, Achat usw. Ganz besonders bevorzugt wird der Rubin,
wegen seiner, fiir die Zwecke der Uhrmacherei vorziiglich ge-
eigneten Hiirte und wegen seiner angenehmen roten Farbe. Die
Farbe des besten und hirtesten Rubins ist in rohem Zustande
violettrot mit lebhaftem Licht; geringere Arfen haben matten
Glanz und graurote Fiirbung. Ferner haben géringere Steinsorten
nicht selten Adern, Spriinge, bliunliche und schmutzige Flecke.

Bearbeiten lisst sich der Rubin in rationeller Weise nur
durch Diamant, wozu am meisten der schwarze benutzt wird.
Die Handlungen geben den sehwarzen Diamant in kleinen Stiicken
von mannigfacher, unregelmissiger Gestalt ab.

Den rohen Diamant muss man fir den (Gebrauch geeignet
machen und sich selbst vorrichten. Dies geschieht in einem

manstabl), ungeflibr 45 bis 50 mm hoch und 25 mm
im Durchmesser,
ans einem gebohrten Zylinder 7, dessen
Boden mit zwei Schrauben gut befestigt
werden muss, Der Stempel 2 des Mor-
sers muss ganz genau in das Rohr
passen, was durch Einschleifen erreicht
wird. Alle Teile des Mdrsers werden
sehr gut gebiirtet, ausgenommen die

Fig. 3.

heiden Sehrauben zum Befestigen des Bodens, deren Kopfe sonst
bei den Erschitterungen des Himmerns bald abspringen wiirden.

Zur Herstellung des Diamantpulvers wird ein kleines Stfiek
Diamant in den Mérser geschittet, dieser anf einen Amboss ge-
stellt und auf den Stempel mit einem 1 kg schweren Hammer
Schliige erteilt, wobei man den Stempel stetiz dreht. Um das
Pulver geniigend fein zu bekommen, darf nur eine kleine Quantitit
auf einmal in den Mdorser geschilttet werden. Nach einigen
Minuten muss der Morser umgeschiittet werden, was nur mit der
grissten Vorsicht geschehen darf, damit nicht der feinste Diamant-
staub davonfliegt. Ktwa am Morserboden festgesetztes Pulyer
wird mit einem Stahlstift losgekratzt.

Wenn eine kleine Menge Diamantpulver zusammengekommen
ist, schiittet man dasselbe in ein tiefgewdlbtes Spindeluhrglas,
gibt so viel dinnflissiges (nieht harzendes) Uhril darauf, bis das
Pulver vollstindig bedeckt ist, und rohrt den Diamantbrei mit
einem Stahlstift gut dureheinander. Schon nach einigen Minuten
bemerkt man einen Bodensatz und giesst das diinnfliissige in ein
fihnliches Uhrglas ab, bezeichnet es mit Nr. 2, und nach ginigen
Minuten ist wiederum ein Bodensatz sichtbar, woraaf man das
dinnflissige abermals in ein neues Uhrglas abfliessen lisst (be-
zeichnet mit Nr. 3). Dieses Abgiessen und Sichsetzenlassen
wiederbolt man noch einige Male, bis sechs versehiedene (irade

kleinen Mdrser (Fig.1) von bestem Stahl (Hunts- | Hf
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des Diamantpulvers zur Verfigung stehen. Beim Oel des letzten,
feinsten Pulvers dauert das Abseizen einige Tage, wonach man
erst das klare Oel mit grosser Vorsicht abgiessen kann. Die
ersten, grobon Nummern dienen zum Schleifen, die letzten, feinen
und feinsten Nummern zum Polieren. In ein
schliessendes, mit sechs Fiichern und Deckel versehenes Kistechen
werden die sechs Uhrgliser in numerierter Reihenfolge unter-
gebracht, und in jedes Glischen ein l3ffelformiges Stahlstibehen 'Jf-
gelegt, um ein Vermischen der verschiedenen Pulver zu ver-
meiden. =
Zur Herstellung der Loch- und Decksteine werden folgende
wenigen Werkzeuge gebraucht. Zuerst eine Sehleifscheibe 3
(Fig. 2) aus Kupfer, mit eingeschlagenem groben Diamantstaub f
besetzt, alsdann ein Diamantstichel (Fig. 8) zum Abdrehen, [
Die Stichelspitze besteht aus einem Diamantsplitter von geeigneter
Form. Man erhilt solche Splitter durch einen schwachen Schlag
auf den Stempel des Morsers, wenn man zuvor ein Stiickehen
Diamant hineingetan hat. Der Diamant wird in kleine Stiieke
zersplittert, und man sucht die spitzesten und sonst geeigmetsten
sus, um sie in der Fassung des Stichels zu befestigen. Rin
3 mm starker Messingstab 4 (7 bis 8 em lang) wird mit einem |
Loch versehen, von nur geringer Tiefe, in welehes der Diamant-
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splitter gut passt. In die Tiefo des Loches lisst man vorher
etwas Zinn fliessen, driickt den Splitter dann in das Loeh und
verdriickt die Hilse so gut als méglich, um den Diamant ein-
zuklemmen. Die noch ubrigbleibenden Licken fitllt man mit
Zinn aus, und da der Boden des Loches schon leicht verzinnt
ist, so fillen sich alle Liicken um so besser aus. Ks versteht
sich von selbst, dass die Spitze des Diamants genfigend hervor-
ragen muss, um als Stichel Dienste zu leisten.

Die Diamantschleifscheibe 7 (Fig. 2) besteht aus einer flachen
Kupferscheibe (2 em Durehmesser), die mit grobem Diamantstaub
gut besetzt ist. Der etwas grob zerschlagene Diamantstaub wird
in die Mitte eines harten, flachen Ambosses gestreut und die
fertig zubereitete Kupferscheibe darauf gelegt; nun werden mit
einem Hammer mittelstarke Schlige erteilt, unter langsamem
Drehen der Scheibe. In wenigen Minuten haben sich die Diamant
splitter in die Scheibe fest eingeschlagen.

Fir die Dreh- und Bohrarbeiten dient ein kleiner Dreh-
stuhl einfachster Art (Fig. 4) mit Spindel 5, mit Wirtelscheiben 6
und einer Stichelauflage 7, die wie gewdhnlich verschiebbar und
hoch und tief stellbar ist. Die rechteckige oder dreikantige
Stange S des Drehstihlehens ist nur kurz, da auch der zugehorige,
speziell fiir Steinbearbeitung gebaute Support nur von kleinem

Auf- und

So einfach es ist, ein Auf- und Abwerk an einer Sehnecken-
ubr, wie bei dem Chronometer, anzubringen, so umstindlich ist
es, aine in gleicher Weise wirkende Vorrichtung bei einer Uhr
mit gezahntem Federhause einzurichten. Aber die

Aufgabe hat,

Umfange ist. (Fortsetzung folgt.)
Abwerke.
da die Schwierigkeit der Durehfihrung einer technischen Idee

gar nicht selten anregend auf die Erfindungslust wirkt, doch
schon eine Menge von Losungen gefunden, und immer von nenem
wird sie in Angriff genommen, da fast jede Uhrenfabrik, die
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