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yer . . . trigliche Preise gefordert wurden. Auch hier wurden| Werkzenge werden ja nur von Mechanikern gemacht; das sind

sofort die masslos erhdhten Preise wieder ermiissigt, als die neue
Spiralfederfabrik ins Leben gerufen wurde. Wenn es wirklich
poch eines Gliedes in meiner Beweiskette bedurfle, die Not-
wendigkeit der Grindung der eigenen Uhrgliserfabrik nach-
zuweisen, dann denke ich, mit dem letzten Hinweis diese Not-
wendigkeit iiberreichlich nachgewiesen zu haben?

Der Hinweis auf Amerika ist verfehlt. Bei Ausbruch des

Krieges liess sich selbst im Lande der  unbegrenzten Miglich-|
keiten“ keine Uhrgliserfabrik ans der Erde stamplen — selbst
'siech in erster Linie die Frage vorzulegen: Welche hauptsich-

beim besten Wollen und Kinnen.

Die deutschen Uhrmacher aber miissen hohe Preise bezahlen

(und ihren Kunden abnehmen), damit dadureh die jetzt kost-
spieligen Schiffsfrachten nach Amerika nur ja nicht den
dortigen Uhrenfabriken zar Last fallen; sonst entstehen dort
(iliserfabriken. Also deulsches Geld im Dienste der Amerikaner.
Herr Klix tiberschitzt die Schwierigkeiten bei der Herstellung
branchbarer Uhrgliser. Bei nur einigem guten Willen kdnnten
gie die lothringischen Fabriken recht gut {iberwinden.
Kampf um die Einfihrung der ,Elbe® - Gliser konnten wir in den
Fachzeitschriften lesen, wie diesen lothringisechen Ubrgliserfabriken
vorgehalten wurde, dass sie den Standpunkt vertreten, dass die
Uhrmacher ihre Anspriiche an die Giite der Gliser wesent-
lich herabmindern missten, was aber bei den ,Elbe"-Glisern
nicht gefordert wurde! Ich meine, das lisst an Dentlichkeit nichts
zu wiinschen iibrig, soweit Wollen und Kinnen in Frage kommd.
Der gute Wille fehlte! Diesen Willen wollen aber wir in die
Tat umsetzen und werden dann auch gleichmissig brauchbare
Gliser herstellen kinnen. Den nicht zu geringen Gewinn ginne
ich aber meinen Kollegen, die ihn gar nieht verschlendern
pranchen oder sollen. Vielmehr denke ich, dass sie Uhrgliser
zu angemessenen Preisen verkaufem werden, die ihnen ohnehin
ginen guten Gewinn sichern. Dafir kann schon die Fabrik hin-
reichend sorgen.

Ieh darf wohl voranssetzen, dass nunmehr die Beteiligungs-
erklirungen restlos eingehen werden, soweit sie noch nicht ab-
gegeben sind. Ich wiirde mich freuen, wenn alle Kollegen die
Yorteile dieser Grilndung in vollem Umfange sich nutzbar machen
wiirden, die ich fir mich selbst erwarte, denn die niichste Zu-
kunft wird zweifellos an uns alle sehr hohe Anspriiche stellen,
die wir nur dann erfillen kinnen, wenn wir alle sich uns
bietenden Vorteile nach Moglichkeit auszubeuten verstehen. leh

gweifle auch nicht, dass auf der Grundlage dieser gemeinsamen

Grindung sich eine weitausholende einheitliche Organisation in
unserem Berufe aafbauen liesse, an der ich gern kriftig mit-
arbeiten wiirde, fiberzengt, dass die Kollegen sogleich einander
nihergabracht wiirden, wenn sie auch nur durch das seheinbar
lockere Band der Beteiligung an der eigenen Gliserfabrik nach
dem gleichen Ziel streben wiirden, das zu erreichen jetzt maglich
erscheint fir jeden Kollegen, der seine Augen nicht absichtlich
verschliessen will. Yero.

Zur Wahl des Drehstuhls. Ich habe Gelegenheit, dureh
Gehilfen und Lehrlinge die Drehstithle siimtlicher Fabrikate
kennenzulernen, und da kann iech mein Urteil dahin fillen, dass
heute die Drehstithle von Glashiiite, Ksslingen und Frankfurt
alle gut sind. Durch die bestehende Konkurrenz kann dies ja
auch gar nicht anders sein. Jeder Drehstuhl der genannten
Fabrikate bat seine Vorziige; dass einmal Fehler unterlaufen, ist
mensehlich. Zufilligerweise habe ich selbst einen G. Boley-Dreh-
stuhl, der aneh nicht zentrierte, und habe dann so manchen
Gehilfen und Lehrling gehabt, denen es genan so ging. Wire
ich da nicht auech ebensogut berechtigt, zu sagen: ,Die Boley-
Drehstihle taugen absolut nichts, kauft Frankfurter!"? Damit
wirde ich meinen Berufsgenossen einen schlechten Dienst er-
weisen. Aber, meine Herren Kollegen, diese Krscheinung haben
wir auch auf anderen Gebieten der Werkzeugmacherei; wer hiitte
nicht sehon einmal von Ihnen einen Schraubenzieher, Kornzange,
Schraubenabkiirzer, Rundlanfzirkel, Senkspiel, ja sogar Eingriff-
girkel, Zapfenrollierstuhl, Planteur und Wilzmaschine und so viele,
viele andere Werkzeuge gekanft, ohne dass er sie nicht vor dem
Gebrauche hitte zweckenisprechend herrichten milssen. Unsere

Aber im |
pine zarte Hand, die gewihnt ist, viele Jahre Taschenuhrarbeiten

Fabrikarbeiter, die kein Verstindnis haben, welche Anforderungen
der Uhrmacher an das Werkzeug zu stellen hat; Piinktlichkeit
und Genaunigkeit kennen die meisten von ihnen nicht. Weleher
Kollege denkt dabei nicht mit Granen an die Einsitze? Da
atimmt meist kein Konus, und erst die HoblkSrner und dann die
Drehherze, sie sind, scheint's ganz von der Drehbank kopiert!
Was nun die Wahl eines Drehstubls, wie ibn ,Vero® em-
pfiehlt, anbetrifft, so wiirde uns Uhrmachern damit schlecht ge-
dient sein. Wenn man einen Drehstubl anschafft, so hat man

lichsten Drebarbeiten hast do auszufiihren? Sind dies duoreh-
rehends meist Taschenuhrarbeiten, dann wiihlt man den Dreh-
stuhl 8o klein und fein als mdoglich, wozu das Handschwungrad
gich am besten eignet, insbesondere das Glashiitter, welches nicht
so plump ist. KEr ist dann bequemer, handlicher, die Arbeit
goht leichter und rascher von der Hand, da diese sich an die
kleinen zarten Kiorperchen gewihnt und gestaltet hat mit der
liinge der Jahre. Man denke hierbei nur an die Kornzange;

zu machen, wird gar nicht mit einer kriiftigen arbeiten kdnnen,
die kriiftige Hand dagegen gar nicht mit einer leichten, da er gar
kein Gefithl damit hat. Hat man gemischte Arbeiten zu machen,
also Taschen- und Wanduohren, so sind die allgemein gebriiuch-
lichen Drehstithle die besten, wozn das Handschwungrad, aber
noch besser das Fussschwungrad sich eignet. Ist man aber ge-
nitigt, vorzugsweise Wandahren, elektrotechniseche oder grissere
Nenarbeiten auszufithren, dann reicht der gewdhnliche Drehstuhl
nieht aus, und man wihlt dann am besten einen solchen, wie
ihn ,Vero“ empfiehlt. Dass man anf letzterem auch alle kleinen
Arbeiten, wie Zylinder, Unruhwellen, Gangtriebe und dergl, ein-
drehen kann, ist selbstverstiindlich, nur wird er im Gebrauche
fiir vorzugsweise Taschenuhrarbeiten sehr unbequem, ja sogar
nngeschickt sein, wenn er mit einem Handschwungrad betitigt
werden muss, was beim Gehilfen ja stets der Fall sein wird; in-
folgedessen wird die Arbeit naturgemiiss nicht so rasch vonstatten
gehen, wie es sein sollte, denn je grdsser und plumper der Korper,
um so langsamer die Bewegungen. Damit komme ich auf das
Gebiet des Antriebes.

Der zweckmiissigste Antrieb fiir Taschenuhrdreharbeiten, ins-
besondere fiir unsere Gehilfen und Lehrlinge, ist das Hand-
schwungrad. Sie mdgen in Stellung kommen, wohin sie wollen,
tiberall ktnnen sie sofort flott ibre Dreharbeiten machen. Ist ein
Fussschwungrad oder Motorantrieb vorbanden, um so besser,
dann braucht man nur die Saiten zu ordoen. Dass man aber
den Korper verrenken muss, wenn man den Drehstubl in den
Schraubstock spannt, habe ich gelernter Uhrmacher, der seine
30jihrige Praxis hinter sich hat, noch gar nicht gewusst. Ieh
habe einige sehr gute Uhrmacher kennengelernt, die hatten sich

den gewohnlichen Schweizer Drehstubl mit Glashiitter Kinrich-
tungen und Handschwungrad versehen lassen, um darauf ihre
'kleinsten Arbeiten auszufihren — fir die allgemeinen Arbeiten
'benutzten sie den iiblichen mit Fussschwungrad —, sie konnten
'das kleine Drehstiihlchen nicht genug loben. Ganz anders, wenn
pin Gehilfe mit soleh einem aussergewdhnlichen Drehstuhbl ,rechta®
pine Stelle bezieht, da sitzt er und noch mehr sein Chef in der
Patache.

Meist sind ja bei uns Uhrmachern die Werktische rechis
und links mit Schubkisten fir Werkzenge, Furnituren usw. ver-
sehen, ein Platz fiirs Schwungrad ist nicht vorhanden. Und noch
sehlimmer ist es, wenn im Laden gearbeitet werden muss; da
sitzen manchmal drei Gehilfen an einem zwoeisitzigen Platz. Und
welcher Uhrmacher wiirde des Gehilfen wegen seinen Werkiiseh
in den Ofen stecken, nur weil er einen Drehstubl ,rechts® hat?
Und mit Recht, denn wie wiirde wohl ein solcher Werkiisch
beschaffen sein, wenn er mit der Zeit von fiinf Gehilfen besetzt
wiire? Jeder hat ein anderes Schwungrad, eine andere Einrichtung,
jeder braucht ein anderes Toeh auf einer anderen BStelle, und
manchmal sind gerade aof der Stelle die Schubkisten. Hat ein
Gehilfe ein Handsehwungrad, dann fallen alle Stérungen und
Unannehmlichkeiten fort, und er kann alle Arbeiten damit raseh
machen,
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