Wl SLUB

178

e —
——————

Die Befestigung der Spiralrolle ist von der gleichen Bedeutung
wie die der Unrub. Sie muss mit einem Hohlpunzen leicht bis
auf den Grund gedriickt werden konnen, dort dureh ihre
Reibung festhaften und doch leicht abgehoben oder dureh ein
besonderes Werkzeug oder einen Schraubenzieher richtig gedreht
werden konnen. Wenn der Spiralputzen zu sehwach ist, ist das
Zusammendriicken der Spiralrolle ein so einfaches Hﬂl‘.aI dass
viele Uhrmacher dazu ihre Zufluecht nehmen, ohne dass sie sich
elwas anderes dabei denken, als wie sie die Spiralrolle am
schnellsten zum Festsitzen bringen. Das wird ihnen wohl immer
leicht gelingen, aber gleichzeitig ist die Spirale davon so un-
giinstig beeinflusst worden, dass die sorgfiiltige Regulierung einer
feinen Uhr zerstdrt ist. Ks ist gerade bei feinen Uhren doch
pins der ersten Erfordernisse, dass die Verhiltnisse, nnter denen
die Regulierung in den Lagen zustande gekommen ist, und die
oft ihre kostbarste Eigensehaft darstellen, erhalten bleibt. Das
ist eben die Kunst bei einer solehen Reparatur, dass alle Vorziige
der Uhr erhalten bleiben. Ist nach Beendigung der Arbeit wieder
eine griindliche Neureguliernng nitig, so ist die Arbeit doch von
Pfuscherhinden aunsgefiihrt, so fein sie sonst auch aussehen mag,

Die Rolle soll mit der Kornzange bis etwa zn ihrer eigenen
Stirke anf die Welle gedriickt werden kdnnen. Aber ligber soll

die Entfernung bis zu ibrem Ansatz weniger als mehr betragen.

Hat der Punzen zuviel Arbeit behalten, so besteht bel einer sehr
harten Rolle die (Gefahr, dass sie zerspringt, wenn sig vollig auf-
getrieben wird., Ist es umgekehrt schon mit der Kornzange mig-
lich, die Rolle bis an den Ansatz zu driicken, so widersiehe man
der Versuchung, das Loch enger treiben zu wollen, und suche
eine andere Welle ans.

Die Priifung der Zapfen auf ihr Passen in die Steinlocher
hat bei jedem einzeln zo geschehen. Sie missen gut, doch ohne
jede Klemmung passen und lang genug sein, um den Deckstein

sicher zu erreichen. Zuletzt ist die ganze Liénge der Welle zu |

untersuchen, die ihr, wenn die Decksteine aufgeschraubt sind und
der Kloben ordentlich festgeschraubt ist, gerade noch eine geringe,
eben noch wahrnehmbare Hohenluft zulassen muss. Diese Unter-
suchungen sind sehneller ansgeftihrt als beschrieben.

Manchmal wird es vorkommen, dass eine neue fertige Welle
in allen Teilen den Anforderungen entspricht; aber oft wird es
ndtig sein, kleine Aenderungen daran vorzanehmen, wenn sie aunch
in der Hauptsache zufriedenstellend ist. Deshalb braucht man
die Welle nicht zu verwerfen; allerdings sollten mindestens Unruh
und Spiralrolle immer ohne jede Aenderung passen. Ist die Welle
dort, wo die Rolle zu sitzen kommt, zu stark, so kann sie leicht
mit einer Kisenfeile und Oelstein geschwiicht und dann mit
Diamantine oder Rot bis zum Passen poliert werden. Meist ge-
nfigt auch, wenn die notwendige Aenderung gering ist, das
Polieren allein.

Gelegenilich ist auch einer der Zapfen fir das Steinloch zu
stark; in diesem Falle wirde das Aunswechseln des Steinloches
am besten zufriedenstellen. Der Zapfen konnte wohl auch dinner
poliert werden, aber bei der modernen Herstellung fertiger Un-
ruhwellen ist es weniger wahrscheinlich, dass die Zapfen in der
Stirke verschieden sind, als dass die Steinlocher ungleich gross
sind, und meist wird sich in solehem Falle feststellen lassen, dass
das zu kleine Bteinloch einmal in der Reparatur ersetzt worden
ist. Mit dem Ersetzen des Steinloches durch ein solehes in der
rechten Weite, verbessern wir den Fehler sachgemiiss, wihrend
durch das Ungleichmachen der Zapfenstirke ein neuer und fiir
eine feine Uhr schwerer Fehler erzeugt wilrde,

Ist es notwendig, die Hohen- oder Endluft zu vergrossern,
80 kann es durch geringes Abschleifen und Polieren der Zapfen
in der Arrondierascheibe geschehen.

Nachdem die Auswahl oder die Berichtigung der neuen Walle
geschehen ist, bleibt noch ihr Kinsetzen und Kinpassen in das
Werk. Um eine recht flache Nietung zu erreichen, ist es vor-
teilhaft, eins der bekannten Punzenmaschinchen zu gebrauchen,
bei denen der Punzen in einer senkrechten Fihrungsbhohrung
steckt, denn selbst dem geschicktesten Uhrmacher wird es kaum
mﬂglluh sein, den Punzen so senkrecht und ruhig beim Sehlagen
zu halten, als es in einer solchen Bohrung der Fall ist, und wie
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die Welle nun in eins der Licher des Nietbiinkchens, welohes
gerndu ihr unteres Ende aufnimmt, und driicke dia Un :
einem Hobhlpunzen auf ihren Ansatz; dann verniete man sie ¢ |
einen Punzen, der gerade fiber den Ansatz der Sp iralrolle p
durch einen kurzen Schlag. Wenn das Metall fiir dia Ye
night hioher gelassen worden ist, als es vorher gesagt mmh,
wenn der Punzen richtig passt, ist damit eine Arbeit gelie
die von der urspriinglichen Arbeit der Fabrik nicht unte
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werden kann. Die Vernietung selbst erscheint wllkumman
und durch den Punzen wie poliert. Man kann nun das
sitzen der Spirale prﬁfan. indem man den Putzen der Spi
eine Amerikaner-Zange im Drehstuhl spannt; dann selze m
Rolle auf, priife sorgfiltig das Rund- und Flachlaufen, be
wenn notwendig, das Gleichgewicht und setze die E-pll‘ll&

Ehe die Steinlocher der Unruh gedlt werden, setzé man dip
'Unrub in das Werk, fohre sie, bis die Gabel genau in ;
Mitte der Hegrenzungaanfte steht, und halte sie in dieser 8 .
Um zu bestimmen, wie die Spirale aufzusetzen ist, dbnku _
gich eine gerade Linie, von der Mitte des Steinloches dureh
Loeh fiir das Spiralkltzehen zum Reifen der Unruh gezo ﬂ
Dort ist der Platz fir das Spiralklstzechen, der ﬂurgf‘ﬁlug
zuzeichnen ist, und wenn die Spirale dann richtig aufgesetst
wird, braueht man nicht mehr zu raten, zu versuchen und die Spir
umzusetzen, um den gleichméissigen Abfall zu haben.

Aus alledem geht hervor, dass es fiir eine bessere
schliesslich nur vorteilbaft sein kann, wenn fertige Furni
benutzt werden, denn es kommt nieht darauf an, dass der
macher die Einzelteile aus halb vorgearbeitetem Material h
sondern dass er sie tadellos vollendet. Mancher, der sich gegen
die Verwendung fertiger Furnitoren auf das lebhafteste %
hat diesen Gesichtspunkt vielleicht nicht einmal gebiihrend
riicksichtigt. Jedenfalls ist nicht zu befiirchten, dass ein Laie ilw
stande wiire, mit fertigen Furnituren eine brauchbare Arbeit
liefern, womit der Hluptﬂmwa.ml vieler Kreise dagegen w :
Gegen Pfuscher kinnen wir uns iiberhaupt nicht wehren, IM
durch dberlegene, tadellose Arbeit und hervorragende Gunglauw
der von uns instand gesetzten Uhren. ._:'
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In dieser Rubrik rlomen wir onsern pechrten Lesern das Rechi der 4
freien MeinungsAusserung ein. Die Rudlllinn enthlllt sich jeder Beeinllussung.
Dadorch; dass znlp:f:n;nem Meinungen bEr.l-rj:l.t kommen, kann am llir.'l“.
eine Versilodigung herbeigeftihri mnrdl:n - 'Wf.r tten im Interesse der
recht regen 'E-I'huuth von der Elnrichtung des Sprechsaales zu machen.

Kriegsinvaliden bevorzugt. KEs ist anzuerkennen, dass sieh
in den Zeitungen die Anzeigen von zu besetzenden Stellen in
unserem Stande mit dem Zusatz Kriegsinvaliden bevorzugt®
mehren. Ks gibt aber leider eine andere Sorte von Anzeigem,
die jenem zum Verwechseln idhnlich sind. Dort heisst es auch,
.Kriegsinvaliden bevorzugt", aber ihnen ist moch ein unschdnes
Anhiingsel beigegeben, nimlich noch der Satz: ,Angebote mib
(GGehaltsanspriichen usw. erwiinscht.” Diese Art von Angebot ist
nicht erfrenlich. Sie ist ein grober Unfug, der sich mit einem
humanen Mintelehen behiingt. Denn eine Aufforderung, auf eine
offene Stells Angebote mit Gehaltlanspriichen einzureichen, be-
deuatet in allen Fillen nichts anderes, als die Aufforderung aa
die Stellesuchenden, sich so billig wie moglich anzubieten und
und ihre Anforderungen anf das allerbescheidenste Mass herab-
zusetzen. Wenn nun gar noch Kriegsinvaliden, also Leote mit
verminderter Arbeitskraft, aufgefordert werden, ihre Gehalts
anspriiche von selbst zu bemessen, dann muss nach Lage der
Dinge diese versteckto Auﬂ"nrrlarung zu recht billiger Hergabe der
u&rbmtskrart noch ungleich viel mehr Nachdrock bekommen. Man
‘sollte im allgemeinen schon von jeder Geschiftsleitung verlangen
kfinnen, dass sie von sich aus zu berechnen in der Lage ist, was
gie fiir eine bestimmte Dienstleistung fiir ein Gehalt aussetzen
kann, und man sollte ihnen Billigkeit und Einsicht genug zutranen
kﬁnnan dass sie dieses Gehalt den Bewerbern angeben und an-

es zum guten Gelingen der Arbeit erforderlich ist. Man bringe | bieten. Das offentliche Anstandsgefiihl erfordert ganz besonders,
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