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schliesslich mit Hilfe eines motorisch angetriebenen Geblises rasch
zur beabsichtigten Kugelgestalt gebracht. Die vollendete Kugel
wird von der Pfeife abgelost und auf ein Holzgeriist gestellt. —
Wiihrend frither nur 15 Proz. sind heute mehr als 50 Proz. der
geblasenen Ballons brauchbar.

2. Das Ausschneiden der Uhrgliser erfolgt entweder
aus der ganzen Glaskugel oder aus kleineren Stiicken, in welehe
man den Ballon zerlegt.

In ersterem Falle wird ein Zirkel angewendet, welcher an
dem einen verstellbaren Schenkel einen Diamant, an dem anderen
Sehenkel ein Stiick weiches Leder zum Aufstellen auf die Glas-
kugel trigt. Gegeniiber der Abbruchstelle der Pfeife zieht man
den ersten Kreis und von ihm aus die folgenden. Das Ausbrechen
des ersten (Glases ist am langwierigsten und schwierigsten: Dureh
leichte, rundumgefithrie Sehlige muss es bewirkt werden. Die
Ablésung der folgenden Kreise ist dann leichter. Der Arbeiter
fihrt seinen Daumen dureh die Oeffoung des ersten Glases,
nimmt das neue Glas zwischen den Daumen und zwei Finger
und driickt es nach aunssen.

Im zweiten Falle wird durch sechwaehe, rasche Schlige anf
die Abldsstelle der Pfeife ein Sprung erzeugt, welcher rings um
die Kugel geht, sie in zwei Hiilfien teilt, diese Halbkugeln werden
dann in zweckentsprechande kleinere Stiicke zerlegt. Aunf Gummi-
unterlagen gelegt, werden mittels eines um Kreissehablonen ge-
fihrten Diamantschneiders (,Tournette®) miglichst nahe anein-
anderliegende Kreise angezeichnet und ausgebrochen.

Die Arbeiter bezw. die Arbeiterinnen bringen es zu einer
staunenswerten Geschicklichkeit im Umgange mit dem spriden
Stoffe. Es ist sehr selten, dass eine Kugel zerbricht oder un-
regelmissig zerlegt wird; aus einem Ballon werden vier Gros
und mehr geschnitten; wo sich ein Zwischenraum von nur 5 mm
Durchmesser ergibt, muss noch ein Scheibehen genommen werden;
Hunderte von Glisern fiir Spielwarenuhren fallen nebenbei ab.
Von einer tiehtigen Arbeiterin sollen an 6000 Stiick Gliiser im
Tag geschnitien werden konnen. Als Beweis fic deren ver-
bliiffende Fertigkeit mag angefilhrt weorden, dass aus einer Kugel
von 1 m Durchmesser sechon Hunderte von Glisern geschnitten
wuarden, ohne die Kugel zu zerbrechen, d. h. der stehengebliebene
Rest des Glases behielt die Kogelgestalt!

Diese Gewandtheit ist allerdings zum Teil eine Frucht des
Zwanges. Die Kugeln werden den Ausschneidern vorgewogen.
Bei der Ablieferung miissen Gewicht der ausgeschnittenen Scheiben
und Gewicht des Abfalles damit iibereinstimmen. Wenn dabei
nicht eine vorgeschriebene Anzahl von Scheiben fertig wird, fillt
der erzielte Mehrabfall dem Arbeiter zur Last. (Auch mit den
Gummiunterlagen wird das Arbeiterkonto belastet. )

3. Das Formen der Uhrgliser hat den Zweck, die Riinder
so aufzubiegen, dass die Uhrzeiger Raum fiir ihren Umlauf ge-
winnen (Chevé [altfranzdsisch] —ansgehohlt). Um diese Form zu
erreichen, muss jede Glasscheibe einzeln in der Hitze so erweicht
werden, dass sie nach einer Modellform gebogen werden kann.

Bei der ,gewdhnlichen Formation® wird eine Hohlform
aus Porzellanerde mit dem daraufgelogten Glas erbitzt und das
weich gewordene (Glas mittels eines am unteren KEnde mit Papier
umwickelten Korkstiickes in die Form gedriiekt.

Bei der ,reinen Formation“ legt man das Glas auf eine
nach oben gewdlbte Form, erwiirmt wieder Glas und Form
gemeinsam und driickt dann die iiber die Form hervorstehenden
Riinder des (ilases mittels eines Hohlkegels (man denke an ein
Lischhorn) abwiirts. Der Boden des aufgedriickten Werkzeuges
darf die Glasoberfliche nicht beriihren, sonst wiire der Zweck
verfeklt, Der Vorteil der reinen Formation besteht niimlich darin,
dass durch dieses Verfahren nur die Rénder des Glases an
Reinheit einbiissen.

Diese Arbeitspartie erfolgt in und vor Formdfen, jeder von
einem Arbeiter bedient. Die Krhitzong gesehieht in Muffeln von
Koks umbillt: Kine erhitzte Form wird aus der Muffel genommen, |
eine nene mit aufgelegtem (lase nimmt deren Stelle ein, in un-
unterbrochenem Wechsel. Die Anspannung des Arbeiters zu
miglichst hoher Leistung wird dureh Anrechnung des Feuerungs-
materials ,unterstiitzt”,

4 Das Sehleifen der Gliser begreift in sich drei Haupt-
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arten des Schliffes: Flettage, das ist das BSehleifen der oberen
Fliche (bei Konkavglisern), Pontilage, das ist das Schleifen der
Mittelfassette in Patentglisern, und Biseautage, das ist das Schlsifen
des Randes zum Einsetzen in den Glasreif. :

Die Biseautage, die wichtigste Sehleifarbeit, wird von den
besten Arbeitern ausgefilhrt. Ein Mann hat dabei acht bis zeh
automatische Sehleifmaschinen zu bedienen, in welehe er lediglieh
die Gliser gonan einzuspannen hat; bis das letzte Glas eingelegt
ist, ist der Rand des ersten schon fertig usw. '-'-Li

Hunderte von motorisch angetriebenen, stindig unter Wasser-
zaflnss gehaltenen Dreh- und Sechleifstiihlen sind in einer wohl-
eingerichteten Fabrik fiir Schleifzwecke in Bewegung. Dabei
geht die Abnutzung der Sehleifsteine, welche iibrigens bis za
einem geringen Reste verwendbar bleiben, wiederum auf Rechnung
des Arbeiters! b 3

5. Das Polieren der Gliser (Aufsetzen eines jeden einzelnen
(Glases auf einen Polierstuhl) und die Berichtigung der Rinder
dureh sanftes Reiben mit Bimsstein beendigen den technischen
Werdegang des Uhrglases, den wir damit allerdings, wie eingangs
prwiihnt, nur in Umrissen geschildert haben. Jedes Glas muss
bis zur Vollendung 35mal durch die Hiénde gehen! :

Wenn in diese Zahl der Arbeitsvorgiinge auch die auf dem
verschiedenen Stufen der Entstehung notigen Kontrollen und
schliesslich die gewiss mnicht unwesentlichen und aueh zeit-
raubenden Sortierungs- und Verpackungsarbeiten eingerechnet
gind, so glaube ich dureh die bisherigen Ausfihrungen immerhin
bewiesen zu haben, dass die Uhrgliserfabrikation techniseh keines-
wegs einfach ist. (Sehluss folgt.)
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Bericht iber die 305. ordentliche Versammlung am
Dienstag, den 17. Oktober, abends 9 Ukr, im Palmen-
saal des Lehrervereinshauses, am Alexanderplats,
Alexanderstrasse 14
Tagesordnung: 1. Geschiftliche Mitteilungen; 2. Var-
lesung des Berichts der September- Versammlung; 3. Die
neue ,Umsatzateuer”, der Landtagsabgeordnete Herr Dr. Eblers, Syndikus der
Handelskammer, hat den Vortiag ghtigst tibernommen; 4. Antrag des Vor-
standes: Einen Betrag aus der Unterstitzungskasse der Vereinskasss zu Gber-
weisen; 5. Antrige sus der Versammlung; 6. Verschiedenes, Fragekasten.
Um 9%, Ubr eriffoet Herr Kollege Born die Versammlung und begrisst
die Kollegen, inshesondere Herrn Landtagsabgeordneten Dr. Ehlers.
Zu Punkt 1 der Tagesordnung sind gesehiftliche Mitteilungen nicht su

arledigen.
Zu Punkt 2 wird der Bericht der September-Versammlung verlesen und

HIIEH'IIUIIIIIIHIL

Hierauf beginnt zu Punkt 3 Herr Dr. Ehlers mit seinem Vortrag fiber
.Dis neue Umsatzstener”. Der Voriragende erliutert die nene Steuer in
ginem langen Vortrag in allen ihren Eiozelheiten. Was unser Geschift an-

' belangt, ist nur der sine Verkauf der Waren zu versteuern. @laser, Teiger,

Bigel usw., wo der Wert des Gegenstandes geringer ist als die Arbeitsleistung,
fallen nicht unter die Steuer, ebenso auch nieht dis Reparaturen. Steuer muss
jeder zahlen, der @ber 3000 Mk. Erlis aus dem Verkauf hat. Jedenfalls wird
s0 mancher Kollege, der es bisher nicht getan hat, verpflichtet sein, Bicher
zu fihren. Die gtauar betrAgt 1 pro mille. Der Vorsitzende dankt Herrn
Dr. Eblers, die Versammlung erhebt sieh zu Ehren von ihren Flitsen.

Zu Punkt4 gibt Kollege Osw. Schulz, unser Eassiersr, einen kurzen
Usberblick tber unsere Kasse, und erhebt sich kein Widersprueh, nachdem
Kollege Schulz auf einige Fragen Auskunft erteilt bat. _

7u Punkt 6, Verschiedenes, fragt Kollege Griineberg an, wie lange ein
Ausverkauf dauvern darf. Dies beantwortet Herr Dr. Ehlers dahin, dass jetst
fiberhaupt kein Ausverkauf stattfinden darf. Nur in ganz besonderen Fillen,
wenn eventuell ein Todesfall vorliegt, ist ein solcher gestaitet. Alle Kollegen,
walehe einen Ausverkauf in ihrer Nahe haben, wollen dies dem Vossitzenden

Zur Beachtung. [~ Der unberschtigie Nachdruek unserer
Versinsnachrichten, auch auszugsweiss, ist ausdricklich verboien und
wird gerichtlich verfolgt. Der Yorstand des Zemtralverbandes.

Die Herren Sehriftfithrer, Vorsitzenden und Obermeister der Vereine und
[nnungen werden dringend ersucht, alle Vereins- und Innungsberichts, sbanse
dis Einlsdungen zu Verssmmlungen rechtzeitig einzusenden. Fir Nr. 22
bestimmte Einsendungen werden bis splitestens dem 6. November

erbatan.
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