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Wenn in einzelnen Stidten Verordnungen tiber Preis-
verzeichnisse und Preisschilder bereits erlassen gein sollten,
welehe iber die obige Auskunft hinausgehen, diirfie es zweck-

miissig sein, bei den Preispriifungsstellen unter Hinweis aof
diese Entscheidung vorstellig zu werden.
Preisschutzkommission.
In Yollmacht: gez. Dr. jur. W. Felsing.

Die Uhrengehiiusefabrik in Hohenstein-Ernstthal, Zweigstelle der Deutschem Priizisions-
Uhrenfabrik Glashiitte (Sachsen), e. G. m. b. H.

Wobl selten ist eine Neugriindung so schnell zu solcher
Grisse gelangt und fir uns von Bedeutung geworden wie
die Deutsche Prizisions- Ubrenfabrik in Glashiitte. Seit der
kurzen Zeit ihres Bestehens bis heuate hat das junge Unter-
nebmen mit grossen Schwierigkeiten zu kimpfen gehabt,
doch ist bis jetzt jedes Hindernis iberwunden worden. Die
Fabrikation von Tasehenubren geht seit Monaten flott vonstaiten.

Dem stellte sich jedoeh nun die eine grosse Schwierigkeit ent- |

gegen, dass es nicht mbglich war., geniigend Gehiuse zu be-
schaffen. So war es denn aueh nieht miglich, die Mitglieder
vollauf zu befriedigen. weil nichtsehnell genug geliefert werden
konnte. Die kleine Gehiusewerksiatt der Fabrik in Glashite
ist micht den Anfordernngen auf Massenlieferung gewachsen
Es wurden hier von jeher nur teure Einzelsiiicke gefertigt,
wie es die bisherige Fabrikation auch nieht anders benitigte.

50 bat denn die Geschiiftsleitung kurz entsehlossen einen
neuen Weg eingeschlagen, indem sie, geirennt von der (ilas-
hiitter Betriebe, als neues selbstindiges Werk in Hobenstein-
Ernsithal eine Gehiiusefabnk erriebtete. Der Gedanke war
gat, denn dadurch machte sie sich upabhingig von der Ge-
filligkeit anderer und vor allen Dingen von der Schweiz.
Ausserdem ist sie dadurch in der Lage, ein Gebfinse zu
ferugen, das einer (ilashiitter Ubr wiirdig ist. Dann aber
ist hiermit anch ein Werk begrindet worden. das in seiner
Art enzig in Deutschland dasieht. FEine Taschenubren-
gehiusefabrik, mit den modernsten Maschinen ausgeriistet,
ist entstanden, die Gehiose in jeder Ausfibrung und in jeder
gewiinschten Menge schnellstens berstellen kann, nieht nur
fir eigenen, sondern auch fir fremden Bedarf

Dem Entstehen dieser neuen Fabrik sah ich zu, von
Anfang bis jetzt. Am 1D Mirz 1920 wurde hier in Hohen-
stein-Krnstthal von der Genossenscuaft eine frithere Decken-
fabrik, welche seit Jahren ihren Betrieb eingestellt bat, uber-
nommen., Nuon musste erst das bereits verwahrloste Gebinde
nen hergerichtet werden. Winde wurden eingerissen, neue
sufgerichiet und die Riume so eingeteilt, wie es fiir die

einzelnen Abteilungen der Fabrikation erforderlich war, und |

das in der sehr kurzem Zeit von nur 4 Monaten. Am 19. Juli
bere.ts konnte der ncue Beliich der Genossensehalt iibergeben
werden,
gelegt, in jedem Raume Zentralbeizung, jede Maschine an
ibrem Platz. Wer jetzt das grosse, stattliche Gebénde sieht,

| Urganisation anfs
lutnige [Riume tragen o dem Wohlbefinden der Arbeiter
| bel. Der Werdegang eines Gehduses vom rohen Material bis

Da waren alle Licht-, (Gas- und Wasserleitungen |

wird es mir bestiitigen, dass es innen wie aussen einem Neu-
bau gleicht (Abb. 1).

So begann denn mit dem 19. Juli die Fabrik ihre Titig-
keit. Allerdings war noch keine Lieferung mbglich. In der
mechanischen Werksiatt aber wurde mit Hochdrueck gearbeitet,
um Spezialwerkzenge, Teile fiir Masehinen, Sehnitte und
Stanzen zu feitigen. In allen Abteilungen sind Probearbeiten
in Messing gemacht worden. Jetzt aber, whhrend ich dieses
schreibe, verlassen die ersten Silbergehiiuse die Fabrik, und
recht bald werden auch die ersten goldemen folgen. Wir
diirfen gewiss stolz sein anf diese neue Schipfung. Be-
sonders mbehte ich hervorheben, dass nur wenige Spezial-
maschinen avs der Schweiz bezogen wurden, alle anderen
sind deutscher Herkunft. FEinige Maschinen wurden nach
Angaben der Firma von einer Glashitter Werkstatt gefertigt.
Alle Gbrigen Maschinen, und was sonst noch an Werkzeugen
feblt, wird in der eigenen mechanischen Werksiatt hergestellt.
Diese ist der Lebensnerv des ganzen Betriebes, denn wibrend
fiir fast alle Industrien und Gewerbe Werkzenge und Maschinen
fir jeden Arbeitsgang fertig kiuilich sind, ist die Taschen-
ubrgehdnsemacherei anf sich selbst angewiesen. Sie muss fir
jedes neue Modell neue Hilfswerkzeuge antertigen, beispiels-
weise sind die fiir ein 19" Gebiiuse gestanzten Teile tiir ein
kleineres nicht brauchbar. Dies gibt aber auch den Beweis,
dass nor die Massenherstellung einer Art rentabel sein kann,

Die ganze Kinrichtong der Fabrik besteht ans wielen
einzelnen Abteilungen und ist bier die Arbeitsteilung und
sorgliliigste durchdacht. Grosse helle,

zur Vollendung st ein sehr komphzierter und erfordert eine
reiche Krlahrung, So ist es denn aneh begreiflich, dass die
Versuebe eine lange Zeit in Anspruch nabmen, zumal fast
ausschliesslich Lente angelernt werden mussien, die bisher
anderen Berulen angehirten. Auch ist es das Bestreben der
Oberleilung, den Arbeiterstand, welcher auf die Zahl 100
herankommen wird, nur aus orisansissigen Leuten heranzu-
bilden, Der Anfang ist gemacht und berechtigt zu den
besten Hoffoungen (Abb. 2),

Ein Rundgang durch die Fabrik lisst uns das Entstehen
eines Taschepubrgebiuses vom rohen Material bis zur Voll-
endung und Versendung sehen. Im grossen Walzraum wird
das von der Schmelzwerkstatt geheferie Material in lange
Streifen verschiedener Stirke gewalzt, wie es fir die Deckel,
Kuvetten und Mittelteile erforderhieh ist. Von da kommen
die Streifen zur Presse, welehe daraus runde Seheiben im
Durchmesser von 30—060 mm, je nachdem es fiir ein be-
stimmtes (Gebéiuse nbug ist, ausstanzt. Die als Deckel oder
Kiivetten besummten Scheiben gelangen danach sofort an
eine Maschine zum Stempeln. Hier werden der bekannte

. Silbersiempel (Krone oder Halbmond), darunter die Fein-

gehalisangabe eingepriigt, gleichzeitig auch das Fabrikzeichen
und die fortlaufende (iehiusenummer. Nunmehr kommen
die Scheiben nochmals unter die Walze und werden dann
gegliht, damit sie fiar die Weiterbearbeitung geschmeidig
genug sind. Das Gliihen geht in einem eigens dalir be-
stimmten Gasgliboten vor sich. Pressluft und Leuchtgas
werden gemisehit in den Ofen hineingelassen und erzeugen
hierin eine Hize bis zu 1200Y C. Kin Pyrometer zeigl
genau den jeweiligen Hitzegrad an. So ist das Ausgliibeg
grisster Mengen in wenigen Minuten maglich,
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Wir flhren Wissen,




