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Die Uhrmacherkunst. ()

ich einen etwas gekrimmten Haken angefeilt zum Oeffnen
der Federhiuser. Warum ich gegen die Glittahlen bin?
Nun, ich hatte Locher gefittert und probiert, die Rider liefen
leieht und willig, da gehe ich denn nun zuletzt die Licher
mit der Glittahle nach, reinige alle Teile, und nachdem ich
zusammengesetzt, fand ieh, dass dieselben Rider nieht mehr
so willig liefen, die Zapfen klemmten so, dass ich manchmal
mit der Reibahle durchgehen musste. Nach genauer Unter-
suchung fand ich, dass die Glittahle einen stirkeren Konus
hatte und infolgedessen im Zapfenloche Grat angedriickt hatte.
Anch beim Ausfiittern der Federhausldcher ist es mir passiert.

Da die benutzten Reibahlen und die dazu passenden
(zliittablen wohl nur selten ein und denselben Konus haben,
wird bei genauer Arbeit das gleiche Uebel wohl dfter her-
vorgerufen,

Uebrigens machen unverdorbene Reibahlen so glatt-
wandige Licher, dass eine weitere Hehandlung unnitig ist

Deine Panzen sind auch mnicht vollstindig; sie sind aber
wohl nur kiiuflich im Satz, da heisst es, die tehlenden selbst
herstellen, im Drehstubl bohren und formen. Nimm nur
gleich die erwiihnten Glittahlen dazu.

Dorne fiir viereckige Licher, ja, die hast I)u nicht; von
dem kéuflichen, guten Viereckstahl mache Dir zwei oder drei
aufeinanderfolgend, fir tadellose viereckige Ldcher sind sie
unentbehrlich,

Wenn Du dabei bist, dann mache Dir gleich noch einen
korzen, stimmigen Punzen, nach unten :chwiicher und mit
ganz kugeltdrmigem Ende zum Zusammentreiben der Liocher
lir die Zifferblattschrauben.

Man trifftt so manche, vor ganz karzer Zeit gat reparierte
Uhr, die infolge der schlottrigen, allgemein als nngeniigend
erkannten, aber leider noch immer niecht verbesserten Ziffer-
blattbefestigung dem Dienst versagte, stehenbleiben musste,
weil die sehlottrizen Sehrauben sich infolge von Krsehiitte-
rungen losegedreht hatten.

Nimm die Schraube heraus, setze den Rundpunzen auf |

das Sehraubenloeh, ein kriftiger Schlag daraunf, die Schraube
mit ein wenig Oel benetzt, eingeschraubt, aber nur so weit,
als der Kinschnitt im Zifferblattpfeiler bedingt. Sind diese
Einschnitte zu hoch angelegt oder zu weit, léte man sie
mittels kleinen Ldtkolbens mit Zinn auvs, eine kleine Mihe
mit sicherem KErfolg.

Deine Stichel miehte ich nun sehen, so! Sind das
alle? Und der ganz schwache, was machst Du damir? Zu
feinen Drehereien, nicht wahr? Nichts irriger als das, ich
gebranche nar Stichel fiir den Drehstubl von ungefihr 2 mm
an bis zo 3 mm, aber eine weit grissere Anzahl als Du hast,
1Y/,—1'/; Dutzend, und das ist notwendig. Dann merke Dir
vor allem, wihrend des Drehens wird kein Stiehel geschliffen,
an Stelle eines unbranchbaren wird ein frischer genommen,
nach beendeter Arbeit alle gebrauchten wieder geschliffen, sie
stecken alle in einer aus Karton zusammengedrehten Hiilse.

Die Hilfte davon sind in der bekannten Weise an-
geschliffen. Sodann einige mit einer Verbrechung mnach
riickwiirts angeschliffenen, kleinen, geraden Schneidfliche
zum Andrehen der Korner in der Drehscheibe. Kinige mit
schriiger, rechts und links geneigter Fliche, einige ebenso

abgerandet zum Andreben der sogenannten Trompetenzaplen. |

Fiir die jetzt gerade bei besseren Arkeruhren {iblichen
geraden oder rechtwinkligen Spiralrollen-Ansiitze bedarf es
piner mit rechtwinklig angeschliffenen und untersehliffenen
Schneidflichen versehenen Stichels; es muss nimlich der
Stichel gleichzeitigz beide Flichen bearbeiten, wenn nicht an
aine derselben oder in deren Winkel eine stirende Eindrehung
arfolgen soll. :

Die Herstellung mag Dir und manchen anderen leichier
arscheinen als eine schime Unterdrehong, sie ist aber be-
dentend schwieriger, sieht dafir aber doppelt schin. aus,

Ich sehe nun aber aach, dass die angeschliffene Fliche

]

Deiner Stichel nicht eben ist, na, das ist nieht Deine Sehuld,
Die Streichschale, worauf Du schleifst, ist nicht mehr eben,
dia muss abgeschliffen werden,

Ein ganz flaches Stiick Brett (Hartholz), etwas breiter
als die Streichsehale und vielleicht dreimal linger, wird flach

\ auf den Fussboden gelegt, gleichmiissig mit einer Sechieht

grobem Sand bestreut, die Schale darauf und unter festem
Druck hin- nnd hergeschoben.

Wenn die Sireichschale vollstindig flach ist, wird sie
mit diinnem Oel dberstrichen. Bemerkt sei, dass mit Petrolenm
das Schleifen der Stichel usw. rascher geht und schiner wird,

Deine Zapfenfeilen. Ich sah sie vorhin liegen: die
mit Hieb sollen nur moglichst wenig gebraucht werden, die
Zapfen zu neuen Zylindern, Unruhwellen vsw. sollen eigent-
lich fertig gedreht werden, die Polierfeilen will ich mir aber
doch einmal ansehen. Du hast da eine vollkantige, eine mit
verbrochen gehavener Kante, schrig, eine mit geschliffener
Kante, je eine mit runder fiir Trompetenzapfen, ganz recht,
nur ihr Sehhff gefiillt mir niecht. Du scheinst sie mit
Schmirgelpapierféilen abzuziehen, das ist nicht richtig.

Nimm ein Stiickechen Brett (Hartholz), 30 em lang. 7 em
breit, mit einem Stiick Zinkblech berogen, ebenso breit, aber
2 em linger, an beiden Seiten nmgekropft und festgestiftet.

Dieses Stiick lege vor Dieh anf den Fuossboden, bestrene
es fiber die ganze Breite an dem Dir enigegengesetzien Knde
mit feinem, gekdrnten Schmirgel, lege die Zapfenteile flach
darauf und ziehe sie unter Druck pach Dir zu dariiber, hebe
gsie ab, drehe das Hrett um, die Feile wieder darauf und ziehe
sie kriiftig dariiber, so oft, bis sie ganz flach und ein egaler
QQuerstrich entstanden ist.

Nun nimm einen flachen Mississippistein, lege ibn flach
am unteren Ende auf die Schmalseite der Feile and ziehe
ihn einmal unter leisem Droek bis ans obere Ende, ebenso
anf der anderen Seite. Dadurch wird der entstandene Grat
entfernt, der sonst die Zapfenansiitze verderben wiirde.

Die Zapfenfeile wird nun mit kurzer alter Biirste sorg-
sam ausgewaschen, getrocknet vnd mit Oel bestrichen und
ist so zum erfolgreichen (vebrauch ferug.

Da sehe ich eine Zylinderradrolle liegen, die mir
aunch nieht gefiillt. Du kannst dir eine viel einfachere selbst
herstellen. Von einer alten Ansatzfeile schlage Dir ein
Stickehen ab und glihe es aus, bohre in die Mitte ein Loch,
ungefihr 1%, mm, feile das Stiick rund zu, etwa 8 mm Dureh-
messer, drehe es rund und flach zu 3%, mm Stirke, drehe
oben eine Rille ein fiir die Saite oder Pferdehaar (ich komme
nachher noch auf dies letztere zu sprechen); von der einen
Seite wird die Rilla non schriig und tief unterdreht, aof der
anderen aber konvex gedreht. Dann fertigst Du von schwachem
Stahlblech ein Sebeibehen mit ebenso grossem Mittelloch wie
die Rolle, drehst es auf der einen Seite konkav, auf der anderen
flach und verbindest beides durch zwei sich gegeniiberliegende,
schrig versenkte Schrauben; die Grisse (Durchmesser des
Blitichens) betrigt &', mm, in der Mitte ganz diinn.

Dieses Sttickehen wird vermittelst der zwei Schraoben
an das erste Stick geschraubt, nachdem das Rad dazwischen-
gebracht ist. Der kiirzeste, obere Zapfen wird hervorstehen
ond sich bequem bearbeiten lassen

leh habe vorhin von Plerdehaar gesprochen, das lisst
durchblicken, dass ich noch immer zum Zapfenpolieren uad
Bohren feiner Licher den Drehbogen benuize und gebrauchen
werde, so lange ich noch arbeite. In meiner kleinen Broschiire
.Der Drehstuhl Ideal und praktische Arbeitsverfahren fir den
Uhrmacher® habe ich das klargelegt; ich nehme gern an,
dass Du Dir diese beschaffst, sie wird Dir und keinem sehaden.

Was ich noch iiber Deine Drehstoblspitzen oder Brochen
sagen mochte, findest Du darin auch.

Nun noch zu den anfangs erwihnten Pinzetten zarilek:
schaffe Dir zwei gleiche an (Nr. 4742 der Jacobschen Preis-
liste) zum Biegen von Breguetspiralen,
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