- ——

DIE UHRMACHERKUNST bl

—————

—_—— — e

1. Lehrplan

Der Lehrplan zerfallt in die Kursgange fur Uhrmacher-
schulen und die fir fachlich theoretische Aushildung an
Handwerks- und Gewerbeschulen (Berufsschulen). Dort tritt
neben die Praxis der Einzellehre die Theorie. Wir miissen
uns zweierlei klarmachen: daB einmal die Uhrmacherfach-
schulen immer ein griBeres Angebot, also einen Auslese-
bedarf haben werden, daB auf der anderen Seite die Meister
in den Stidten wiederum — bei Unterangebot erheblichen
(Grades — Bedarf an einer objektiven psychotechnischen
Priifung haben konnen, weil sie sicher gehen wollen und
ilimen die allgemeine Vergleichsmoglichkeit fehlt.  Hierbei
kann sich empfehlen, die Pritfung in dic Berufsschule zu ver
legen, soweit fibrigens nicht (Altona) theoretischer und prak
tischer Unterricht bereits dort nebeneinander gegeben wird

Vergleicht man nun den Lehrplan, so findet man ein-
mal gewisse Stoffe, die reine Gedichnisarbeit bedeuten und
auBerdem mehr oder minder lose mit der LUhrmacherei zu
tun haben: so die Berufs- und Gewerbekunde im allgememen
Sinne, wie Deutsch, Buchfithrung, Burgerkunde, Alle diese
Dinge konnen in Bezug gesetzt werden zu Schulzeugmis und
den bisherigen Schulleistungen, und man kann sich sehr woll
vorstellen, dall jemand emn ausgezeichneter Uhrmacher st,
ohne Biirgerkunde oder Deutsch gut beherrschen zu konnen.

Was vielmehr in den Lehrplinen wichtig ist, hegt aut
eigentlich arbeitstechnischem Gebiete.

An die Schule erinnert hier. das Rechnen, dessen Aut-
gaben teils die Berechnung eingekleideter Exempel, wie aut
(ler Schule, fortsetzen, teils zur Kalkulation und Selbstkosten
berechnung iiberleiten. Ferner hingen hiermit zusammen
der Gebrauch mathematischer Formeln im Sinne der An-
wendung auf physikalische Zusammenhinge (Berechnungen
einfacher physikalischer Maschinen, wie Hebel, Rolle, Kider-
werk usw.). Hierbei spielen Kenntnisse eine Rolle — die
man nicht im voraus priifen kann, und Fihigkeiten, die mit-
cgegeben sein sollen.

An die Schule erinnert ferner das Zeichnen. Die Be
nutzung von ReiBschiene, Winkel, das Zeichnen der Parallelen,
der Winkel, einfaches Modellzeichnen, Darstellen der Uhr-
teile gehort hierher. (Beispiel: Federhaus mit kern, Hohl-
und Volltriebeingriff, Unruhwelle, freier Ankergang usw.)

Die sonstigen Material- und Werkzeugkenntnisse diirften
durch den praktischen Unterricht und die Arbeit naheliegen
und sind Gedichtnissache. Allerdings wird dort — in ge-
wissen Grenzen — ein gutes Gedichtnis nicht unnutzlich sein.

Der praktische Gang in Schulwerkstiitten beginnt —

shnlich wie in Fachschulen — mit Feilen, >chleifteilen, um-
faft Drehen. Nieten, Hohren, spiter einfache Reparaturen —
lotztere anscheinend selten — und Neuarbeit, Alle diese
Aufgaben unterscheiden sich im wesentlichen von ahnlichen
Vorgingen der industriellen Werke durch das geringere
Ausmal der Einzelteile und durch den grundsitzlichen Gie-
sichtspunkt der Einzelfertigung. Schon die feinmechanische
Abteilung der Uhrmacherschule trennt sich didaktisch da-
durch vollig von Uhrmacherabteilungen, dab sie auf Serie
eingestellt sein mufl, mithin eigentlich dem Sinn der Uhr
macherei zuwiderlauft. Andererseits ist anzunehmen, dali
der allgemeine Betriebsgang — wie auch gerade neuzeithiche
Werke dartun — zur Durchfithrung der Serienfabrikation
in weit hoherem MaBe tibergehen wird als bisher. Wo nicht
durch Einfithrung der Automaten und Halbautomaten dic
Arheit dem angelernten Personal, insbesondere Frauen, zu-
gewiesen ist — wie sie die Rohwerke bereits darstellen —,
i<t dem Uhrmacher dabei als Fachmann trotzdem oft, im
Gegensatz zur bisherigen Lehre, daselbst die Aufgabe ge-
geben, sich fabrikationstechnisch hochwertig zu spezialisieren
und zugleich auf Serie sich einzustellen: Stein einsetzen
(wenn auch selten), Spiralfeder biegen und einsetzen, Zeiger
und Zifferblatt verpassen, Aufzugskrone befestigen usw. —
Arbeitet er spiter nicht in der Fabrik, sondern als Selb-
standiger, so ist er heute nur noch Reparateur. Aber auch
dort ist durch die beginnende Moghchkeit, genormte Fertig-
teile zu liefern. dem Uhrmacher viel Arbeit abgenommen,
die frither seine Besonderheit waren, und wird wiederum dic
Reparatur intensiviert, d. h. zur Sericnarbeit. e weiter die
Normung der Fertigstiicke schreitet, um so eher wird diese
Entwickelung sich vollziehen. [Es ist nicht zu verkennen,
daf die Eignungspriifing zum Uhrmacherlehrling auf Uhr-
macherschulen diesbeziiglich in cinem gewissen Widerspruch
steht mit den Anforderungen einer Eignungsprufung fur
praktische Uhrmacher, sei es im eigenen Unternchmen oder
in der Prizisionsfabrik. Man wird vorteilhaft dort gewisse
Mittelwerte der Beanspruchung suchen, um maoghchst allen
gerecht zu werden, sich aber unmer klar sein mussen, dab
mancherlei Anforderungen der Fachschulen — wie das Fertigen
einer Taschenuhr ab ove — praktisch ziemlich bedeutungslos
cenannt werden muB, ja sogar padagogisch bedenklich sein
kann, wenn man in Erwigung zieht, wie wenig der Lehr
ling dort vorgedrillt wird auf die Praxis, zumal auf die
Reparatur und wie wenig er (Gelegenheit hat, bestimmte
Einzelarheitsgange durch Wiederholung wirklich einzuuben
(Fortsetzung folgt)

Wirtschaftliche Lage des besetzten Gebietes.

Aul die unter dieser Uebherschrift in Nr. 2 der UHRMACHER.-
KUNST erfolgte VerBifentlichung des [Herrn O. Trawny erlauben
wir uns kurz zu bemerken:

,Die Forderung des besetzten Gebietes lautet: Gleichsteliung
in der Warenbelieferung und in der Preisfestsetzung mit dem un-
besetzten Deutschland.”

Die Moglichkeit der Gleichstellung in der Warenbelieferung
besteht durchaus, und es bedarf keines Wortes, dall die Uhrenfabriken
es als selbstverstindlich betrachten, das besetzte Gebiet zum mindesten
so ausreichend zu beliefern wie das fibrige Deutschland. Die Maglich-
keit der gleichen Preisfestsetzung ist jedoch leider nicht vorhanden.
Zundichst ist es bls jetzt trotz vielfache: Versuche nicht méglich
gewesen, ganz sichere Unterlagen fiber die Art der Zollbehandlung
und iiber die Hohe der Z3lle zu erhalten, Daf die deutschen Uhren-
fabriken im Interesse ihrer Abnehmer im besetzten Gebiet die zoll-
technisch billigste Versendungsart, die, soweit mdglich, in der demon-
tierten Binfuhr bestehen wird, wiihlen werden und miigsen, ist klar,
unid es ist bereits beschlossen, dal die sonst extra herechneten
Demontagekosten in Wegfall kommen,
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Eine Gleichstellung in der Preisfestsetzung wiire nur auf zweierlei
Art denkbar, entweder die Lieferanten tragen die Zollkosten, oder
sie schlagen mit den deutschen Preisen so auf, daB die Warenlieferungen
in das besetzte und unpbesetzte Dentschland ineinandergerechnet
werden und dabei die Zollspesen herauskommen.

Daf keine Industrie mit so hohen Gewinnguoten zu rechnen
in der Lage ist, dafl sie die Zollspesen, die Herr Trawny mit 25
bis 8o ¥ annimmt, anf ihre Schultern {ibernehmen kénnte, diirfte
allgemein bekannt sein. Bei der Uhrenindustrie speziell sind die
Gewinnzuschlige so niedrig, da@ man diesen Weg noch nicht ein-
mal erdrtern kiinnte. Bliebe nur ein allgemeiner Preisaufschlag fibrig,
um die Zollbelastung auf den gesamten deutschen Uhrenkonsum
umzulegen, Dies ist technisch unméglich, ebenso wie es wirtschaft-
lich undepkbar ist. Eine derartig straffe Organisation besteht im
deutschen Uhrenhandel nicht, daB eine solche kiinstliche und un-
natiirliche Preisbildung mbglich wiire, abgesehen davon, daf eine
solche sich bei dem ausgedehnten Uhrengeschift gar nicht schaflen
lift. Unnatfirliche Preisbildungen haben immer unerwiinschte Folgen,
wie das unsere Zwangswirtschaft zur Geniige dargetan hat. Und
e wire mit Sicherheit damit zu rechnen, daB bei Durchfiihrung eines
solchen ungewihnlichen Planes gerade das besetzte Gebiet am meisten
henachteiligt wire, denn es liefle sich doch leicht vorstellen, daB
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