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welle einen rechten Winkel zum iuBeren oder inneren Rand
der Unruh bildet, ohne sie jedoch zu berithren. Nun wird
der Eingriffszirkel senkrecht gehalten und die Unruh langsam
in Bewegung gesetzt. Durch Beobachten mittels einer Lupe
awischen den beiden Schenkeln des Eingriffszirkels hindurch
wird jede Abweichung der Unruh aus ihrem Kreise deutlich
ersichtlich werden. Wenn z. B. auf den inneren Kreis ein-
stellt worden ist, so kann man sehr gut sehen, wenn an
einer Stelle ene Biegung nach innen ist, indem ein Spiel-
raum deutlich sichtbar wird. '
Nun wird die Unruh auf die Hauptbedingung gepriift,
ob te beiden Schenkel (a—a in Abb. 1) den gleichen Kreis
beschreiben. Diese Feststellung ist unerldBlich und ist bei
i Unruh zu machen. Ist eine Abweichung der zwei
nkel a —a festzustellen, so ist die Unruh verdorben und

ein Rundrichten ausgeschlossen, man umgeht also den Zeitver-

lust eines aussichtslosen Rundrichtens. In den Fabriken wird
zwar bei kleinen Abweichungen ein Schenkel gestreckt, doch
rate ich dem Uhrmacher nicht dazu, da diese Abhilfe aufier-
ordentliche Uebung erfordert, auch besitzen die Fabriken
Emrichtungen, um die Schenkel wieder zu polieren. Sind also
die Schenkel gut und ist der andere Teil unrund, so wird
diesér erst gerichtet, wenn die neue Unruh vernietet worden
ist. Denn gerade beim Vernieten der Welle, verzieht sich
-;ﬁg_Uni‘uh gern, was leider nicht zu vermeiden jst.

Nach der Vernietung wird-die Welle in den Eingriffs-
zirkel gesetzt; das eigentliche Rundrichten kann vorgenommen
werden. Doch iiberzeugt man sich nochmals, ob die Schenkel
béi a—a durch das Eindrehen der Welle keine Verinderung
angenommen haben. Als Mabstab fiir das weitere Richten

it eben der Kreis der Schenkel, indem man den anderen
eil der Unruh so lange richtet, bis er denselben Radius

atifweist. Zeigt die Unruh eine Biegung nach innen, wie

in Abb. 1 bei b—¢, so wird die Unruh aus dem Eingriffs-
gitkel genommef und mit dem kleinen Hilfswerkzeug, das
Abb. 5 in natirlicher Grifle zeigt, bei Punkt & angefaBt
und nach aufien gezogen, wiahrend man die Unruh mit zwei
Fingern bei & —a hilt. Das Werkzeug besteht aus einem
Stickchen Stahldraht und zeigt bei a eine Verjingung mit
einem Emnschnitt 6. Der Einschnitt wird fein poliert. Ver-
jungung und Einschnitt sind so gewihlt, daB das Instrument in
bezug auf Dicke des Unruhreifens, wie auf den Abstand der
Unruhschrauben fiir jede Unruh verwendbar ist. Nun wird
sich natiirlich der Reifen bei ¢ nach auBlen gebogen haben, wes-
halb man das Instrument bei ¢ ansetzt und diesmal nach innen
biegt und so fortfahrt. Doch michte ich darauf aufmerksam
ien, daB man besser zweimal zuwenig biegt, anstatt auf
mmal zuviel, damit jedes Zuriickbiegen vermieden wird.
" Diese beschriebene Methode ist also ohne Entfernen
der Gewichtsschrauben anwendbar, denn bei billigen Fabri-
katén und auch bei klejnen Unruhen ist das Entfernen der
Sehrauben nicht ratsam, da bei den ersteren die Gewinde
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meistens schlecht sind und schon nach einmaligem Schrauben

nicht mehr ziehen, und bei den letzteren das Gewinde infolge
der Zartheit ein oOfteres Ein- und Ausschrauben nicht ver-
tragen kann. Auch weiB jeder Uhrmacher, wieviel Miihe
es kostet, eine neue Gewichtsschraube zu ersetzen, zumal
wenn das Gewinde der Unruh nicht mehr gut ist.

Eine zweite Methode, die von mir jedoch viel weniger
angewandt wird, soll hier noch erwihnt werden. Bei ihr
ist allerdings das Entfernen der Unruhschrauben nitig. Sie
kann also nur angewendet werden bei solchen Unruhen,
deren Schrauben ohne Bedenken entfernt werden kodnnen.
Nachdem wir die Schrauben_gntfernt” haben, setzen wir die
Unruh in den Eingriffszirl-:l?"."i.ﬂ Der Zeiger des Gradmessers
wird auf den fduBeren Rand gelegt, und zwar seitlich der
Gewindelocher (denn es kommt gern vor, daB ein kleiner
Grat von den Liochern vorsteht und zu
falschen Schliissen verleiten konnte). Jedes
unrunde Gehen wird von dem Zeiger deut- |
lich angezeigt. Die Einstellung zur Abhilfe
geschieht auch bei dieser Methode nach den
Schenkeln a —a. Wer sich einmal mit der
erstgefannten Methode vertraut gemacht l l]
hat, wird die zweite selten anwenden. Das
erste Verfahren braucht, wie alle anderen
Arbeiten, eine kleine Uebung, die sich jeder
bald angeeignet haben wird. Mit Leichtig- i
keit kann er jede verbogene Unruh rund-
richten, denn die Schwierigkeit ist nicht
das Biegen, sondern das genaue Feststellen,
wo zu biegen ist, und gerade zu diesem
Zwecke eignet sich der Eingriffszirkel aus-
gezeichnet. Einmal 1Bt sich derselbe fein
einstellen, und ist er einmal eingestellt, so
bleibt er in seiner Stellung und erleidet durch .
wiederholtes Herausnehmen der Unruh keine Verinderung,
wahrend bei einem gewohnlichen Rundlaufzirkel jeweils eine
neue Einstellung notig ist, was einen groflen Zeitverlust
bedeutet, abgesehen davon, daB eine so genaue Verfolgung
des Radius nicht vorgenommen werden kann.

Ich habe auch schon mit einem Parallel- Rundlaufzirkel
gearbeitet, doch habe ich den Eingriffszirkel vorgezogen
und verwende diesen auch zum Rundrichten seit vielen
Jahren. Fur den Eingriffszickel habe ich mir noch zwei
Einsitze mit Zapfenschoner angefertigt.

Der Gradmesser (Abb. 2) kann auch fiir alle Gegen-
stainde, die auf das Rundgehen gepriift werden sollen und

Abb. 5

*in den Eingriffszirkel gesetzt werden konnen, verwendet

werden, so z. B. auch zum Priifen von Trieben und Ridern
des Laufwerkes. .

Ich hoffe, daB ich mit meinem heutigen Aufsatz, cinem
oder dem anderen Kollegen eine Anregung zur Erleichterung
fur die Praxis in der Werkstatt gegeben habe. Sch,
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Steueriragen

Bearbeitet von Dr. Hornung, Steunersyndikus des Zentralverbandes der Deutschen Uhrmacher (Einheitsverband)

Was versteht man unter Korrektiv-
besteuerung und unter welchen
Voraussetzungen kann sie beim
Gewerbebetrieb Platz greifen?

Die Einkommensteuer-Vorauszahlungen, eine der wesentlichsten

' pabmequellen, erfolgen nach bestimmten Richtlinien, die
Hm Gewerbebetrieb den Umsatz als Ausgangspunkt nehmen. Die
e kfinftige Einkommensteuerschuld, die der Staat mdg-

t zutreffend und anch schnell gezahlt haben will, wird indessen
| wahrscheinlich nicht seltenen Filllen — durch die Vorauszahlungen
dem Umsatz nicht gleichmillig fiir alle Steuerpflichtigen ge-
Es soll daher in einzelnen Fillen durch besondere Fest-

Wir fihren Wissen.

setzungsbescheide die H3he der zu entrichtenden Einkommen-
steuer-Vorauszahlung korrigiert werden k8nnen.

Diese Korrektivbestenerung will die Voranszahlungen der
Leistungsfihigkeit des Stenerpflichtigen anpassen. Sie kann daher
die Vorauszahlungsbetriige sowohl hiher als auch niedriger festsetzen.
Eine niedrigere Festsetzung kann jedoch nur auf Antrag des Stener-
pflichtigen erfolgen. Ein solcher Antrag dilrfte nur ausnahmsweise
begriindet sein, da die Vorauszahlungssiitze — bei uns 1,2 % — durch
amtliche Verhandlungen mit den Wirtschaftsverbiinden vereinbart sind,

Eommt jedoch zwecks gleichmiBiger Verteilung der in Raten
zu entrichtenden Zahlung der mutmailichen Stenerschuld eine hdhere
Festsetzung in Frage, so geschieht dies durch Zustellung eines Fest-
setznngsbescheids. Dieser ordnet die Voranszahlangen fiber den bisher
vereinbarten Satz hinaus an, indem eine bestimmte Nachforderung
an den Stenerpflichtigen gestellt wird.

http:/digital slub-dresden.de/id318594536-19240100/313

- o —

..,._,_._____




