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: Die Triebfabrikation der Beckerschen Fabrik arbeitete fabrikgebduden untergebracht wurde, die zum Teil stark
1 ]‘u-::'luclh auch mit sehr veralteten Maschinen, die mit der vergrbliert wurden und ganz neue Dampfinaschinen erhielten.
! Fﬂl?ﬂl'i _ﬂ" H“‘_-'“"dfn waren, nur sehr geringe Produktions- Persénlich hatte ich damit nichts zu tun, da meine Tatigkeit
il fahigkeit aufwiesen und sehr viel Handarbeit librig liellen. der Werkefabrikation gehdrte und meine Erinnerungen sich
- Die Drehautomaten schrubbten die Triebwellen in sehr  hauptsichlich auf diese beziehen. Der fiinfstdckige Bau
. roher Weise vor, so daB man sie nachher auf Triebfris- mubite natiirlich innen ginzlich gefindert und in alle Stock-
i maschinen zahnen konnte. Nach dem Hirten und Anlassen  werke neue Transmissionen eingebaut werden. Hierfir war
z mubten dann die beim Hirten verzogenen Wellen mit der cin Spezialingenieur da, dessen ich mich noch mit leisem
% Hammerpinne von Hand rundgerichtet werden und wurden  Grauen erinnere. Er war jung verheiratet, aber fiel oft den

dann auf kleinen Schweizer Drehstihlen mit dem Hand- Kartenspielern in den Wirtschaften in die Hinde. Se auch
i stichel glatt gedreht] dann ebenfalls von Hand Zapfen an- am Ende eines Monats, mit vom soeben ausgezahlten Gehalt
5 gedreht und poliert.  Die Arbeiter, die diese Arbeiten aus- ,gefillten Taschen®. Spidt nachts kam er mit geleerten
It fihrten, waren fast ohne Ausnahme sehr alte Leute, teils Taschen nach Hause, schlug seine junge Frau, die auf und
d Greise.  Junge Arbeiter waren gar nicht willens, diese viel davon lief. Sonst erwartet man im ersten Jahr eciner Ehe
T Geschick und langdauvernde Anlernung erheischende, dazu  meist ein anderes Ereignis!
% nur gerving bezahlte Arbeit, zu erlernen.  Ich erkannte, daB Nach dicser kleinen Abschweilungy komme ich gern
5 hier eine vbllige Umorganisation stattfinden muBte, Die  wieder auf meine Werkefabrik zuriick. Im unteren Stock-

Triebfabrikation ist immer der Kernpunkt einer modernen  werk wurde die Stanzerei eingerichtet.  Neben den, aus
n Uhrenfabrik. Ich legte mir den Plan zurecht, die Her-  allen den fritheren sechs Betrieben zusammengeholten Stanz-
1 stellung der Triebe so L‘il‘lIUTiChtﬂl‘J, wie ich es bei Gebr. Thiel pressen, soweit sie noch gehraurhg]’ﬁ]ﬁg waren, kamen auch
li in Ruhla kennengelernt hatte. Hier waren es aber nur  ganz neue hinzu. Im besonderen eine groBe Zichpresse,
2 kurze Taschenuhrtriebe gewesen, und ich verhehlte mir nicht  mit welcher dic Gewichthillsen hergestellt werden sollten.

die Schwierigkeit, die sich bei der Herstellung der langen, Dies war etwas ganz Neues fir damalige Zeiten, denn bisher
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oft sehir dilnnen Triebe vielleicht einstellen kdinnte, Niemand
konnte mir raten, und ich sah die Gefahr vor Augen, denn
wenn sich die Triebwellen beim Hirten verzogen, wie sie
es bisher immer getan hatten, hitte ich verspielt gehabt.
Die fast auf richtige Dicke, fertig mit Zapfen gedrehten
Triebwellen hiitte man nicht wieder genau rund bekommen,
ganz abgesehen von den Kerben, die durch das Richten mit
der scharfen Hammerpinne die Wellen verunziert hitten,
weil das nachiolgende Ueberdrehen von Hand unterbleiben
muBte, da ich gerade diese Arbeit vermeiden wollte. Gar
zu gern hitte ich gewuflt, ob man in den Triebfabriken
in Frankreich schon die Triebe fertig mit Zapfen drehte,
doch niemand konnte mir dariiber ctwas sagen.

Auf einer Reise nach der Schweiz, um die Maschinen
zu bestellen, denn nur dort wurden vor so langen Jahren
solche Drehautomaten hergestellt, suchte und fand ich Ge-
legenheit, eine Triebfabrikation in Frankreich zu besichtigen.
Ich fand dort, daB man die Triebe nicht fertig mit Zapfen
drehte, sondern so wie es in der Beckerschen Fabrik bisher
geschehen war, man sie nur aus dem Rohen, ohne Zaplen,
automatisch vordrehte und die Zapfen erst nach dem Hirten
andrehte, Zwar waren die Drehautomaten neuerer Kon-
struktion; genau dieselbe, wie ich sie kannte. Ich hatte mir
aber in den Kopf gesetzt, die Zapfen auch gleich automatisch
anzudrehen und stand nun mit meiner UngewiBheit ,ob
es auch gehen wird" wieder allein da. Ich muBte es
wagen, auf gut Glick.

Die automatischen Maschinen zum Drehen der Triebe,
fertig mit Zapfen, wurden bestellt, und zwar alle mit drei
Drehstihlen, obwohl man die Taschenuhrtricbe mit nur zwel
Drehstihlen drehte und man mir in der Schweiz abriet,
einen dritten Stahl zu verwenden, da es die Einstellung der
Maschinen erschwere, weil es die Maschinen nur kompliziere.
Aber ich bestand auf meiner Idee und habe die Genugtuung
gehabt, dafl man diese Maschinen spiter stets miF dem
dritten Drehstahl, ja sogar neuerdings mit ftinf Stihlen
ausstattet, .

Ferner wurden eine grofie Anzahl Original- Amerikaner
Drehautomaten bestellt, wie man sie im Schwarzwald schon
lingst in den grofien Fabriken hatte. Diese dienten zum
Herstellen von Schrauben, Radbutzen, Kadrakturstiften,
Peilern, Viertel- und Stundenrohren, Zeigerfuttern usw.

Bis alle die Maschinen eintrafen, mufite der Platz vor-
gerichtet sein. Hierfir stand der Beckersche |‘IU].’.hL‘itr!"3‘I.tll1'l £
bau von fiinf Stockwerken zur Verfiigung, da die ganze
Holzbearbeitung verlegt und in zwei von den anderen Uhren-

Wir fihren Wissen.

warcen sie aus Blech rund gerollt und dann an der Lingsnaht
hart verldtet, um darauf abgedreht und vollendet zu werden.
Die neue Zichpresse zog die Hilsen fix und fertig, mit
Boden und oben am Rande glatt abgeschnitten,  Zum  all-
gemeinen Erstaunen kam eines Tages eine grolic Maschine
an, 5Sie ging nicht einmal durch die Tdr der Stanzerci-
werkstatt: es muflte also die Mauer durchbrochen werden,
um das Monstrum hineinzubekommen. Es war eine grofie
Blechscheere, um die Blechtafeln in Streifen zu zerschneiden.
Die Arbeiter hatten sie fir eine ,,Dividendenkuponschere
gehalten!  Sie hat in dieser Beziehung auf lingere Jahre
hinaus clendig enttduscht.  Mittlerweile trafen aber die be-
stellten Drehautomaten aus der Schweiz und aus Amerika
¢in, und zwar rascher auieinander [olgend, als man sie auf-
stellen konnte. Als die langen Reihen dieser, fiir Freiburg
noch ginzlich unbekannten, sehr komplizierten Automaten
alle aufgestellt und mit ihren Treibriemen versehen waren,
fing das Anlernen einiger Mechaniker und Arbeiter an,
wozu ich keine Hilfe hatte und ich mich selber erst in alle
die Tricks und Schikanc, die einem solche Maschinerie
spivlen kann, hincindenken muBte, ehe ich es dem Mechaniker
erklaren konnte, In einer gleichmiflig mit der Neuzeit
fortschreitenden Uhrenfabrik schafft man bei Neukonstruk-
tionen von Maschinen erst ecine an, und, wenn man ihren
Wert erkannt und Arbeiter sich daran eingeschafft und dic
Figenart der Maschine kennengelernt haben, werden deren
weitere im  Betriecbe aufgenommen. Nicht so in Freiburg.
Man war nicht mit fortgeschritten, sondern war, was
automatische Maschinen anbetrifft, mindestens 10 Jahre
hinter der Zeit zuriickgeblicben. Nun kamen ganze Reihen
solcher komplizierter Maschinen fast gleichzeitig an und
die Arbeiter konnten zu deren Bedienung und Einstellung
erst mihsam herangebildet werden, was nur langsam vor
sich ging. FErst als ein neuer Meister mit langjihrigen
Erfahrungen im Betrieb dieser Maschinen angestellt war,
der seine ganze Zeit und Arbeit dieser einen Werkstatt
widmen konnte, wging es darin besser und rascher vor-
warts.

Wihrend man bisher die Triebstecken sehr lang gelassen
hatte, um sie zugleich zum Aufnicten des Rades zu wver-
wenden, ging ich von Anfang an dazu ber, die Trieb-
stecken kurz zu drehen und an der Stelle, wo das Rad
sitzen mufite, wurde ein Mesingbutzen angestellt und nicht
mehr verlotet, wie es bisher dblich gewesen war.

Dadurch erzielte ich verschiedene Vorteile. Die Rider
konnten grofere Mittelldcher erhalten, so da die Schneid-
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