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s dor Workstatt

Werkstatteinrichtungen fiir die optische Abteilung

Immer mehr werden die Optik filhrenden Geschiifte in naher
Zukunft sich mit der Frage zu beschiiftigen haben: A Wie bringe
jch mein Geschiift auf eine leistungsfihige und kon-
knrrenzfihige Stufe? So schwer die Losung dieser Frage im
Anfang erscheint, so einfach ist sie doch in Wirklichkeit zu beant-
worten. Es ist allgemein bekannt, dall eine gut eingerichiete Werk-
statt mit wirklich soliden, auf Grund langjihriger Erfahrung zweck-
entsprechend durchkonstrulerten Maschinen, eine hobe Leistungs-
fihigkeit gewdlhrleistet in bezug aunf rasche Bedienung, Verringerung
der Unkosten und Steigerung des Gewinns. Es wird heute von der
Kundschaft unangenehm empfunden und mnicht verstanden, wenn
zum Einsetzen oder Reparatur oder Neunanfertigen von Augenglisern
mehrere Tage gebraucht werden. Bei entsprechender Ausstattung
der Optikerwerkstatt und genfigendem Lager vou Rohglisern ist
dieser Mifstand mit einem Schlage heseitigt. Wenn berficksichtigt
wird, welches Lager in Glisern, gebohrt, ungebohrt, mit Patent- und
Dreikantfacette, ovale, runde, pantoskopische Form und in wver-
schiedenen Schschiirfen bei ungenfigender Werkstatteinrich-
tung gehalten werden muB, um halbwegs seine Kundschaft bedienen
zu kdnnen, so steht die Festlegnng der Kapitale hierfiir in einem
ungiinstigen Verhiiltnis zn der Lagerhaltung von Rohglisern, die
man bei entsprechender Werkstatteinrichtang zu halten ndtig hat,
weil jede Form aus den, Robglisern mit der Schneidemaschine ge-
schnitten werden kann. Dazon kommt noch der wesentliche Faktor
der raschen Bedienung von einer Stunde zur anderen. Dieser
Vorteil allein geniigt schon, um alle riickstindige Konkurrenz
aus dem Felde zu schlagen, die Folge ist erh8hter Umsatz, erhihter
Gewinn, wodurch sich die Anschalfungskosten in ungeshuot kurzer
Zeit bezahlt gemacht haben.

Welche Maschinen sind nun hierzu notwendig? WNachstehend
sollen einige bekannte, bewidhrte Maschinen beschrieben werden:

Abb. 1 zeigt eine Glasschneidemaschine, mit der runde,
ovale und pantoskopische Formen choitten werden k&nnen.
Beim Schneiden von ovalen Formen wird die gewiinschte Gribe
mittels der mikrometerartig ausgebildeten,
mit einer auf dem Umfang angebrachten
Skala versehenen Einstellmutter eingestellt.
Die Einstellung der Ovaldifferenz geschieht
durch die Verschiebung eines Gleiistiickes,
welches im Ovalgehfiuse angebracht und von
aunllen leicht betitigt werden kann. Der Auf-
lagetisch ist mit einer Gradteilung versehen.
Das Oval kann nanmehr durch Dreben des
Handrades geschoitten werden. Bei dem
Schneiden von pantoskopischen Formen
wird der Diamant von o bis 180 Grad ge-
flihrt, hieranf wird der unter dem Handrad
befindliche Hebel umgelegt und alsdann der
Diamant um weitere 1Bo Grad mittels des
Handrades gedreht. Das Schneiden wvon
runden Formen geschieht dadurch, dafl der
kleine Hebel unter dem Handrad nmgelegt
und das Gleitstiick im Ovalgehiuse anf o 1t wird. Durch Ein-
stellen der Mikrometermutter kann jsder beliebige Durchmesser von
28 bis 52 mm geschnitten werden. Pir die Einstellung zum
Schneiden dieser drei verschiedenen Formen ist also die Bedienung
von nur 3 Teilen n&tig. Zahnriider, die sich darch den einfallenden
Glasstaub rasch abnutzen und deshalb viel Spiel im Mechanismus
hervorrufen und dadurch ungenan arbeiten, sind vermieden, des-
gleichen Federn zur Bedienung des Iiamanten, Revolverkdpfe u. dgl.
Alle Bewegungen erfolgen aunf kreisronden Flichen, deren Korper
aus Messing und Stahl hergestellt sind, deshalb ist geringste Ab-
nutzang und prizises Arbeiten gewiihrleistet. Beim Einstellen der
O valdifferenz tritt keine Achsenverschiebung ein, so dal ein Nach-
stellen der Achse am Tisch in Wegfall kommt. Der Diamant ist
um seinen Schnittpunkt drehbar angeordnet, ohne dabei eine Ver-
dnderung der Gid8e hervorzurufen.

Abb. 2 zeigt eine Bohrmaschine, sowohl fiir Glas wie fir
Metall, und als Frismaschine fir Schranben, Ké&pfe u. dgl. zu
verwenden. Die neue Ausfihrung des Tisches hat sich in der Praxis

auflerordentlich vorteilhaft bewiihrt. Wesentlich ist, dafl das einmal ein-.

gt:ammtt Glas bis zum Fertighohren nicht mehr ausgespannt werden
m Der Glashalter wird ohne Betfitigung irgendwelcher Schrauben
od, dgl. vom Bohrloch leicht abgehoben und gewendet. Hiermit ist
von vornherein ein genaues, zentrisches Bohren gewihrleistet, gegen-
fiber denjenigen Bohrmaschinen, bei denen das Glas freihindig ge-
bohrt, gedreht und nen zentriert werden muB Dies ist besonders
bei runden, zylindrischen Glisern wichtig. Die Lochentfernung vom

o
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Rand des Glases wird durch eine Mikrometerschraube fixiert, Der
Bohrtisch kann beim Bohren von gewdlbten Glisern feinfihlig und

sicher so gestellt werden, dal der Bohrer senkrecht zur Glasfliche
steht. Aunflerdem ist der Bohrtisch horizontal drehbar an

Ein wesentlicher Vorteil ist die in die Bohrspindel eingebaute
Zangenrspannung (D. R. G. M.), wodurch

der Bohrer genau zeaotrisch gefallt wird, '
was bei Dreibackenfutter und Hhnlichen
Spannvorrichtungen praktisch schlecht er-
reicht werden kann. Duarch die Zangen-
spannung wird gleichzeitig das Abbrechen
des Diamantbohrers bedeutead vermindert.
Zur Begrenzung der Lochtiefe ist ein nach-
stellbarer Anschlag angebracht. Der beim
Bohren entstehende Spindeldruck wird
durch ein Kugellager aufgefangen, daher
leichtester Gang. Bei Verwendung der
Maschine fiir Metallbohrung wird der
Diamantbohrer und der Glasbohrtisch ent-
fernt, an Stelle letziérem der beigegebene
Metallbohrtisch eingesetzt. Mit der Ma-
schine kdanen Licher bis zu 5mm ge-
bohrt werden. Der Antrieb der Maschine
kann von rfickwirts, oben oder unten erfolgen, die Umlenkrollen
sind auf einer drehbaren Lagerung angeordoet wod kionen gamz
nach Bedarf eingestellt werden. Die Antriebsrolle auf der Bohr-
spindel ist feststehend, in einer Keilnunt gefihrt, angeordnet. Die
listigen Oelschutzbleche sind bei der vorliegenden Konstruktiom
nicht ndtig.

Abb, 3 zeigt eine Handfacettenmaschine. Bei der Wahl
dieser Maschine ist lediglich die Qualitit und die Grifle des
Schleifsteines maBgebend.
Bewilhrt hat sich das Aloxite-
Material, das amerikanischen Ur-
sprungs ist. Diese Steine sind
wohl teuer, aber sie arbeiten
darchaus zufriedenstellend, und
man erhiilt eine tadellose, ans-
sprungsfreie, matiglinzende Fa-
cette. Was die Grille anbetrifft,
so ist das Mindestmall 300 mm
Durchm., besser yjoomm Durchm.,
40 mm breit, kleinere Abmes-
sungen sind picht zo empfehlen,
da man nachweisbar hiermit
keine znfriedenstellenden Resul-
tate erzielen kann. wenn es sich
daram handelt, Gliser von 10 nnd
mehr Dipotrien zu facetieren. :

Beim Entwur! und Konstruktion der beschriebenen Maschinen
hat sich die Firma von nachstehenden Gesichtspunkten leiten lassen:
1. Zweckentsprechende, auf Grund langjihriger eigener Praxis be-
ruhende Ausgestaltung der Maschine, wobei Hauptziel: bichste
Lelstungstihigkeit, richtige Materialwah! zwecks geringstmdglichem
VerschleiB: 2. gefillige Formgestaltung, einfachste Handhabung,
leichte Austauschbarkeit rascher Abnfitzang unterworfener Teile.
Besonderen Wert auf geringsten Materialanfwand bei der Konstruk-
tion zu legen, um billigere Preise zu erzielen, wire beim Klein-
maschinenban grundfalsch. Gerade diese Maschinen miissen, zwecks
Erzielung préziser und sauberer Arbeitsleistung, kriftig und stabil
gebaut sein, ohne dafi sie plump zu wirken brauchen.
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s Der Siichsische Funk.*' Soeben (am 1g. Dezember)
kommt die erste Nummer dieser ,Zeitschrift zar Firderung des

Unterhaltungsrundfunks fiir Dresden und Sachsen® herans. Schom
der weiB-griine Umschlag mit seinem in den Aether ragenden
Antennenturm macht einen guten Eindruck! Schriftleiter: der be-
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plan der deutschen Sendegesellschaften® ist eine sehr pnktm:hE
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