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radchen kommen und dadurch — oft unbemerkt — die Zapfens & in die Federhauszihne hinein, weil diese, meist

Zeiger verstellt werden, Klagt also ein Kunde iiber sprung-
weises Vor- oder Nachgehen seiner Uhr, so iiberzeuge man
sich durch Ruckwirtsdrelien bei niedergedriickter Krone,
ob nicht etwa der eben beschriebene Fehler vorhanden ist,
Die Richtung der Zeigerdrehung wechselt natiirlich mit der
Anzahl der Zeigerstellubersetzungen. Der sicherste Weg,
iesen Aufzugseingriff tiefer zu machen, ist der, ein neues
Transporttrieb einzupassen, dessen Zahnkranz etwas dicker
ist, dafur aber etwas kirzere, aber scharf ausgefriiste Sperr-
zahne hat. Noch hiufiger kommt es vor, daB die Zihne
des Transportiricbes nach oben zu wenig durch das Trans-
portrad durchgreifen, also der Aufzug hier unten durch-
rleitet,

Oft lafit sich mit Riicksicht auf die Ausdrehungen in
der Platine oder wegen des Zifferblattes kein groBeres
Trieb setzen, so daB man die Abhilfe am Transportrade
vornehmen mufBi. Durch Ausdrehen der Briicke und Tiefer-
setzen der Schraube S wiirde das Aufzugsrad zu nahe an
das GroBbodenrad kommen und durch Ueberleiten des Oels
an die Spirale recht unangenehm wirken.

Schnell und sicher half ich mir in solchen Fillen da-
durch, dall ich direkt unter dem Stahlrade, gegen das Mittel-
rad zu, etwas Grat unter die Federhausbriicke schlug. Da-
durch wird das Transportrad (in Abb. 1g also links) so viel
vom Mittelrad abgehoben, als es rechts dem Aufzugseingriff
niherkommt. Die Wirkung kann man noch unterstiitzen,
indem man die Bricke direkt unter der Eingriffsstelle, also
gegeniuber dem angeschlagenen Grat, mit feiner Feile ganz
wenig schrig feilt. Diese Operation muB aber sehr vor-
sichtig geschehen, da jeder Feilstrich, durch den Grat unter-
stutzt, unglaublich viel wirkt, In den meisten Fillen kommt
man mit dem Grat allein aus. Sollten nach dieser Operation
die Sperrzihne des Transportrades unter dem Triebe streifen,
so genugt es, diese in der Amerikanerzange etwas mit einer
feinen Feile ablaufen zu lassen.

Sehr hiufig hat das Rad unter der Schraube S zuviel
Luft, so daB dadurch der Eingriff etwas unsicher wird.
Diese einfache Abhilfe braucht hier nicht erwihnt zu werden,
aber aufmerksam mache ich darauf, daB meist unbeachtet
bleibt, wie die Spitze der linken Schraube S (in Abb. 19
sichthar) bis auf das Gleittrieb durchstéft und so nach dem
Zeigerstellen das Trieb hindert, in den Aufzugseingriff zuriick-
zuspringen. |

Sehr nachteilig, wenn auch nicht ganz so gefihrlich
wie eine zu diinne Welle, wirkt auch ein zu dinnes Viereck
derselben. Wenn dieser Fehler auch seltener zum Ueber-
springen der Sperrzihne fiihrt, so kann er doch zur Folge
haben, daB der Eingriff ins Zeigerstellridchen nach unten
ausweicht. Schnellste und sicherste Abhilfe ist das Ein-
passen einer neuen Welle.

Nun kommen wir zu den Folgen eines nicht arrondierten
Vierecks (g in Abb. 18). Bei Wellen, deren Ruhelage nicht
durch ein arretiertes Tirette festgelegt ist, bohrt sich beim
Aufziehen das scharfe Viereck in das Messing der Platine
e, und aus diesem einen Fehler werden gleich wieder drei
neue. Einmal driickt nun der Tirettehaken & ungiinstig auf
das Transporttrich, zweitens bohrt sich die Spitze des

durch die Briicke halbierte Bohrung dort endet, und drittens
wird beim Zuriickziehen der Welle die Spitze des Zapfens &
nun in der durch das Viereck erweiterten Bohrung so stark
wackeln, dall das Zeigerstellen nicht mehr moglich ist. Oft
half ich mir damit, daB ich das Rohr eines abgebrochenen
Zylinders auf den Zapfen £ trieb und die Bohrung etwas
erweiterte. Einigemal konnte ich in die etwas nachgebohrte
Erweiterung das Stahlfutter eines ganz kleinen Stunden-
zeigers hineintreiben, meist aber ist die Abhilfe dieses, durch
eine kleine Unterlassungssiinde hervorgerufenen Fehlers sehr
zeitraubend und sollte nur ausgefiihrt werden, wenn ein
guter Reparaturpreis zu erzielen ist. Da nimlich die Platine
an dieser Stelle von beiden Seiten viele tiefe Ausdrehungen
hat, so bleibt nichts ubrig, als ein entsprechendes Stiick in
Dreieck oder Schwalbenschwanz auszusiagen, genau passend
einzuliten, von allen Seiten nachzudrehen und frisch zu
bohren, wenn nicht Platz genug vorhanden, um ein Stahl-
futter mit Schrauben oder Nieten zu befestigen, wie man
es bei feinen Genfer Uhren stets findet.

Wo Fleisch genug ist, kann man die Bohrung bei auf-
geschraubter Briicke mit Spiral- oder Eurekabohrer ver-
groBern, ein Stiuckchen gebohrten Futterdraht genau ein-
passen, die Bricke abschrauben, Platine und Futter in
Benzin sauber reinigen, das Futter in der Platine genau
auf seinen Platz legen, statt der Briicke mit kriftiger Korn-
zange fest zusammenhalten, und nun einseitig anloten. Wer
nicht gerne mit Lotwasser hantiert, sei darauf hingewiesen,
daB sich zwei Tele von gutem, gelbem Messing ebenso
innig mit Zinn verbinden lassen, wenn man statt der Siure
ein kleines Bricklein reines Geigenharz (Kolophonium) auf-
legt, flieBen liBt und dann das Zinn dazutut. Aber auch
bei Verwendung von Lotwasser ist jedes Nachrosten aus-
geschlossen, wenn die Stelle noch heif mit einem Putz-
wasser von Spiritus, Kreide und Salmiakgeist abgebraust
wird.

Vergessen wir also nicht, nachdem es uns gelang, die
ausgeriebene Bohrung sauber zu fiittern, diesmal die Kanten
jenes frevelhafter. Viereckes ein wenig zu brechen.

Beim Kantenbrechen angelangt, muB ich noch auf
andere gefihrdete Stellen hinweisen. Sowohl das Stahlrad
Tr als auch der Trieb 7¢ sollten dort, wo sie auf Messing
liegen, leicht gebrochene Kanten haben. Die groBen Stahl-
rader des Aufzuges haben meist fiir den Zahnkranz kleine
Ausdrehungen aus der Federhausbricke, so daB sich in
diesem Falle das Brechen der Kanten eriibrigt, anders aber
beim Transporttriebe. Durch den seitlichen Druck des
Eingriffes reibt die scharfe Kante des Triebes sich mit der
Zeit in das Messing der dagegenhalienden Platinenaus-
frisung, im ganzen Werk feinen Messingstaub verbreitend.
Diese Kante muB also leicht gebrochien werden, was schnell
und einfach auf dem in Abh. 17 abgebildeten Werkzeug
geschieht. Man hiite sich aber vor dem Gedanken, es noch
besser machen zu wollen, indem man die ganze Stirnfliche
von 7Y nach aulen zu abrundet; diese Stirnfliche muB auch
bei gut passender Welle mit ihrer ganzen Breite an der
Platine aufliegen, wenn der Aufzug dauernd gut funktio-
nieren soll, (Portsetzung folgt. )

Internationale Fachzeitschriftenschau

nJournal suisse d'horlogerie et de bijouterie®
(Chaux-de-Fonds), Nr. 11. Im September vorigen Jahres
hat sich eine franzisische Gesellschaft fiir wissen-
schaftliche Chronometrie gebildet, die es sich zur Auf-
gabe stellt, die in Frage kommenden Kreise zu sammeln
und alle Bestrebungen der wissenschaftlichen Chronometrie
zil unterstiitzen und zu fordern.

— —, Nr. 12. Das Untersuchungslaboratorium
fir Uhrmacherei hielt in Biel eine AusschuBsitzung ab,
in der ein Bericht gegehen wurde iiber die laufenden Arbeiten,
Im vergangenen Jahre wurden Untersuchungen ausgefithrt
uber die Eigenschaften von Oel, Metallegierungen, Dia-
manten, das Sdubern von Schleifscheiben, Verbindung von
Metallen und Glas, Glasschleifen, Anlassen von Elinvar-
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