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Deutschlands Uhrgldserindustrie

[ie nachstehenden Ausfohrungen werden uns von dem Scheifiinhrer des
MNiedersichsischen Unterverbandes, Herrn Hans Schulze (Hannover), mi der
Bitte um Vertdfentlichung tibersandt. Siebe hierzn auch den Bericht fiber die Be-

sichtigung der Ubrglasiabrik durch den Unterverband auf Seite 736,

Durch den unglicklichen Ausgang des Weltkrieges verlor
Deutschland auBer anderen ideellen und materiellen Giitern eine
landeseigene Uhrglas- Fertigindustrie. Der Hauptsitz derarliger
Fabriken lag in ElsaB- Lothringen und ist susammengeschlossen in
der V. U.S., ein Syndikat, das schon in Friedenszeiten sehr stark
frauzdsischen Einschlag hatte. Die Kimple, die nm die Durch-
petzung dieser Union von Zeit zn Zeit gelibrt wurden, sind den
Fachlenten zumeist bekannt.

Diese Kimpfe bezogen sich jedoch nicht nur auf das PFertig-
fabrikat, sondern auch aunf die Rohohrengliser, die in grofien Glas-
kugeln geblasen werden und in Rondellen ausgeschnitten in den
Handel kamen. Eine der &ltesten Firmen, die derartige Gliser her-
stellen, ist die Deutsche Spiegelglas-A.-G., Griinenplan, die dieses
Pabrikat in sehr erheblichen Mengen in die Schweiz und das ElsalB
absetzte, Nach 1918 fiel der erste Markt aus durch das Zurfickgehen
der schweizerischen Industrie, verursacht durch den hohen Franken-
stand. Der Export zum ElsaB wurde durch die Franzosen verhindert
bis zum heutigen Tage.

Fiir die Dentsche Splegelglas-A.-G., die um ihren Rohglas-
ahsatz schon manchen Kampf gefihrt hat, lag der Gedanke anf der
Haod, in Deatschland eine neue Absatzquelle zu schaffen. Durch
jhre Anregung und mit ideeller Unterstiitzung vieler namhafter
Grossistenhiiuser wurden im Jahre 1918 die Anlinge zu der
Deutschen Uhrglasfabrik geschaffen.

GroBe Schwierlgkeiten bereiteten Konstruktionen der Maschinen
und Einarbeitung elner Belegschaft. Fachpersonal war in den Nach-
kriegswirren nicht heranzuschalfen, spiter verhinderte die Inflation
ein langeres Verbleiben derselben in Deuntschland. Trotz dieser
Verhiltnisse gelang es pach und nach, ein Werk und Maschinen
zu schaffen, in dem anch ungelernte Leute branchbares Uhrglas
herzustellen vermigen.

Die Wirtschaftskimple der Inflation brachten manchen Riick-
schlag nnd verhinderten lange eine Lagerbildung, die fiir prompte
Lieferung erforderlich ist. Dieses zu schaffen, war die nidchste, bei
der niedrigen Preisspanne und der Kapitalknappheit sehr langwierige
Aufgabe, Trotzdem verfligt die Fabrik heute bereits fiber ein Lager
von etwa Goooo Gros Ubrglisern. In hohen Umsdtzen suchten sie
ihren Weg, so dafl heute eine Produktiousziffer von fast 15000 Gros
je Monat erreicht wird. Modernste Fabrikationsmethoden ermég-
lichten trotz der im Jahre 1ga4f/25 eintretenden Lohnsteigerungen,
mit den Inflationspreisen der fran:zBsischen Eonkurrenz voll und
ganz Schritt zu halten. Erst dle letzten St5Be der franzdsischen
Valuta bringen den festgefigten Bau zum Schwanken. Es liegt bei
den dentschen Uhrmachern, durch Vorzug des deutschen Fabrikates
sich ein deuntsches Uhrglas zu erhalten.

Neben der Deutschen Uhrglasfabik versuchte die Genossen-
schalt deutscher Uhrmacher in Teuchern und die Uca in Kassel
dle Fabrikation von Gldsern einzufflhren. Das Fallen dieser beiden
Firmen ist nicht anf Organisatlonsfragen zurfickzuffihren, sondern
lediglich auf die Preisgestaltung, die eine vernfinfiige Kalkulation,
insbesondere bei kleinen Umsitzen v5llig ausschlieBt. Die Deutsche
Uhrglasfabrik setzt etwa ein Drittel ihres Umsatzes im Ausland ab,
ein Zeichen dafiir, daB die Gliser den internationalen Anforderungen
voll und ganz entsprechen.

Im nachfolgenden sel kurz der Werdegang eines Uhrglases
von der Glashfitte bis zur Verpackung geschildert. Die Herstellung
eines Uhrglases beginnt in grollen, mit Kohlengas gehelzten Oefen,
wo in einzelnen Tonhifen die Glasmasse, bestehend ans Kalk, Soda
nnd Sand, bei einer Temperatur von 1400 ° erschmolzen wird. Nach
36stliindigem Schmelzgang ist das Glas klar und verarbeitungsfihig
and mrg mit Bisenrohren, sogenannten Pfeifen, in bestimmten
Mengen dem Ofen entnommen. Die am Ende der Pleifenstange
befindliche glihende Masse wird mit einem Holz rund geformt und
dann mit PreBlnft und Lungenkraft zu einer Kugel aunfgeblasen.
Der Geschicklichkeit des Arbeiters ist es fiberlassen, jede Kugel
gleich groB und in gleichmiBiger Stirke und Wolbuog zu blasen.
Dann wird die Eugel von der Pleifenstange abgesprengt, nach dem
Erkalten in Abschnitte zerlegt und wandert gepriift in die Schneid-
stube, wo ans den Kugelabschnitten mittels Diamanten die Rondelle
sauber susgeschnitten werden. Dle ansgeschoittenen Rondelle
kommen nunmehr in die Drfickerel und werden, soweit es erforder-
lich ist, einer Nachlormung in MuffelSfen unterzogen. AnschlieBend
erfolgt eine Prifung jedes einzelnen Glases. Die Gldser gelangen
dann in die Erh]eihuji, wo auf halbantomatischen Maschinen die
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Facette angeschliffen wird. Nach Durchlaufen der Schleifkontrolle
wandern die Gliser, die in Serlen von 20 Gros verarbeitet werden
in die Poliererei, nm mittels Bimssteins an den Kanten bearbeitet 1
werden. Von der Poliererel fiber die Putzerei gehen die Glliser in
die Messerei. Die Eigenart der Fabrikation bringt es mit sich, daf
es nicht zu erreichen ist, daB simtliche Glaser suf ein und dasselbe
Maf entfallen, so daB gewisse To'eranzen entstehen. Nach dem
Aunsmessen werden die Gliser zu je !/y Gros je nach Art und ¥/, mm
Durchmesser geordnet in das Lager gegeben, von dem sie je nach
Anforderung zur Elikettiernng und Verpackung gelangen,

Es ist also ein langer Gang, den das einzelne Uhrglas bis zn
seiner Vollendung durchlduft, und es ist nicht zuviel gesagt, dal
je nach der Art der Gldser bis zu 40 Menschen an einem Uhrglas
ihre Arbeit verrichien, bis dasselbe fertig ist. Welche Menge jedes
Mitglied der Belegschaft durch die Hinde gehen lassen mull, um
seln Brot daran zu verdiepen und dem Werk gestattet, s:ine Unkosten
zu decken, mache sich ein jeder klar, wenn er den Einkaufspreis
der Gliser einmal anf den Stiickpreis umgerechnet hat.
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Budapester Brief

Der Uhren- und Juwelenhandel in Ungarn erlebt jetzt die Zeit
der groBten Krise. In Juwelenwerksttten, welche sonst 15 bis
20 Atbeitskrdften Erwerb gaben, sieht man hichstens 1 bis 2 Personen,
dle die Langweile mit Reparaturarbeiten zu verscheuchen suchen,
759y der Juwelenarbeiter zerstrenten sich in alle Gegenden der
Windrose; in den besetzten Gebieten unseres Landes, Italien, Frank-
reich und in den Vereinigten Staaten hoffen sie, eher ihr Biot zn
verdienen. In Budapest sind kaum 150 solcher Arbeiter zu finden.

Das Silberwarengewerbe hat es seit 8 Jahren fSrmlich zur Blite
gebracht, seit Jahresfrist aber muB sich der noch fibriggebliebene,
verschwindend klelne Bruchteil dieser Arbeiter wohl oder fibel dem
ydolce far niente® hingeben.

In Juwelen war das ehemalige Ungarn ein recht bedeuntender
Konsument, ist aber nun — um Zwel Drittel seines Landesgebietes
gebracht — u einem nichtssagenden Verbraucher zusammenge-
schrumplt. 1o bis 129 der Bevilkernng des hentigen Rumpfangarns
bilden die hergestrémten Fliichtlinge, die, vom Staate versorgt, dessen
Badget gar drfickend belasten und als Juwelenkéinfer sicher nicht
in Betracht kommen.

In der Ubren- und Juwelenbranche kommen dennoch nur ver-
einzelte Falle vor Zahlungseinstellungen vor, weil seltens des Groi-
handels dem Borg schonungslos Einhalt geboten wurde. Im fibrigen
‘at hierbel von wohltuender Wirkung, da8 die Ksufleute, im Interesse
der Luxusstener zur Filhrung von Lagerausweisen verpflichtet, dem
Bankerott im allgemeinen auch gar nicht anheimfallen.

Sehr schwierig und schier nnterbunden ist der Verkehr mit
dem Ausland, verursacht durch fibermifige Z3lle, Luxusstener und
Gebfihren der Nachpunzierung.

Diese miBlichen Zustdnde brachten es mit sich, daB die Ge-
hBuseindustrie hierzulande zur kriftigen Entwicklung gebracht
wurde, Seit Eriegsausbruch sammelte nimlich jeder Uhrmacher die
Werke der verwiisteten Golduhren und verarbeitete sie nachher zu
Armbanduhbren. Die Budspester Gehnseerzenger wurden bald derart
firm in der Fabrikation von Gehdusen zu Armband- und Taschen-
uhren, daB sie trotz ihrer urwiichsigen Einrichtung ganz préchtige
Produkte anf den Markt bringen konnten.

In groBen Uhren sind vornehmlich nur Wecker minderer
Konstrukiion gangbar. Pendel- und Stehuhren sind aus den Kauf-
liden wle verbannt; kahl sind die Winde, welche ehedem von
Pendeluhren in ausgeprigter Weise geziert waren; nur hin und
wieder sind 1 bis 2 reparaturbedfirftige Stficke sichtbar. Zu erwlhnen
ist noch, daB in Taschenuhren 5 bls 6, schon seit Jahrzehnten be-
kannte Marken dominieren.

Die meisten Uhrmachergehilfen wanderten ans, denn es
mangelt selbst an Ausbesserangsarbeiten; auch solche Arbelter gibt
t8 jetzt weniger, als in der Vorkiiegszeit, die in ihrem Heim dem
Gewerbe oblagen. Eine ganze Menge der B:m!uimﬂ:?eu geht
anderen ad-hoc- Beschiftigungen nach, um sich das tigliche Brot
zu sichern.

Im Juni unternashmen 36 ungarlindische Uhrmacher eine
Studienreise nach der Schweiz. Dem Vernehmen nach beabsichtigt
die Redaktion der ungarischen Uhrmacherzeitschrilt, demnichst die
deutsche Uhrenindustrie eingehend zu studieren und den Besuch
der Schwarzwilder Gro#- und Taschenuhrenfabriken in ihr Programm
aufzunehmen.

Es wihre allerdings zu wilnschen, wenn die mafBgebenden
Kreise der deutschen Uhrenindustrie gegenfiber dem npgarischen
Markte ihre Abneigung anfgeben und etwas lebhafter daran teil-
nehmen wollten,

Aus der Lethargie kriftig anfgerfitteit, vermbchte sodann der
ungarische Uhbrenhandel — zu neuem Leben entflammt — #€i0

frfiheres Ansehen, selnen Aufschwung von einst denn doch wieder

zurfickzuerlangen, Sigmund Lakos.
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