Wl SLUB

266

DIE UHRMACHERKUNST

Nr. 16

s

T - —

su halten, wird wohl jeder Fabrikant solche Sticke austauschen
oder in Ordnung bringen lassen. Ein schlechtes Ankerrad
quszuwechseln, ist keine schwierige Sache, wohl aber, einen
su tiefen Gang in Ordnung zu bringen, bei dem die Stein-
klauen zu lang sind. Durch Erweitern der Begrenzungsstifte
werden wir die Uhr wohl zum Gehen bringen, aber da jetzt
der Hebelstein sich an der Gabelecke sttfit oder gar auf-
sctzt wie in Abb, 36, so ist der Gang ganz unzuverlissig.
Die richtige Abhilfe ist auch hier nicht so schwer, als si¢
auf den ersten Blick scheint. Wir missen uns nur ein
Hillswerkzeug anschaffen, um den zu langen Stein am hinteren
Funde etwas zu kirzen. Wollten wir dazu den Stein in eine
sewdhnliche Stahlzange nehmen, so w (irde er mit ziemlicher
Sicherheit zersplittert oder doch beschidigt werden. Ganz
ungefihrlich wird die Sache, wenn wir uns eine alte Spiral-
zange so herrichten, dabB sic im Ruhestand zusammenklemmt.
Das Maul der Zange wird innen mit zwei dinnen Messing-
plittchen belegt, von denen das eine wie in Abb. 37 vor
dem Aufnicten zwei feine Einfeilungen erhilt, von denen
die cine fir groBe, die andere fir kleine Steinklauen palit,
und die so tief sind, daf sie nur zwei Drittel der Steinldnge
aufnehmen, so daB das hervorragende Drittel heschliffen
werden kann. Die Messingplatte mufi so diinn sein, dafl
kleinste Steinklauen, hochkant in die Einfeilungen celegt,

. .I:. -l.-" i ﬁ;}%ﬁ#
Abb. 297
)
T R

Abh, 38

von der oberen, nicht eingefeilten Messingplatte festgehalten
werden.  Wichtig ist es, dal das Maul der Zange so her-
werichtet wird, daB sich, geschlossen, nur die beiden dullersten
Kanten berihren, wihrend man bei a und & der Abb. 37
sanz wenig Durchsicht hat. Um dieses zu erreichen, legt
man etwas unterhalb der Messingplittchen einen nicht zu
dinnen Draht ganz horziontal ein, spannt die Stelle in den
Schraubstock und prefit das dberstehende Maul mit
einer kriftigen Ochsenmaulzange kaum merklich zusammen.
Mit wenigen Ziigen einer [einen Karborundumlatte, gefahr-
loser noch mit einer der im Handel erhiltlichen Diamant-
feilen, kann nun die in diese Zange eingespannte Steinklaue
bearbeitet werden.

Jenen, die solche Diamantfeilen nicht erhalten konnen,
will ich hier angeben, wie man sie sich selbst anfertigen
kann. Zwei etwa 3 mm starke Streifen Kupferblech werden
wie in Abb. 38 hergerichtet und der Linge nach gut flach
geschlichtet. Die untere, etwas schmilere Halfte kennzeichnet
den Handgrifi. Nun wird die obere Hillte gleichmiflig,
aber nicht zu dick mit Diamantpulver bestreut, die zweite
Kupferfeile genau daraufgelegt und im Schraubstock fest
ineinandergepreft. Wer Zugang zu einer Goldschmiede
werkstatt hat, wird diese Arbeit mit Vorteil in der Blech-
walze machen. Die feinen Diamantktrnchen pressen sich
dadureh tief in das weiche Kupfer ein und zwei sehr wirk-
same Diamantfeilen sind gebrauchsfertig.  Natiirlich mulfi
man sich hiiten, an der wirksamen Fliche nachtriglich zu
biegen, weil sich dadurch die eingeprefiten Kornchen lockern.

Haben wir die Ankerklaue am hinteren Ende etwas ge-
kiirzt, so wird der Stein bis auf den Grund der Fassung
cingesctzt und, wenn cr SO bis zum endgiltigen Einstellen
nicht fest genug sitzt, sofort auf der Wirmeplatte (Abb. ag)
eingelackt.

Um die Steinklauen zu verlingern, benutzt  man
folgendes Hilfsmittel: Man treibt eine feine Nihnadel in ein
kleines Holzheft und schleift die Spitze von zwei Seiten
messerscharf in Form cines ganz schmalen Schraubenziehers
an. Die erwirmte Platte wird dann auf den Tisch gestell,
der Anker, polierte Seite nach unten, mit dem Zapfen in
cines der vorwesehenen Locher gelegt und mit der Korn-
zange am Gabelschaft festgehalten. Nun setzt man die
scharfe Schneide des soeben beschriebenen Werkzeuges am
Grunde der Steinklaue in dem Moment ein, da der Lack
erweicht, und gibt ihm mit kaum merklicher Drehung des
Holzheftes die gewinschte Stellung. Zum Zurickziehen
der Klaue bedient man sich einer weichen Bronze- oder
Messingkornzange; nie darf man hierzu harten Stahl ver-
wenden. damit die vordere scharfe Kante des Steines nicht
beschidigt wird.

Bei sehr lose sitzenden Steinen kommt es vor, dafl
derselbe beim schnellen Abheben des Ankers an der Wirme-
platte haften bleibt. Meist kann man das vermeiden, in-
dem man den Anker mit der linken Hand um seinen Zapfen
iv einem Halbkreis dreht nnd dann schnell abhebt. Um
diesen Fehler richtig abzuhelfen, darf man nie die Stein-
fassung mit einer Zange engerdriicken, denn wenn der
Anker auch nicht so hart ist, daB die diinne Fassung bricht,
o wiirde sic sicher vorne viel zu eng und beim Einsetzen
des Steines dieser gefihrdet, Ein sicheres Mittel ist, den
Ankerarm so auf einen Ambos zu halten, wie es in Abb. 30
sichtbar ist. Ein ganz zarter Schlag auf die mit a bezeichnete
Sielle bildet hier einen unsichtbaren Grat, der vollstindig
geniigt, um den Stein in seiner Lage zu halten. Meist sind
diese Fassungen nach vorn federnd enger, so daf} ein Ein-
schicben des Steines von vorne stets mit der Gefahr ver
bunden ist, daB er aus der Pinzette springt.
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Die Bestimmung des Kraftmomentes der Zugfeder
durch direkte Messung i

==l man das Kraftmoment einer schon vorhandenen
w Zugleder auf dircktem Wege erhalten, so kann dies

unter Benutzung einer der nachfolgend beschriebenen
Methoden mehr oder minder genau durch Messung ge-
schehen. Die primitivste, aber auch die ungenauesle
Methode ist die, da man den Federkern bei vollstandig
zusammengesetztem Federhause in den Schraubstock fest-
spannt, wie es in Abb. 7 dargestellt wird, und um die
Federtrommel einen Bindfaden wickelt, dessen eines Ende
man mit einer Schlinge in einen der Zihne einhingt,
wihrend das andere Ende eine Schale zum Auflegen der
Gewichte tragt. In der Abbildung ist B der Schraubstock,
A die Auvfzugwelle, F das Federhaus und S die Schale.
Man dreht das Federhaus in der Aufzugrichtung um so
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