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Billig und gul i1st eben die Quintessenz aller neu-
zeitlichen Abwandlungen der Formgebung und Werkslofi-
wahl. Gute wverlangl aber sorgfaltige Prazisions-
bearbeitung der lebenswichtigen Teile sowie geschmack-
volle, aber nicht verzierle Gestaltung des ubrigen;: auker-
dem nalurlich nichtige konstruktive Durchbildung in bezug
auf Beanspruchung und kinemahisches Zusammenspiel.
Nur so hall man der Konkurrenz stand.

Unter diesen Gesichispunklen betrachle ich einige
neu  konstruierte Westminslerwerke der Firma Friedrich
Mauthe, G. m. b. H., Schwenningen. Der Blick falll zuerst
auf die aus starkem Qualitatsmessing beslehenden
Platinen, die ebensowenig poliert sind, wie man die Ge-
stelle von Schiffsmaschinen abschlichlel, die aber durch
eine besondere mehrfache Beizung einen ansprechenden
matlgoldenen Ton erhalten haben; ihre leicht gerauhte
Flache isl gegen Verschrammung und andere Mik-
handlungen sicher nmicht so empfindsam wie die fruhere
blankpolierte Platte. Das Auge des Maschinenkonstruk-
teurs beruhrt es angenehm, dal auker den Federhausern
mit ihren sehr starken Zahnkranzen kein Rad den Plalinen-
rand uberragt; zwar handelit es sich hier nicht um den Schul
des Menschen gegen die Attacken der Zahnrader, sondern
vielmehr umgekehrt um den der Maschinerie gegen bBe-
schadigung. Freiheit in der Anordnung der Schlagwerk-
rader hal man sich dadurch zu verschaffen gewuft,
daf die sehr stark gehallenen Aufzug-Vierkante nichi
Verlangerungen der Federkerne sind, wie es in Abhb. |
der Bauart des Gangwerkes gemal dargestelll ist; viel-
mehr wird die Schlusseldrehung durch eine Obersekung
von der Groke 1 : 2 auf die Federkerne ubertragen. Damil
kommen die Schliissellocher aus dem Zahlenkranz des
Zifferblattes heraus, und die Kraftanstrengung zur Be-
zwingung der sehr slarken Federn ist nicht ubermakig
groB, ein Vorteil, den man nalurlich durch eine grokere
Zahl von Schlisseldrehungen erkaufen muk, die ubrigens
alle im Zeigersinn erfolgen. Der mechanische Vorteil ist
eben gleich dem mechanischen Nachleil; dagegen lakt
sich nichts machen. Die Federn besiken zehn Umgange,
von welchen bei achttagiger Gangzeitl nur 4'/, zur Enil-
wicklung kommen, so dak sich die Kraftunterschiede in
engen Grenzen halten. Die lichte Weite eines miltleren
Federhauses, z. B. fiir das Vorschlagwerk, belauft sich auf
R = 22 mm Halbmesser, wahrend der Kernhalbmesser
V = 6,5 mm grof ist. Zur Erzielung der grokt-
moglichen Umgangszahl und Arbeitsleistung muf die
Feder daher aufgezogen einen Zylinder von dem Halb-

messer X — /?224:;_{.,5_# — 16,2 mm ausfullen (sieche

Abb. 1), von den kurzen Endkurven abgesehen. Bei 0,4 mm
» - 16,2 — 6,5
Klingenstarke gabe das —
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dem Aufzug und 23;;&2: 14 nach erfolgtem Ablauf.
Die Differenz 10 ist die Anzahl der uberhaup! moglichen
Umdrehungen. Wie aus Abb. 1 weiter hervorgeht, isi das
Federhaus ohne Werkzerlegung nach Herausnahme des
Vorstedksliftes auf einfachste Weise abnehmbar, was dem
Reparateur nicht unangenchm sein wird, wenn er den
Federbruch heilen soll.  Zu den wichtigsten Eigenschaften
moderner Maschinen und Apparale gehorl eben auch
leichte Zuganglichkeit und Demontierbarkeit der Teile, die
oft nachgesehen werden miissen und haufig Schaden er-
leiden. Oder aber das Erzeugnis ist schwer verkauflich.

Am Riaderwerk fallen die starken, fein polierten und
geharteten Volllriebe der langsam umlaufenden Rader
auf: fiir die rascher laufenden Achsen aber hal man die
leichter herstellbaren Hohliriebe gewahlt, enisprechend
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dem Grundprinzip der Ralionalisierung, daf teure Arbeit
nur dorthin gehort, wo sie notwendig ist.

Das Pendel wird von Mauthe in Langen von 16 bis
116 cm verwandi; die kurzen Arlen bis zu elwa
130 Schwingungen je Minule haben einfache Messing-
stangen, die langeren dagegen, bei welchen auf grofere
Ganggenauigkeil gerechnel werden kann, sind mil
impragnierfen Holzstangen ausgerustet. Die Hemmung
besleht aus einem massiven, fein polierten Siahlanker
mit Riickfall, der auf seiner Achse mit Klemmschraube
befestigl i1st. Fur die Verwendung des rudkfallenden
Ganges spricht neben anderem der fabrikalorische Grund,
dak man bei ihm fur die verschiedenen Werkgroken mil
weniger Gangradformen auskommi. Einfach und praktisch
ist die Verbindung der Ankergabel mil der Achse: ihre
Ose wird durch eine besondere Federscheibe fest gegen
ecine auf die Achse stramm aufgesekle Messingscheibe
gedrickt und so durch Reibung fesigehalten; dadurch
wird es maoglich, die Abfallrichlung durch einen leichien
Druck vorzunehmen. Man vergleiche damil die kompli-
zierle Konsiruklion der alleren Regulaloren, bei denen
eine  Stellschraube zur seithichen Verschiebung des
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Abb. 1

Fuhrungsstiftes der Gabel dient, eine Manipulahon, die
kaum ohne dauernde Verformung der schwachen Gabel
ausgefiinrt werden kann. Hier also eine teure Feinstell-
Vorrichtung ohne geniigende Beriicksichligung der Be-
anspruchungen, dort eine ganz einfache und stabile, aber
vollkommen ausreichende Anordnung.

Abb. 2 zeigt die Feinregulierungs-Vorrichtung der
Tisch - Uhrwerke mit kurzem Pendel. Durch Drehen des
in bekannter Weise aus dem Blait hervorragenden Vier-
kants der Achse A kann die obere Federfassung vermoge
des spiraligen Schlikes s gehoben und gesenkt werden,
womit sich die unferhalb des festen Pllockes p belindliche
wirksame Pendellange andert. Die schwache Sieigung
der Spirale ermoglicht Feinstellung. Allerdings wird der
fiktive Pendeldrehpunkt hierbei auch verschoben, weil
die Lange des freigegebenen Federleiles f variierl; aber
das ist bei der Kirze des Pendels unwesenllich. Der
fragliche Drehpunkt lieglt namlich um l’/%T - |gh2l ff-;]
unterhalb der oberen Federfassung, worin G das Pendel-
gewichl, | die Lange, E der Elashzitalsmodul und | das
Tragheitsmomen! der Federn ist. Von Rechis wegen muf
er in der Verlangerung der Ankerachse liegen. Fesl-
gehallen in der eingesiellien Lage wird die Welle A
durch Gegenreiben eines Bundes gegen die Plaline ver-
moge einer kleinen Schraubenfeder, die den Reibungs-
druck erzeugt. Das isl zwar eine unscheinbare, aber
doch ungemein charakieristische Kleinigkeit, die das Auge
des geschulten Konstrukteurs angenehm beruhrl. Wo
Reibung gebraucht wird, da erzeuge man sie eben durch
besondere Kraft, und wverlasse sich nicht auf zufallige
Reibung, wie man ¢s frither wohl getan hat,
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