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der Gestellform, die vorn verkirzt und der Stabilitat
halber etwas schwerer gehalten wurde, wahrend man
dem Fuhrungsarm zielbewukt eine kraftigere, slarker
ausladende Form gab, erreichte man, dak aus der Trieb-
nietmaschine zugleich ein Werkzeug zum Schraubenaus-
schlagen und — eine Zeigersekmaschine wurde. Die
neue Triebnietmaschine gestattet demzufolge, auf ihr die-
jenigen Arbeiten auszufihren, die vorher dem Werkzeug
Nr. 136 des G. Boley-Katalogs zugedacht waren, indem
Punzen wie Ambosse, die hierfur erforderlich, ihr ein-
verleibt wurden, eine Losung, die sie weil leistungsfahiger
zu machen in der Lage sl

Ein weiterer Vorteil gegenuber dem fruhern Modell
ist der wesentlich grokere Durchmesser der Nielplatie,
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Abb. 1

die das Anbringen einer genugend groben und gul ab-
gestuften Anzahl Niellocher geslattet. Dabei erfolgl die
Feststellung dieser Nietplatte micht mehr durch einen
hartgehenden nicht nachstellbaren Exzenter, sondern
durch ein keilartig wirkendes Druckstuck, das durch eine
leicht und gleichmaRkig wirkende Drudkscheibe betatigl
wird.

Auch in der Punzenfuhrung ist eine wesentliche Ver-
besserung zu verzeichnen, in der auswechselbaren Harl-
bronzefuhrung mit weicher Federhemmung fur die Punzen.
Die in obenstehender Abb. 1 mil @ bezeichnete Punzen-
fuhrungsbuchse gibt dem Punzen durch die leichlt in der
Fuhrung uberstehende Feder & einen zweckmaRig sallen
Gang und halt thn in jeder beliebigen Lage fest. Die
Bohrung der Buchse a liegl exzentrisch; nach Losen der
Druckschraube ¢ kann die Punzenfuhrung gedreht werden
zur genauen zentrischen Einslellung des Punzens auf die
Nietplaite 4. Diese Anordnung ermoglicht den Ersal der
Fuhrungsbiichse ¢ und denjenigen der Nielplatlie 4 ohne
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Einsendung der Triebnietmaschine an die Fabrik, gewif
ein wesentlicher Fortschritt! Dak die Punzenfuhrung und

Zentrierung auf diese Weise die denkbar genauesle jsf,
braucht wohl nicht erst erwahnt zu werden.

Aber auch in der Anordnung der Punzen und Am-
wesentliche Verbesserungen festzustellen,

bosse sind

Abb. 2

Linter der vermehrten Punzenzahl finden sich solche zum
Ausschlagen von Trieben aus Radern und Wellen aus
Lnruhen, sodann neben den eigentlichen Tamponpunzen
auch zwedimakig geformie Exemplare zum Eintreiben
der Zylhinder in die Punzen. Weiler ein ganzes Sorli-
ment von solchen, die zum Ausschlagen abgebrochener
Schrauben bestimmt sind, solche zum Lodkern der
Zylindertampons mit Rille und entsprechendem Gegen-
ambok sowie Handpunzen mit Hartholzansak und dazu-
gehonigem Ambok zum Zeigerseken. Dak ein gut ab-
gestuftes Sorhiment von Flach- und Rundpunzen mit und
ohne Loch vorhanden, ist als selbstverstandlich zu be-
zeichnen, ebenso das Vorhandensein von gut zu ge-
brauchenden Sperialpunzen zum Nieten von Wecker-
trieben, von Meikel und Kornerpunzen, wie wir sie heule
benohgen. Kurz eine Triebnietmaschine, die sich nach
allen kanlen sehen lassen darf und der wir deshalb auch
ein gutes Geleil winschen zu ithrem Eintritt in die Uhr-
macherwerkslatten.  (111/566) E. Donauer.
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Die Reparaturpreisirage. Diec wiederhollen Aufsake
in der UHRMACHERKUNST uber Reparalurpreise veran-
lassen mich, die Preisbildung von einem anderen Ge-
sichtspunkt aus zu belrachten, um meine Preise in Ein-
klang mil der geleisielen Arbeit zu bringen. Wenn es
immer heigl, dak bei der heuligen sogenannten Geld-
knappheit keine giinstigen Reparalurpreise zu erreichen
sind, so liegt es an der falschen Einstellung des Uhr-
machers. Wo ist Geldknappheit? Belrachlien wir einmal
die Konkurrenz, die mit uns Uhrmachern im Welllauf
steht, um von den Verdiensten unserer Kunden etwas

Wir fihren Wissen.

fur ihr Geschaft zu erringen, so finden wir, dak durch
die falsche Bescheidenheit des Uhrmachers das Geld
unserer Kunden in alle moglichen anderen Kassen flieft,
nur nichl in die des Uhrmachers. Vergewissern Sie sich
bei lhrer Kundschaft, wofiir heute Geld ausgegeben wird.
Meine Informalionen haben mir folgendes Ergebnis ge-
zeigt: Heute ist es ublich, dak die Damen moderne
Strumpfe lragen, Preis etwa 2,75 — 4,75 RM. und teurer.
Wie oft werden Striimpfe gekauft? Etwa alle 4 Wochen.
Resullat: wviele Neuwetablierungen in Strumpfgeschaften.
Betrachten Sie die Bubikopfmode, Resultat: Neuetablie-
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