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Zapfen 4,5 mm. Die Lange des Sekundenzapfens isi
3 mm. Kein Steinlager verwenden!

4. Lehrjahr. Anfertigung einer Unruhwelle, Hohe 3,5 mm,
einer Briicke ohne Riickerzeiger, beides montierlt auf
eine Messingplaite von 2,5 mm Starke. Die Wellen-
starke an der Unruhauflage ist 1,5 mm. Der unfere
Zapfen mug auf einem Decksltein laufen. Alle ubrigen
Ansike und Make hierzu sind freigestelll. Die Welle
ist mit einer beliebigen Unruh (auch alten) zu ver-
sehen, jedoch ohne Hebescheibe (Plateau) einzuliefern.

Die angegebenen Make verstehen sich in Millimeter

und sind genau einzuhalten. Die Arbeiten sind mi

einem Fadenschildchen zu versehen, welches das Kennwort

tragt. Das Kennworl ist moglichst kurz zu wahlen.
Jeder Lehrling hat von der Geschaflsstelle des Zenlral-

verbandes der Deutschen Uhrmacher in Halle a. d. S,

Konigstrage 84, fir die Einreichung der Arbeit zwei

Vordrucke anzufordern, denen dann eine Prufungsordnung

beigefiigt wird, aus der alles Weitere zu ersehen ish.

Als Pramie kommt fur einen Lehrling des vierten

Lehrjahres das Diplom des Zentralverbandes zur Ver-

teilung, wenn die Punkizahl 9 uberschriften ist und der

Einsender in zwei vorhergegangenen Priufungen mehr als

6 Punkte erreichte. Die ubrigen Preisirager erhalten fur

9 bis 10 Punkte eine erste Auszeichnung und fur 8 bis

9 Punkte eine zweile Auszeichnung. AuBerdem erhalien

die besten Arbeiten noch eine Geldpramie in Form von

Gutscheinen fur Werkzeuge und Bucher, wozu die Rudolf-

Flume - Stiftung und die Georg-Jacob-5Stiftung mit je

600 RM. jahrlich den Grundstodi bilden.

-_—==_=-:

Die Arbeiten miussen eingeschrieben oder upfer
Wertangabe bis 15. Marz 1929 bei der Gesellschafl der
Freunde des Lehrlings- und Fachschulwesens im Uhs-
machergewerbe in Leipzig, Talstrage 2, eingegangen seip,
Das Ruckporto fir die unter Einschreiben erfolgende
Rucksendung i1st der Arbeit beizufugen.

Bei dieser Priifung 1929 soll wieder, wie im Vorjahre,
im Bezirk des Landesverbandes Bayern und nur jp
diesem, die Einreichung der Prufungsarbeiten bis 15. Marz
1929 an die Orisvereimgungen erfolgen. Dort wird eine
Vorprufung und Rangfeststellung vorgenommen. Bis zum
1. April mussen alle Arbeilen, soweil sie mcht als
mangelhaft zu bezeichnen sind, an den Vorstand des
Landesverbandes Bayern weilergegeben werden. Hier
wird eine Rangfesisekung aller eingegangenen Arbeilen
nach Lehrjahren vorgenommen und bis zum 20. April alle
sich hierbei ergebenden guien bis vorzuglichen Arbeiten
nach Leipzig weilergesandt. Es sollen herdurch Er-
fahrungen gesammell werden, um dann spater die
Priufung in dieser Weise uber ganz Deulschland auszu-
bauen.

Fur die Lehrlinge auker dem Bereich des Landes-
verbandes Bayern geschieht die Einsendung zum 15. Marz
an die Gesellschafl der Freunde des Lehrlings- und
Fachschulwesens im Uhrmachergewerbe in Leipzig, Tal-
strage 2. (1/638)

Der Lehrlings- und Prufungsausschul
des Zentralverbandes der Deutschen Uhrmacher
. A.: C.)os. Linnark, Koln, Komodiensirage 39
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Hemmungen mit konstanter Kraft oder konstanter Antrieb?

Von A.Helwi1g, Deutsche Uhrmacherschule (Glashutie in Sachsen)

Beachilich dagegen sind schon die sogenannten Kugel-
hemmungen, da sie in zahlreichen Stucken existieren. Der
Name i1st fiir das Wesen dieser Hemmungen micht be-
zeichnend:; denn nur von der in die Augen fallenden Form
der kleinen Gewichte, welche das Pendel anireiben, hat der
Gang seinen Namen erhalten. Diese Gewichie haben namlich
meistens Kugelform. Die Wirkungsweise dieser Hemmungen
ist bei oberflachlicher Betrachtung einfach, nicht aber so
ganz, wenn man sich in die Sache vertieft. Aber sehen
wir zuerst dem Spiel der Hemmung zu. Gleich unterhalb
der Pendelfeder tragt das Pendel eine etwa 20 cm lange,
waagerechte Slange, die an jedem Ende eine kleine Kugel-
pfanne aufweist (Abb. 4). Uber diesen Plannen schweben
Kugeln, welche an Seidenfaden aus dem Uhrwerk heraus-
hangen. Von welchem Teile sie getragen werden, mag
uns zunachst nichis angehen. Jedenfalls bemerken wir
beim Beobachten des Spieles der Hemmung, dak das
Pendel sich einmal die rechte Kugel aushangt und dann
wieder die linke, und da das gerade immer dann ge-
schieht, wenn die Pfanne ungefahr oben isit, so ist klar,
dak das abwechselnd druckende Gewicht der Kugeln das
Pendel im Schwingen erhalten muk, und zwar in voll-
kommen gleich groken Schwingungen, da die ireibende
Kraft, die in den Kugeln wirkende Schwerkraft, durchaus
unveranderlich i1st. Es gehort noch dazu, zu sagen, dafk
das Uhrwerk so klug ist, die Kugeln von den Pfannen
gerade dann wieder abzuheben, wenn sie ungefahr unten
sind. Bis lmerher betrachiet, macht der Kugelgang den
Eindruck der allervollkommensten Hemmung mit tatsach-
lich konslanter Kraft.

Sonderbar ist es allerdings, wie das Uhrwerk wissen
kann, wann es die Kugeln wirken lassen soll und wann es
sie wieder hochheben muf. Wurde das Uhrwerk das aus
irgendeinem Grunde nach seiner eigenen Idee ausfiihren,

Wir fihren Wissen.

(Fortsekung)
so miikte sich das Pendel schlieglich nach dem Uhrwerk

richten. Umgekehrt ist es aber doch das Pendel, m:li:hqs
die Angaben des Uhrwerkes beaufsichtigen soll. Somit

‘mub das Pendel dem Uhrwerk gewissermaken den Augen-

blick selber anzeigen, in welchem die Kugeln wirken
sollen und auch, wann sie wieder hochgehoben werden
imussen, Diese Tatigkeit des Pendels, sich selber im ge-
eigneten Augenblick die neue Antriebskraft zu verschaffen,
nennt man die Auslosung. Im Maschinenbau heikt ein der-
arfiger Vorgang ,,Steuerung”. Z. B. steuert sich die ein-
fache Schieberdampfmaschine den Ein- und Austritt des
treibenden Dampfes in den Arbeitszylinder selber, die
Ventildampfmaschinen natiirlich ebenso, nur ist das bel
lekteren nicht so klar verstandlich wie bei der allen
Dampfmaschine mit dem einfachen Muschelschieber. Es
ist ganz klar, dak die Bewegung des Schiebers, welcher
den Dampf |, steuert”, einen betrachtlichen Teil der Leistung
der Maschine fur sich beansprucht, und diejenige Dampi-
maschine gilt immer als die bessere, welche die verhaltnis-
mafklg geringste Energie fur ihre eigene Steuerung ver-
braucht. ‘

Die Dampfturbine dagegen hat keine Steuerung im
Sinne der Kolbendampfmaschine, verbraucht demnach
auch keine Energie dafur. So ist es auch mit dem Graham-
gang; er hal keine Auslosung, keine besondere Steuerung
und seine Energiewirtschaft ist deshalb giinsliger als die
derjenigen freien Hemmungen, welche wir als ,kon-
stante” bezeichnen. Beweis: Pendeluhren mit Graham-
gang brauchen leichtere Gewichte zum Antrieb als solche
mit , konstanter Kraft" in der Hemmung.

So wie es bei den Kolbendampfmaschinen zugeht,
genau so ist das bei den ,freien Hemmungen®. Einen Teil
der Energie, welche dem Pendel oder der Unruh zugefiihrt
wird, verbraucht gleich wieder die , Auslosung”, richtiger
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