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Die alten Uhrmacher waren aber ,Virtuosen* auf
der Walzmaschine. Sie hallen so einen LPhil* heraus,
trok zu kleiner oder zu groker Triebe doch einen leid-
hchen Eingriff fertigzubringen, an dem die Uhr nichi
slehenblieb.

[J!'cs geschah durch Schiefwalzen auf der Walz-
maschine. Bei zu grogen Trieben wilzlen sie die Zahne
nach vorn geneigl wie in Abb. 2 und bei zu kleinen
Trieben nach hinten geneigl wie in Abb. 3 Dieses Miltel
anzuwenden st haufig die einzige Moglichkeil fur den
Reparaleur, um fehlerhafte Eingriffe gangbar zu machen.
Theoretiker und Prazisionsuhrmacher werden die Nase
rumpfen uber derarhge Notbehelfe. Aber das schadel
mcht; solange in Nichtprazisionsuhren trok des heoligen
Standes der MeBlechnik und Wissenschafl noch 7u qroke
und zu kleine 6er Triebe vorkommen, ist dieser Wals-
maschinentrick der allen Uhrmacher allen Reparateuren
sehr wertvoll.

Dies ailt auch heute noch, und deshalb hal audch
Wilh. Schulk diese Methode zur Verbesserung von Fin-
grifien in seinem Buche ,Der Uhrmacher am Werktisch«
aufgenommen und ausfiihrlich beschrieben.

Die Spindeluhren waren am empfindlichsten in Pe-
zichung auf Eingriffe. Besonders der Eingriff des Kron-
rades in das Steigradirieb war heikel, da wegen des
starken Ruckfalls der Hemmung das Steigradineb wahrend
der rucklaufigen Bewegung leicht aufseken oder wenigstens
stark reiben konnte am Zahn des Kronrades. Wailz-
maschinen fur die Kronrader gab es micht. Man mukie
das Rad so lange richten, bis der Eingriff richtig war
und das Rad genau flach lief uber die Zahne. Um lekleres
zu erreichen, mufte man die Zahne oft im Drehstuhl ein
wenig ablaufen lassen. Hierbei krieglen die hochslen
Zahne aber kleine Flachen, die recht hinderlich sein
konnten, zumal die Zahne in etwas schrager Richlung
durch das Trieb liefen. Zwedks Nachglallens solcher Rad-
zahne halle mein Vater sich nach seiner ldee einen Sak
~Nachglatler« (Fraser konnte man sie nicht qut benennen)
hergestelll nach dem Grundsak der spater bekannlen
JIngoldfraser«.

Er nahm dazu kurze Studkchen Triebstahl, die er
nach dem Harten mitels scharfer Sauren aufrauhte.

Mit diesen ,Zahnwalzern« glattete er die Zahne nach.
Die Kronrader von Hand, indem er das Rad flach auf-
legle und den Walzer mit der Hand bewegte. Bei ge-
wohnlichen Radern sekle er beides in einen Eingriffzirkel,
nach der Art, wie man heule die Ingoldfraser anwendet.
Die Ingoldfrasen selbst hal er wohl nicht mehr erlebt
oder wenigstens nicht mehr kennengelernt.  Sein selbst-
erfundener Notbehelf hat thm aber lange Jahre hindurch
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g_lliff Dienste getan. Die Abb. 4 zeigl die Anwendung
eines solchen ,Zahnwalzers« auf ein Kronrad aus einer
Spindeluhr.

Neuerdings versuchl man, die Evolvenlenzahnform
in Uhren anzuwenden. Ich kann mir nichi denken, dak
dies fur Tricbe mil wemig Zahnen (6, 7 oder 8), wie wir
sic in Uhren gewohnt sind, gelingen wird, Wollle man
aber die Rad- und Tricbzahnzahlen verdoppeln, also
z. B, stalt 60:6 die Zahnzahlen 12012 nehmen, dann
u:-'ljrrlcn die Zahne so klein werden, dal, der Vortell der
Evolvenlenverzahnung, d. i, geringere Empfindhichkeil
gegen Ungenaugkeil der Emgriffsentfernung, wieder ver-
lorengehl, da die sehr kleine Verzahnung dann gar leicht
entweder 1im Grund aufseken oder aneinander vorbei-
gehen konnle, ber zu kleiner oder zu weiler Eingriffs-
entfernung. -
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Vielleichl werden auch ungenave Zahnformen, die
nicht genau den theorehischen Anforderungen entsprechen,
oder unrund laufende Rader und Triebe, oder unrunde,
erst durch Bearbeitung auf der Walzmaschine nachtraglich
rund gewalzte Rader, oder rauhe Verzahnungen am Rad
und Trieb bei der Evolvenlenverzahnung ublere Folgen
zeigen als ber der Zyvklodenverzahnung ?

Man wird mir vielleicht entgegenhalien, dafk derartige
Fehler bei dem heuligen hohen Stande der Techmk eben
nicht vorkommen und nicht mehr vorkommen durfen.
Wer aber so sprichl, der beweist nur, dak er keine prak-
hschen Erfahrungen hal, vor allem mchl in der heuhgen
Massenherstellung von Uhrenteilen, bel der Mangel dieser
Arl immer wieder vorkommen werden, denn wir Menschen
sind doch nur Menschen geblieben, und die allen Uhr-
macher konnten mehr Zeil auf die viel geningere Menge
von Uhren anwenden. Abgesehen von der verhaltms-
makig geringen Anzahl von wirklichen Prazisionsuhren,
bhel denen die kleinen Mangel oben genannler Art sowohl
heutzutage als auch fruher mcht vorkommen durfen.
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Friedrich Testorf — 50 Jahre Uhrmacher

Von A. Vogler

Arbeitstage

Voll rushger Plage
Sind die besten
Von allen Festen.

Uhrmachermeister  Friedrich  Testorf  in Krailling-
Planegg bei Munchen kann am 5. Jum das goldene Be-
rufsjubilaum feiern.

Geboren 1668 zu Schnadckenburg in Hannover als
Sohn eines konzessionierten Elbeschiffers, verlor er schon
im frihesten Kindesalter die Eltern und wurde zur Er-
ziehung dem GroRvater, einem Muhlarzt, uberantwortet.
Da erwachte in ihm die Liebe zur Techmk, und als er
ofter einen schulentlassenen Freund bei semner Taligkeil
als Uhrmacherlehrling beobachten konnte, stand der Ent-
schlug fest: ,Ich werde auch Uhrmacher.«

Eine Lehrstelle fand sich in Harburg (Elbe) ber dem
Schweden Carl Pellerson, einem tuchhigen Prakhker, dem
die Aushildung der Handferhgkeil me hoch genug ging.
Vom 5. Juni 1880 bis dahin 1884 wurde hierfur die Zeil
weidlich genukt.  Als Abschlugprobearbeil mukle emn
Zylinder aus dem Rohmalenal gefertigl und ein Sechser-
Zyhndertrieb aus Rundstahl gefeill werden — Sludke,
die heule noch 1m Besibe des Verfertigers sind und 1n
Linterdrehungen, Facellen und Politur von dessen ge-
schickier Jugendhand zeugen.

Eine 14)ahrige Gehilfenlaligkeit in Harburg, Tostedl,
Luneburg, Uslar (Harz), Memmingen, Nurnberg, Lauf,
Erlangen und Munchen zetligle reiche Erfahrungen. In
Meiningen war Gelegenheit zur Erlernung der Turmuhr-
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