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vollig abzugleichen, so dal sie in jeder Lage auf der
Lnruhwaage stehenbleibl, aber moghch st es gewils.
Warum stelll sich ein Waagebalken horizontal?  Doch

gerade deshalb, weil er durch das Herabhangen der
Waagschalen emnen Schwerpunkl hat, also mchl ab-
geglichen st im Sinne einer Unruh,

Wenn der englische Uhrmacher rechl halte, dann

durfle man ja gar keine kreisformigen Unruhen mit nur
zwerl Schenkeln (Abb. 3) verwenden, sondern sie mullen
mindestens vier Schenkel haben. Solch eine Unruh mul
nur zwel Schenkeln hal doch auch mehr Masseneinheilen
in der Richlung der Schenkel als in der verhikalen Rich-
tung, in der keine Schenkel sind. Wir Uhrmacher wissen
aber alle, dak man zweischenklige Unruhen ebensogul
vollig abgleichen kann wie drei- oder wvierschenkhge.
Gewik wird man eine kreisrunde Unruhform der |, Waag
vorzichen wegen des leichleren Abgleichens, und man
wird emne dreischenklige Unruh emner zwerschenkhgen vor-
zichen wegen der Moghchkeit des rascheren und be-
quemeren Flachrichlens. Aber das sind doch ganz andere
Gesichispunkte als die des englischen Uhrmachers.

Von einem deulschen Regleur habe 1ch wohl einmal
die Ansichl vernommen, dal, eine Unrubh nach Abb. 2 sich
deswegen wemiger zum Feinregulieren eigne als die runde
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Hnruh wie Abb. %, weil ber leklerer der Zapfendruck ung
die Zapfenretbung immer gleich seien, wahrend dies sich
bei der Waagtorm (Abb. 2) slels andere, j¢ nachdem sid
die Massen inder horizonlalen, verlikalen oder dazwischen-
liegenden Slellung befanden.

Auch dieser Meinung kann ich mich nichl anschliefen,
Die Zapfen haben doch immer das Gesamigewicht der
Unruh zu tragen, ganz gleich, in welcher Stellung die
Massen sich zur Gravitalionsrichtung befinden.  Deshalb
i1st doch der Zapfendruck auf seine Lagersleine immer
der gleiche und demzufolge die Zapfenreibung nichi
wechselnd wahrend der Schwingung einer Unruh in der
Form Abb. 2. FEs isl naturlich mchlt meine Absicht, fir
diese lektere eine Lanze zu ithren Gunslen zu brechen,
Als Uhrmacher werde 1ich auch die runde Unruh vor-
ziehen, aber aus ganz anderen, pralkhschen Rucksichlen,

Auch 1ch wurde wahrscheinlich alle vier Regulier-
schrauben an emer Unruh moghchst gleichmakig ver-
wenden, um einen groferen Unterschied auszugleichen,
Aber ich halle dies nicht fur durchaus nolwendig aus
den Grunden, die der englische Fachkollege angibt.

Es mukte ganz lehrreich sem, emmal in unserer
Fachzeilung die Ansichten von verschiedenen Fachleuten,
Theorelikern wie Prakhkern, zu horen. (1/24%)
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Ist die Nitrierhiartung fur das Uhrmachergewerbe anwendbar?

Gegenuber den Forlschnillen auf dem Gebiele neuer
Slahle, insbesondere Werkzeugstahle, und hrer Be-
handlung verhall sich unsere Branche rechl konservahv,
Es kann zugegeben werden, dak mit dem Rudigang der
Metallbearbeitung in der Reparatur durch wellestmoghche
Verwendung ferhiger Uhrenteile die Notwendigkeil, anders
zu handeln, gerninger geworden ist, und dal die Indusine
dicsen fur sie seln bedeulsamen Lesestoff in den In-
geneur - Fachzeilungen suchl, findet und fur ihre Zwedkie
auswahll.  Indessen so ganz ohne Belang durften die
7. B. von der Firma Krupp erziellen Erfolge auf dem
Oeiele der Slahlveredelung auch unseren Kreisen mchi
SENN.

Im HKriege horfe man schon von ganz gludihchen
Erlindungen auf dem Gebiele des Plalinersakes durch
cinen  Vanadiumsiahl, Er war aber damals Knegs-
geheimms.  Neuerdings bemerken wir, dak sich der nichi
rostende Slahl auf allen Gebieten durchzuseken beginnt,
Wir sehen thn vom Kuchenmesser his zum Ersak des
Goldes 1m kunstlichen Gebik. So werden noch viele
andere, dem Fernstehenden unbekannte Verwendungs-

L T T T T T T T TR T T T L LT TR LT ALY

10 jahrige Jubelfeier des Einheitsverbandes

Reidisiagung

Munster i. W.
19.—22. Juli 1930

Wir flhren Wissen.

moghchkeilen des Stahles durch Zufugung besonderer
Figenschaften vorhanden sein.

LIns mimml vor allem der Forlschnit auf dem Gebiete
des Werkzeugstahles gefangen, der nicht nur in der
Legierung, sondern auch in der Harlung liegt. Was es
2. B, fur die Uhren und fur unsere Werkzeuge bedeulen
wurde, wenn sie aus michl rostendem und saurebestandigem
Stahl gearbeitet waren, bedarf keiner weilleren Erlauterung.

Die Harle und Schneidfahigkeil der neuen Stahl-
sorten beweisl das Hochleistungswerkzeugmetall , Widla®,
dessen runde Stabe sogar in Bohrkronen fur Gesleine
an 5Slelle der Diamanfen verwendet werden. Seine
Schnedfahigkeit wird dadurch besonders gekennzeichnel.
Man kann sich uber jeden Forlschrill freuen, aber wenn
em Fachmann die herrlichen Werkzeuge sieht, insbesondere
Bohrer und Drehstahle in allen Formen, und ihre Leistungen,
1sl er sicher gehobenen Gemuts.

Was aber besonders fur die Uhrmacherel von Werl
erscheinl, i1st das Harleverfahren durch Nitrieren.

Es 1sl gegen das alle Harteverfahren zunachs! da-
durch unterschieden, dak es emne Oberflachenharlung von
verhaltmsmakig betrachilicher Tiefe isl, wahrend der
weilaus  starkere  Kern im  urspriinglichen Hartegrade
verbleibt.

Der zu harlende Gegenstand wird nur auf elwa
W0 Certubl und kann erkalten, wie er will.  Es qibl
also keine Uberhibung oder Unterhikung des Stahles und
auch kein Abschredien. Es giblt dadurch kein Verziehen
und keine Harlerisse, also kein Nacharbeilen und keinen
Ausschul. Die Harle der Oberflache st 50 ¢ qroker
als nach dem anderen Verfahren, und — fiir uns \\'-lflli:;?lli[

Vo Wichthigkeil, aber doch interessanl — sie bleibt auch
ber Erhikung dreimal solange hartebestandig.
Welche Moglichkeiten liegen nun fir uns in der

Verwendung dieses Verfahrens? FEs wiirde keine ver-
rogenen oder gerissenen Wellen und keine verbrannten
Spiken mehr geben, kein Nachrichten und kein Abbrechen.

Geben wir es doch zu, dal beziglich der Melall -,
besser der Slahlhartung unser in der KReparalur ver-
wandles  Verfahren keiner wissenschafilichen Prufung

http:/digital.slub-dresden.de/id318594536-19300100/1018




