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Zewchnung gegeben erscheml — sie sl ja schon vorheg
durch Abmessungen ermillell worden —, kann man die
Halbmesser der beiden Begrensungshogen des Fingers
leichl durch Probieren finden, da es einzig darauf an-
kommi, daly der Finger gegen den Hebel zu micht zu
schwach wird, andererseils aber auch darauf, dak die
Bogen michl so llach austallen, daly die kanten der Ein-
drehung des Rades an den Flanken reiben,  Tie Fuhrung
des Rades durch den inger soll moglichst i der Millel-
lime statthnden,

Ehe an die aubere Formgebung der ubnigen Be-
(renzungen des Hebels geschnllen wird, soll unlersuchl
wierden, ob der Bolzen des Hebels beim Herabdrucken
wahrend des Zeiwgerstellens mchl die Bewegung vorzeihg
durch Anlegen an den unleren leil der Plalinenausirasung
begrenst. Der kreishogen o schineidel die beiden Schenlkel 4
und ¢ des Bewegungswinkels des Hebels, so daly der
von den Schmitlpunkten £ und /. eingeschlossene Teil
des Bogens die Bewegung des Midlelpunkles des Boleens
anagibl, Man brauchl zur Prufung nur die Enlfernung £ 1
abzszumessen und von /2 an nach abwarls aufzulragen,
Punkt N, und kann sich durch Emnzewchnen des Umtang-
kreises des Bolzens von der Richhigheit der angenommenen
Abmessungen uberzeugen oder e noch nolwendige
horrekiur vornehmen.

Aubker diesen honslruhliv beshimmlen Begrensungen
des Hebels kann man hie die Schallung der ubrigen
Form semen GOeschmacksinn belahigen, Wichhig st nur
noch die nach abwarls genchiele Edke ber (7, an der die
Feder des Hebels wikl., Die Twele threr Lage sowie die
Entfernung vom Hebeldrehpunkt beshmmi man durch die
Arl der Hebelteder.

Ist der Hebel in all seinen Ausmaken ferhg beshimmi
und emngezeichnel, so zewchnel man thn seithch aul dem
Zeichenblall noch emmal heraus, wober die wichhgslen
Make cingeschiieben werden, Insbesondere aber werden
die Millelpunkle der Kreisbogen eingezeichnel, die den
llebel begrenzen und daher spaler auf das Melall uber-
lragen werden mussen, um secine Umnsse darauf tesl-
sulegen.

Auf eciner waagerechlen Geraden wird der Punkl Lt
angenommen und die Entfernung o[ vom Enlwurf aul
dieser Geraden bis ¢ aufgelragen.  Sodann mmmlb man
den Radius des kreisbogens ¢ i den Zirhel und sekl in
A e, wober man den Bogen uber die Gerade schilagl,
so daly der Bogen ¢ diese im Punkte £ schneidel.  Die
Entfernung £ & aus dem Entwurf wird von £" nach auf-
warls aulgelragen, wobei man den Punkt £2° erhalt, der
dem Bolzenmittelpunkt entsprichl

e ubrigen Kressbogenmllelpunkle za uberlragen
isl nun sehr leicht, da man die Punkle .J, £, & und
auch ' berells markierl hal.  Man verlahrl daber so,
dal, man z. B. die Entfernung .1/ vom Enlwurt in den
Zukel mmmlt, in A" emsekl und den Kreisbogen o enl-
sprechender Lage #sieht.  Sodann mimmt man die Enl-
fernung /37 aus dem Enbwurf in den Zirkel, sekt in &
cin und schneidel den vorhun erhallenen Bogen, wodurch
der Punkt £ markiert st Dieser Punkl /7 dient als Ein-
sabpunkt fur den Zukel zur Beschreibung des Kreis-
bogens, der den Hohlsallel begrenzt

Der Punkt /° wird in ahnlicher Arl gefunden, indem
man zunachst die Entfernung £/ in den Zirkel mimml,
sodann in /2 emnsekl und den Bogen zeiwchnel, der dann
mil dem Wreisbogen, dessen Halbmesser gleich ¢/ sl
und den man um ¢ schlagl, geschmlien wird,  Der
Schniltpunkt /° dient als Einsakpunkt fur den Zirkel bei
der Beschreibung des Ubergangskreises zwischen dem
um den Bolzen geleglen Rucdken des Hebels und dem
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Finger. Der Millelpunkt des Kieishogens um ' enlsteht
durch den Schll der beiden Bogen, deren Halbmesser
gleich der Enllernung £2¢6, und ¢ 15l und die um die
Punkle " und £ geleql werden.

Der Punkl Jf aus dem Entwurf wird uberlragen,
mdem man die Enlfernungen 240 und 1 77 aus dem Enl-
wurtf i den Zirkel mimmt ound um A und 2 die beiden
sich am Punkte /7 schnewdenden Kreisbogen zieht.  Auf
die durch ¢ " und . I" Tuhrende waagerechle Gerade wird
im ( eine Senkrechle gezogen, in deren Verlangerung
die bewden Mitlelpunkle der Kreisbogen liegen, welche
diec Fmgerllanken begrensen. Die Midlelpunkle fallen
allerdings  ziemhech weill aukerhalb der in Abb. 1 dar-
geslelllen Zeichnungstlache,

Lm aus dieser verklemerten Darstellung die Make
und Umnisse o naturhicher Groke auf das Melall uber-
lragen 20 honnen, hal man zuerst ennge Makangaben
der wichhgsien Eptfernung nach Abb. 1 emnzuschreiben,
wober man die mul dem Magstab auf dem Zeichnungs-
blatt  ermiltelten Grolen gleich durch den Verhallns-
malistab  ledt, also wenn im vorhegenden Falle die
Zewhnung o sehofacher naturhcher Groke ausgefuhrl
wirde, dureh die Zahl 10

Fur e Bolimungsdurchmesser erhall man das Mak
durch Abmessen des Apsakes m der Mabine oder des
Bolzens, der eingenmetel wied,  Vorlauhg genugt die
Martkaerung des Millelpunkles,

Das  Stahlblech, aus dem der bHebel hergestellt
werden soll, st in der Slarke groler zu wahlen, als der
terhge Gegenstand sein muly, da durch Feillen und Ab-
schleifen Malenal entfernt wird.,  Zunachst wird das Blech
rein gefelll und blau angelassen, damit man die milt der
Reihnadel oder dem Zolel cingekraklen Limen und Kreis-
bogen deullich siehl. Sodann ubertragt man, nach An-
reiben der durch ¢ . tuhrenden Geraden, in gleichen
Art, wic es ber der lberlragung vom Entwurt auf die
Delaildarslellung geschah, alle Punkle, jedoch sind selbsl-
verstandhich die Enlternungen in der naluihchen Grobe,
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So

urteilen unsere Kollegen uber
die Verbandsstatistik:

ch erhielt den ersten Berichl aus der neuen
Statislik und freue mich, dak diese jekt in
so grofzugiger Weise gefuhrt werden soll.
I's ware dann damit das erreichl, was einem
als eine VYerbandsstalislik  vorschweble.
Haben Sie dafiir vielen Dank!™

Colbus, 7. 3. 31.

Max Alex.

Lch frene mich uber die Vergleichsmoglich-
keiten., welche die Stalislik in der neuen
IForm bietet.”

Gleiwik, 7. 3. 31.

Und Sie, Herr Kollege, warum slehen Sie noch abseils?
Beleiligen Sie sich ebenfalls an der Statishk, mdil wel
wir es wunschen, sondern weil es in lhrem Vorleil hegl.
Geschallsbelebung trok schwerer Zeit — sollte lhnen das
nicht der Muhe des Ausfullens eimger Vordrucke werl
sem?  Wir warlen aufl lhre Anmeldung!

Johannes Poerschke.
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