286 DIE UHRMACHERKUNSIT Nri. 20

Von Slodkwerk zu Slockwerk gehen nun die Teile
immer mehr threr Vollendung enlgegen.  Nirgends st
Ruhe, uberall Bewegung.

Im drillen Slock sind die Aulomalen unlergebracht,
Vergleicht man die Automalensale, wie man sie allgemein
mit dem grohen Riemengewirr sichl, mil dieser Arbeils-
slalle, so muly ler, wo all dies fehll, wolkhich ein groler
Forlschirill feslgesielll werden. Alle Decken in der Fabnik
sind frer, mirgends ein Vorgelege, uberall gules Lichi,
keine Erschullerung, jede Masclune hal hren eigenen
Molor., Dal diese sauberen, ubersichlhichen  Arbeils-
slallen auf cdie Oualilal grolen Emnllul ausuben, bedarnt
wohl kemer besonderen Belonung.

Im diesem Saal muly der Besuchier wieder die Ge-
nauigkert beir der Herstellung der Hohliniebe bewundern
e Triebzapten werden je nach Stlarke mil emner Tolerany
VO mm angeferhgt, eine Prazision, uber die

e i

hils in den Lichthol der Weckerlabrik

Lack gespokl, Alle Messingleale werden in diesem Saal
(gebieizd, gelrockonel und zapomert,

ln dhiesem Stockwerk hindenwir glewchzsethig die Plalinen -
bohrerer und -versenkerei,  Auch sl her noch die Rader -
sahnerer 20 sehen, Staunenswer! sind i erster Line die
tabelhallen NVorschub - und Sdualtgeschwindigkellen des
Zahnmaschimen, Auch an diesen Maschinen sind wieder die
Foleranzlehren vorhanden, und man muly sich wandern,
mil welch gennger Tolerans die Teille angelerhigl werden,

Was immer wicder auffalll. sind die vielen Konlroltén Automalenabteiling in der Weckerfabrik

i jedem Stockwerk, Wenn man ber den emnzelnen Teilen
Shchproben vormimml, so kann man sich uber deren Ge-
napuckeat wirkhch freaen,

man wukhoh staunen muk. Wenn man die gedreblen Zapfen
mul emner Lupe ansiehl, kann man feslslellen, wie sauber
und wie schart ins Eok gedreht diese Telle gearbeilel
sind.  Solche Zaplen laufen nalurhch mil sehr  wenig
Redbung in den Plalinen und  die scharl  ins Fok q:*I-
drehlen Schullern werden me Anlal dazu geben, daly sicl
die Zapten i den Plalinen slecken.

e Automalen, aul denen die Hohllriebe gediehl
und  die Spindellocher  gebohirt werden,  arbeilen nut
grober Geschwindigkeil,  1sl an den Werkzeugen der
Maschinen argendelwas michl in Ovdnung, so slelll sich
dice Masdune selbsllalig ab [he Hohllniebe werden
nun il den glasharten, hochglanzpolierten Spindelliel -
slaben versehen. Diese Slabe selbsl sind von leqierlem
Slahl  angeterhgl und gewahrleisten beim Eingnifl deg
Rader cine grole Reibungsvermimderung, Auf qule Ver-
zahnung von Radern und Trieben wie aul genaue, glalle
LZapten wird n erster Linie gesehen

An die ferhgen Hohllnebe werden nun Riader aulo-
malisch angeslellt, so dalk Treb und Rad nach nodh
“Madelle der Fabol, an Hand derer die Umstellung vorberedel worde  mahger honliolle diesen Stock ferlig verlassen.
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