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also vorher genau sagen, wieviel emn Ring in einer be-
shmmicn Weile und emer bestimmien Breite wiegen wird.
Iheses kleme Beispiel reigt, wie man in den Betrieben
in Grobzig bis aut das Kleinste bedacht 1st, den Belrieb
ralionell zu gestallen. Man hat aber beim Durchwandern
des Delnebes das unbedingle Gefuhl, dal hier die Ma-
schinen ahre Herrschafl noch nmichl so uberragend an-
getrelen haben, dak der Mensch vollig zuruckisdl,  In
diesem Belniebe herrschl noch der Mensch,

Friednich Eilfeld hal auf seinem Wege vom Klein-
uhrmacher zum Fabrikanten eines so hochwerligen Spezial-
arhikels mchl sagen konnen, dak er Gludk gehabt hatte.
Der Weg war reich an Entlavschungen, wviel Arbeil und
vielen kampfen,  Groke Schwiengkeiten muklen uber-
wunden werden. Unbeirrt aber hatle der Hersteller sein
Ziel im Auge und uber alle Schwiengkeilen hinweg hal
er es vertolgt,  Wenn er heule zuruckbhickt auf sein
Werk, so gedenkl er ml Dankbarkeil des Berufes,
aus dem er hervorgegangen sl Auch sein Sohn, dei
heule im Belrniebe tahg st und mit dem Vater zusammen
arbeilel, hal Lhrmacher beim kKollegen Frik Messerschmidi
(Grokenhain 1. Sa.) gelernl, well der Valer einsah, dak
in emer tuchhgen Uhrmacherlehre die Grundlage fur das
techmische Konnen, das hier gefordert wird, am besten
gegeben werden kann,

Ber dem imleressanten Gesprach, das ch il dem
Inhaber ber der Besichhigung und nachher in der kleinen
Wemslube von Grobzig fuhren konnte, sind manche Er-
mmnerungen aus der fruheren Zeit aufgelaucht und manche
gememsamen Bekannten wurden erwahnt.

Kollege Tailfeld erzahlte auch, daly er stels insenierd
habe,  Em klemmes Inserat hef slandig in der ,Chemiler-
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auch gemacht, vm immer aul
dem laufenden #u semn, und
die Entwickelung der Kunsl-
seidenindusine wird naturhch
eifrig studierl.
Wie in ciner Taschenuhren- Das Edelmetall fur die
Fabrik Spinndusen wird 1m  eigenen
Belricbe geschmolzen und le-
qrerl, 2u Barren ausgeqgossen, zu Blechen ausgewalzl und
endlich zu Dusen gezogen.  Das st schon notwendig, um
die absolute Garantie zu haben, dak das Matenal immei
gleichmakig und von der nichtigen Beschaltenheit sl
Aber nicht nur Spinndusen werden hier ferhiggestelll,
sondern auch Trauringe. Der Belrieb egnel sich ja
sehr gul zur Angliederung dieses Nebenbelnebes, und
dieser Nebenbelrieb schlagl gewissermaben immer noch
die Briicke zum allen und gelieblen Uhrmacherhandwerk.
Da an und fur sich das Gold im Belriebe x-:'*mr_bmlﬁt
wird, lag es nahe, emne {]nldunrtrn‘mln|I~_:|I'mn mil an-
rugliedern.  Hier konnle es sich nur um emen in gleich-
makiger Qualital herzustellenden Arhikel handeln.  Bel
der Herstellung von Trauringen wird das Barrengold zu
Blechen von beshmmien Starken ausgewalzi.  Aus df:m
Blech wird mil einer Slanze in einem Arbeilsgange cine
gelochte Scheibe ausgestanzl. Diese wird durch weilere
Stanzvorgange glalt gemachl, gerandell, bis zu emnem
ferligen Trauring, und komml dann aut die Poher-
maschine. Fiir die Fabrikation selbsl isl eine genauc
Tabelle ausgearbeilel, die geslattel, aus dem I‘-+||1't.h_mt.‘:'jm.'l
und der Breite des Ringes ohne weileres das Gewichl
fur einen bestimmien Feingehall abzulesen. Man kann
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