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werden. Vertreten waren die Schulen Miinchen, Hannover
und Glak. Nurnberg hatte sich diesmal nicht beteiligt.
Warum ?

Das zweille Lehrjahr halle fur diesmal eine Auf-
gabe erhalien, die sich fast als eine Dreharbeil an-
sprechen lagl. Auch diese Aufgabe, eine Radscheibe
mil Fuller fur die Welle, lag in anderen Makangaben
friuher bereils vor. Die erlassenen Vorschriften gingen
diesmal hinsichilich der Vollendung an den Seilenflachen
der Scheibe dahin, die Flachseilen in Mattschlhiff aus-
zufuhren, Die Vorschrift war deswegen gewahll, um
einmal dadurch eine Einheitlichkeil zu schaffen, zum
andern aber auch, um die vielen ganz unangebrachten
Vollendungsarien zu beseiligen. Trokdem wichen einige
Studke wieder von der Vorschnft ab, indem gebrannie
und mit Sandgeblase gerauhte Slucke vorlagen. Auch
solche mil Schmirgellalten abgezogene Scheiben konnle
ich sehen. Es ist dies bedauerlichl Das zweile Jahr hal
diesmal den Vogel hinsichthch der erhaltenen guten Zen-
suren abgeschossen, denn von den 42 Arbeilen haben
fast 759, die Zensur ,ausgezeichnel*, also 9 Punkle und
daruber erreicht. Gewif ein sehr schones Resullal. Wenn
Irok dieses an sich guten Resullales noch verschiedenes
gesagl werden mug, so sollen es Hinweise sein fir den
Lehrling, bei Zuruckerhall seiner Arbeil das Shick noch-
mals nachzuprufen und zu sehen, ob nmcht hier und da
noch eine Verbesserung moglich gewesen ware. Hin-
weise bringen oft ersl noch Fehler zum Bewullsein. An
sehr wvielen, auch gulen Stucken waren die Schenkel
nicht genau nach der Milte zu gerichtet, oder die Ecken
hatlen keine scharfe Feilung, oder die Kanienbrechung
war nicht gleichmafkig. Dies ging in einigen Fallen sogar
so weil, dak die Radschenkel wohl eine Kantenbrechung
zeigten, jedoch waren die Kanten der Scheibe nicht be-
arbeilel. Zum Teil war die Kanlenbrechung der Schenkel
nur halb durchgefihrt oder nur auf emner Seile gemachl.
Gewil wissen wir, dafy das Radschenkeln eine nicht leichte
Arbeil 1sl, es ware auch die Aufgabe sonsl zu leichl ge-
worden. Wenn man die Ecken scharf haben will, darf
man nicht eine Feile so gebrauchen, wie wir sie kaufen.
Scharfe Edien konnen wir nur erhalten, wenn die Feile
an thren Kanten auf dem Olstein scharf zugeschliffen
wird, dann kann man auch scharfe Ecken machen. Die
Feile 1st daber auch in dem noligen Winkel zu fuhren,
um beide Ecken zu einem gleichmakigen Zusammenstof
zu bringen. Das Millelfuller der Scheibe (Auge) war an
vielen Sludken nicht genau rund, es stand uber dem
Puken (Futler) ungleich vor. Das Wellenfulter war in
einigen Fallen nicht der Zeichnung enitsprechend, es war
der Ansalk am Fullerrohr nicht flach, zum Teil war es
rund und ganz schrag gedreht worden. Auch muglen
Fehler an der Auflage fur die Radscheibe feslgestelll
werden. Hier fehlie die scharfe gerade Drehung, wo-
durch das scharfe Aufliegen des Rades ermoglicht wird.
Die Schrauben zeuglen von sehr verschiedener Auf-
fassung der Verfertiger. Sehr kleine und sehr groge
Schrauben waren zu sehen. Leider waren auch die
Schrauben an einigen Stiucken in sehr schlechler Voll-
endung. Dies hat stark auf die Zensur gedruckl.

Zweites Jahr, Fachklassen. Hier isl das er-
freuliche Ergebms zu berichien, dak samiliche Arbeiten
mit uber 9 Punkien bewertel wurden. Eimige klemne
Mangel brauchen nicht ins Gewicht zu fallen bei der ge-
samlen gulen Arbeit. Den Lowenanteil an den Arbeilen
bhesler Beurteilung konnte Munchen in Anspruch nehmen.
Diese Leislungen verdienen alle Anerkennung.

Das dritte Jahr hatte eine Arbeit als Aufgabe er-

hallen, die sich der Taschenuhrarbeil einghedern lakt.
Es waren vier Makzapfen vorgeschrieben mit Zapfen-

Wir fihren Wissen.

starken von 9, bis ¥, mm Durchmesser. Zu diesen
vier Maken kamen noch vier andere. Die Makangabe
scheint zum Teil falsch gelesen worden zu sein, denn
sonst hatle bei einigen Stucken nichl eine solche Ver-
schiebung der Mafe eintreten konnen. Doch war die
Aufgabe durchaus klar und erkennbar, Schon beim
erslen Lehrjahr erwahnle ich die unbedingte Beachtung
und Einhallung der Make, viel mehr muf dies in den
folgenden Jahren der Fall sein, wo der Lehrling an feinere
Arbeitlen komml und sich dorl schlechle Make rachen.
Das Mak bildel die Grundlage fiir alle exakle Arbeif,
mil thm werden die Wirkungen meist verpulfll, wenn es
nicht stimmt. In den Maken muBle bis zur Zensur 4
heruntergegangen werden. An allen Stellen waren Maf-
fehler zu verzeichnen, so waren zum Teil die Wellen
nicht in richtiger Lange, bald waren es die Platten, die
zu dick oder zu dunn waren, auch im Durchmesser nichi
richtiges Mak hallen, oder der eingezeichnele kleine An-
sak fur die Shrnzapfen war zu lang, oder auch waren
die Platten zu verschieden aufgeschlagen. So waren
allerhand Vermerke in der Zensur zu machen. Einige
Arbeilen zewglen sehr schone flach polierte Ansake an
der Welle (langes Stuck). Auch waren die Zapfen gul
in Ordnung. Hingegen halten andere ganz erhebliche
Mangel an den genannien Slellen. Weder flache noch
polierte Slellen waren zu sehen. Die Slirnzapfen waren
zum Teill gar nmicht auspoliert. Bei den Konuszapfen
waren die Konusse meist wenig schon. Hier zeigl es
sich, dak das alle Leiden einer schlechten Zapfenfeile
noch sehr slark vorhanden ist. Ein Zapfen, der in seiner
Lange verschieden stark ist, kann nicht gut wirksam sein,
er verdirbt eine gute Regulierung in der Uhr. Auch bei
den Stirnzapfen waren gleiche Mangel zu sehen, am
Wellenansak war der Zapfen nicht mehr von gleicher
Slarke, es liegt hier die Gefahr nahe, daf er sich
stecken kann und durch eine solche Klemmung die Uhr
zum Shllstand bringl.

Die aufgeschlagenen Messingplatien, wohldieleichieste
Arbeit am Stiick, hat manchem anscheinend mehr Schwierig-
keiten gemacht, als man annehmen kann, denn sonsi
waren nicht schief aufgeschlagene Plalten zu sehen ge-
wesen, cebenso wie die Kantenbrechung der Platten zum
Teil sehr rauh und voller Drehrillen war, Auch hatten
verschiedene Plallen wieder jenen furchibaren Fehler,
nicht sauber und flach geschlifien zu sein, sondern sie
waren mil der Schmirgellatte und Lederfeile bearbeilel.

Die Schularbeilen im driltten Jahr konnten als
beste Zensur nur 9,16 Punkle erreichen. Es waren die
erwahnlen Fehler zum Teil auch hier vorhanden, wenn
auch micht in so starkem Make. Angenehm aufgefallen
1st ber einem Sluck, dak am Zapfenansak fur Shrnzapfen
die Wellenkanlen schon gebrochen waren, wahrend dies
sonst wenig der Fall war. Nun wissen wir aber, daf
die Wellenkanten stets gebrochen sein sollen, um die
Reibung zu vermindern und das Ol besser zu hallen.

Fur das vierte Lehrjahr war eine reine Taschen-
uhrarbeitl gestelll. Es war eine Plalle nebst einem Kloben
nach Makvorschnften aus Messing zu ferligen. Dieser
Aufgabe hallen sich in der Meisterlehre 39 Einsender
unterzogen, also sieben mehr als im Vorjahre. Sehr
erfreulich! Vorgeschrieben waren fiir die Arbeit acht
Make, die meist gul eingehallen waren. Nur in einigen
Fallen wichen die Mage slark ab. Recht erfreulich war
diesmal zu beobachlen, dak die Siellshfte fur den Kloben
nicht in einem Falle von oben zu sehen waren, so dak
hierin gule Arbeit geleistet war. Jedoch zeiglen sich
mehr Mangel an den Klobenschrauben, die teilweise eine
ungenugende Vollendung und sehr schlechle Einschnille
hatlen. Sie waren auch sehr verschieden in der Kopi-
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