DIE UHRMACHERKUNST

Aufstellung der Vor- und Nachteile der Zykloiden- und Evolventen-Verzahnung
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Wir fihren Wissen.

Bewasrluansspunkbe

Wie stehl es heute mit
der Herstellungsmog-
hichkeil ?

Tellungsgenamyg kel

Abweichung
theoretisch,

von der
FLahnform

Werkzeuge zur ller-
stellung u. Herstellung
selbst

Verwendungsmoghd-
kel der Rader u. Triche

Ihchlig. Adisenabstand

Vergrokerter Adisen-

absland

Verkleinerter Adisen-

absland

Unrunde Rader eines
Eingriffes

Klemsle mogliche
fahnezahl

Starke des Zalinlufes
bei kleinen Trieben

Zahnfestigkeil be
kleinen Trieben

Bewcgungsubertragung

Kraltubertragung

Lagerdruck
Zahnreibung

Durchbiegung d. Wellen
infolge der Kraltuber-

| Iragung

Ly klotdenversahnung

Yarieile

Rader sind durch iib-
liche Annaherungsver-
fahren bis [ur die
kleinst, Armbanduhren
herstellbar

al 5:-I1=:1hm_1frii5er Cin-
fach und billlg

b} Einfache Rader-
schneidemaschinen

Hinunler s zu  lund

Lalinen

Mepdileile

DurchAbwalzverfahren
nur eine zykloidenahn-
licheVerzahnung. Zahn-
form der Friaser bei der
Herstellung nichi genau
priufbar

Teilungsfehler, nsbe-
sondere beim  ersten
und leklen zu schnei-
denden Zahn

Nur angenaherie Form,
genaue Herstellung
nicht moglich

a)l Sehr viele Fraser
erforderlich

bl Dauernde teure War-
tung durch eine Arbeits-
krafl

c) Frasautomaten meist
sehr leuer

Schleont, da die Zahn-
form eines Rades durch
das Gegenrad bedingl
151, sonst schlechte Be.
wegungs- u. Kratiiber-
tragung

Madhleilig, da Zahln-
form nur angendgdhert
richhig ist.  Schledile
Bewegungs- und Kraft-

uberlragung
Aulseken, desgleichen
auch Fehler zu 6

Machlall, desgleichen
auch Fehler zu 6

Fehler zu 7 u 8 konnen
aullrelen

Lahnful sehr geschiwachi

Liering

Durch angenaherfe
Lahnformungleichmagig

Fehler wie zu 15

Bel jedem Zahn slark
schwankend

Stark ansleigender
Flachendruck

Tritt stark schwankend
aul, entsprechen zu 15

und 16

Evolvenlenverzahnung

Vorteile

e Herstellungsmasd.
kann gewahrleisten,
dak Teillungsfehler aus-
geschlossen sind

lZl"}ll:n aue fahnlorm aus-
fuhrbar

al Fur jede Teilung nur
Nullradlraser und en
Vauradlrasererforderl.

Verwendung fur alle
Gegenrader gleicher
Teilung der Vau- oder
MNullverzahnung ohne
Berucksichtigung  der
Lahnzahlen des Gegen-
rades

CGute Bewegungs- und
Kraltubertragung

Kraft- und Bewegungs-
uberiragung ohne Be-
enflussung

Verkleinerung d.Lager-
druckes, Kralt- und Be-
wegungsubertragung
ohne Beeinfllussung

MNur geringe Beein-
Hlussung d. Bewegungs-
und Kraftiiberlragung,
einmalig wahrend einer
Radumdrehung

=E

Lahnful  wird  durch
Profilverschiebung sehr
kraftig

Sehr reichhich

Oleidhmakig

Ulewchmakig .
Gleichmakia

Gleichbleibender
Flachendrudk

Uleichmakig
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Madhleile

Linler den heutigen Ver-
halinissenerstungefahr
von Modul 0,25 herstell-
bar, Verfahren 15t fur
kleine Rader noch mcht
genugend enlwickelt

a) Abwalzlraser leuer

c) Abwalzaulomalen
teuer

Genngere  Vergrofe-
rung des Lagerdruckes

Ber 20" Orundwinkel
hinunter bis 2u sieben
fahnen

Beir 15" Grundwinkel

hinunter Ius zu achi
Lahnen




