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Beobachtung des Loches beim Laufen verhindert, muf
vorher durch leichles Senken beseiligt werden, jedoch
darf mcht so viel oder so ungenau gesenkt werden, dak
elwa die Senkung unrund ausfalll und das Beobachlen
dann ersl recht verhinderf.

e zur Ausfihrung der Fassung erforderlichen Dreh-
messer mussen sehr prazise hergestelll sein. lhre Schneid-
flachen sind moghchst nach der richligen Formgebung
durch Vorschleiien mit dem Olsiein mittels Diamantine
nachzupolieren. Glatle Dreharbeiten, die nachiraglich nur
leicht uberpoliert werden brauchen, sind nur mit solchen
Drehmessern zu erhallen. Die Drehmesser sind im Support
in der Hohe richlig einzuspannen. Das heilt, die horizontale
Flache der Schneide muf genau in der Hohe des Zentrums
des Werksluckes liegen. Die Drehmesser sind so kurz
einzuspannen, dak sie bei der Arbeit mcht federn konnen,
dann nimml man bei so heiklen Arbeiten immer nur sehr
feine Spane, um einen glallen Schnitt zu erzielen.
librigens ist dies schon ein Erfordernis des genauen
Arbeitens, weil man sonst kaum richlig einpassen konnte.

Wichlig ist insbesondere die genaue Fiihrung des
Supporlschlittens und der Transporispindel, da auch ein
geringes Ausweichen des Supportes zufolge reichlicher
Luft in der Fuhrung bei den einzuhaltenden kleinsten
Dimensionen grobe Fehler hervorbringen mochte,

Soll die Brucke noch Vollendungsarbeiten erhallen,
so wird von diesen das Schleifen vor dem Einseken
des Steines vorgenommen, dagegen sind galvanische
Uberzige ersl nach dem Einseken des Steines anzu-
bringen.

Das Schleifen der Oberflache des Klobens erfolgt
mil einem ganz gerade gefeilten Schieferstein mit reichhich
Wasser. Der Strich muf in der Langsrichlung des Klobens
parallel gefuhrl werden. Nach dem Schleifen wird im
Wasser mil Seife grundlich gewaschen — im Langssirich
geburstel — und nach dem Trocknen mit einer ganz
weichen Burste und fein gestokenem Wiener Kalk wieder
im Strich abgeburstel. Der nach dem Schleifenverbleibende
graue Ton verliert sich dabei, und es fritt ein eigenartiger
feiner Schleifglanz auf.

Da bei der ferhgen Uhr, an der die Arbeil meistens
vorgenommen wird, kaum das Schleifen als legie Voll-
endung verbleiben wird, sondern entweder eine Versilbe-
rung oder aber eine kormige Vergoldung den Abschiuf
bildel, erforderl die Oberflache eine weilere Behandlung,
die sie zum nachfolgenden Galvanisieren geeignet macht.

Es wurde zu weil fuhren, im Rahmen des bisher
geschilderlen noch diese Arbeitsvorgange aufzunehmen,
Interessenten finden die ausfihrliche Beschreibung in den
verschiedenen Fachwerken enihallen. (l/689)

Berichte und Erfahrungen aus Werkstatt und Laden

Die Junghans-Synchronuhr mitSchlagwerk

Elekirische Uhren mit Schlagwerk werden sicher dazu
beitragen, dak diese uns sehr am Herzen liegende Arl
Uhren an Verbreilung gewinnen. Es ist uns moglich,
heute schon technische Einzelheilen uber eine demnachst
in den Handel kommende | Junghans® - Synchronuhr mil
Schlagwerk zu bringen. Durch den Mangel der Feder-
hauser isl bei dieser Konsiruktion gegenuber den mecha-
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Abb. 1

mschen Bauarten sehr viel Plak frer geworden, so dak
die Zeigermilte ganz nach unien und auch seiilich ve,-
legh wurde, um das Werk so klein wie moglich zu halten.
Der Antrieb erfolgt durch einen auf der Vorderseile
monhierten Synchronmotor, der mit einem kleinen Anwurf-
hebel versehen ist, und mil seinem Trieb in ein Rad ein-
greift, das zur Verminderung des Gerausches aus Pref;-
stoff hergestellt ist. Die Triebe des ganzen Werkes sind
massiv, wie auch die Vorderplaline vollmassiv gehalten
1sl; lediglich die Riidkplatine ist ausgestanzt.

Soli die Uhr schlagen, so kuppell der Schaltmecha-
msmus das Schlagwerk mit dem stets laufenden Synchron-
moftor, so daf dieser die beiden Werke zu gleicher Zeil
treibl. Um diese Kupplung herbeizufithren, sind naturlich
verschiedene mechanische Vorkehrungen nolig gewesen.
die ein wenig aus dem Rahmen der in einer gewohnlichen
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Abb. 2

mechamschen Uhr vorkommenden Teile heraustreten. In
unserer Abb. 1 ist die Rickseite des Werkes mil der
Kadratur dargestelll, die zum grokten Teil aus dem
ublichen Vorlegwerk besteht: lediglich einige Sperrhebel
sind hinzugefugt. Die Abb. 2 zeigl den eigenilichen
Kupplungsmechanismus, der ungleich verwickeller aussiehl,
in seiner Grundidee aber sehr einfach isi.

Die Verbindung des Schlagwerkes mit dem Synchron-
gehwerk stellt das Rad 5 her, das auf der Welle T frei
drehbar sikl, aber mil einem breiten Stirnrad des Geh-
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