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man zur Herstellung von imilierlen Goldwaren als Grund-
metall in ersler Linie Silber. Silberne Ringe, silberpe
Ketten, silberne Armbander usw, wurden auf galvanischem
Wege mit einem Goldiiberzug versehen und kamen unter
der Bezeichnung ,Silber vergoldel* in den Handel.
Auch beim Dublee-Verfahren bediente man sich Zunachsi
als Grundmefall ebenfalls des Silbers. Diese Waren
wurden mil ,Silber-Dublee« bezeichnet. Da keine ge-
seblichen Vorschrifleniiberden Feingehall des verwendeten
Silbers bestanden, so ergab sich sehr bald, daf das als
Grundmetall verwendete Silber immer geringwerliger
wurde. Wahrend urspriinglich Silber mit einem Feingehalt
von 250 bis 500/000 (250 bis 500 Teile Silber von 1000 Teilen)
verwendel wurde, sank der Feingehalt des Silbers immer
weiler und weiler, so dak unler der Bezeichnung , Silber-
Dublee* auch Ware auf den Marki kam, bei der der
Feingehall des Silbers weit unier 100,000 lag.

Gegen die Verwendung des Silbers als Grundmelall
sprach auch, daf beim ferligen Gegenstand das Silber
micht mehr zu sehen war, da die Uoldauflage es rings-
herum bedeckie. Es war also kein Grund vorhanden,
das edle Metall Silber als Lnterlage zu verwenden, wenn
es doch nicht zur Geltung kam.

Vor allem aber sprach gegen die Verwendung des
Silbers, daf Silber die Eigenschaft hat, das auf ihm
angebrachle Gold ,aufzufressen«. Das Silber saugh
gewissermafien die Goldmolekile in sich hinein, und die
Folge ist, dak der Gegenstand nach ciniger Zeit seine
Goldfarbe verloren hat und das Silber hervoririlf. Dieser
Vorgang trill nicht elwa nur durch den Gebrauch der
Ware ein; auch ungebrauchie ,Silber-Dublee- Ware
wird nach bestimmter Zeil die Goldfarbe verlieren. Man
wandle sich daher anderen Grundmelallen zu, die den
Vorzug hatten, in der Fabrikation leichier behandell
werden zu konnen als Silber.

In erster Linie kam sowohl fiir das Vergolden als
auch fur die Dublee-Fabrikalion das _Tombak+* in
Frage. Tombak ist eine Kupferlegierung, Kupfer-
legierungen seken sich aus Kupfer, Zink und Nickel zu-
sammen. Wird Nidkel in erheblichem Umfang verwandt,
so enistehl ein weifes Metall (Alpaka, auch Neusilber
genannt). Isl der Nickelzusak gering, enislehl ein rotes
Melall (Tombak), sind Kupfer und Nidkel elwa gleich-
makig verleill, so enisteht das bekannte Messing. Fiir
die Herstellung von Schmuckwaren wird gewohnlich eine
~Criso« genannle Tombakart verwandl. FEs kommt
bei der Herstellung dieses Grundmelalls fiir das Dublee-
Verfahren darauf an, daf es die gleiche Dehnungsfahig-
keit hat wie das aufgewalzte Gold. Fur das Vergolden
ist dies nicht erforderlich: es wird fiir vergoldete Ware
milunter auch Messing als Grundmetall genommen.

Il. Die galvanischen Verfahren

Bei der Herstellung von ,unechten* Schmuckwaren
muf grundsaklich unterschieden werden zwischen galvani-
schen Verfahren und Dublee-(Schweil- oder Walz-)
Verfahren. Bei galvanischen Verfahren wird der Gegen-
stand zundchst aus dem Grundmelall vollkommen ferlig
hergestellt, dann erst, wenn er scine endgiillige Form
hat, wird er mit der Edelmelallauflage versehen. FEr
kommt in ein sogenannies elekirolylisches Bad und bleibt
s0 lange 1im Bade, bis die vorgesehene Edelmetallauflage
auf dem Gegenstand niedergeschlagen ist.

Der Arbeitsvorgang eines elekirolylischen Bades ist
nun folgender: Der durch eine Dynamomaschine erzeugte
Gleichsirom fliegt zuerst dem Pluspol, der Anode, zu,
wanderl durch die Badflussigkeit zur Kalhode, dem
Minuspol, das ist die Warenstange, an der sich die zu
vergoldenden Waren befinden, und geht dann nach der
Stromquelle, der Dynamomaschine, zuruck., Den Vorgang
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der Zersepung durch den elekirischen Strom nennf man
Elekirolyse, und zwar heiit die Pluselekirode ~Anode=
und die Minuselekirode ,Kalhode«. Jeder Elekirolyt be-
stehl aus mindestens zwei Teilen, die man lonen nennt,
sie sind die Trager des eclekirischen Stromes in der
Flussigkeit. In ahnlicher Weise geht die Abscheidung
von feslen Melallen aus den Metlallsalzlosungen vor.
Dieser elekirolylische Lersekungsprozef ist mit dem
Auge nicht wahrnehmbar, und man kann sich die Ab-
scheidung der Melalle so vorstellen, als wenn Millionen
Metallteilchen, durch den elekirischen Slrom gelrieben,
die Flussigkeil durchwandern, bis sie von der Kathode,
den Waren, angezogen werden und sich zu einer neuen
Metallschicht bilden. Auf diese Weise entsleht der aus dem
Edelmetall gebildele Uberzug oder »Plattierung=«. Je groger
die Sfromstarke ist, um so mehr Metall wird abgeschieden.

Zu den galvanischen Verfahren gehoren Versilbern,
Vergolden, Verchromen, Vernickeln usw. (Auch
das ,Rhodinieren* ist ein galvanisches Verfahren.)
Das galvanische Vergolden wird auch . Plattieren=, bei
besonders starker Vergoldung auch «Eleklroplattieren«
genannt.

Bei Schmuckwaren inferessiert uns in erster Linie
das Vergolden. Bei dem Vergolden ist zundchst ZUu be-
achlen, wie sitark die auf dem Gegenstand nieder-
geschlagene Goldschicht ist, denn davon hangt die Hall-
barkeil der Goldauflage im Gebrauch ab. Weiler ist
zu berucksichtigen, welchen Feingehall das zum Ver-
golden benukle Gold hat. Die Auffassung, dag die
Verwendung von Feingold 1000/000 die besle Garanlie
fur die Haltbarkeit der Goldauflage bietef, ist irrig.
Feingold ist sehr ,weich«, die Goldauflage wiirde daher
sehr bald von der Ware verschwinden. Die Vergoldung
mil Feingold ist zwar das einfachste, aber das unzweck-
makigsle Verfahren. Bei besseren Verfahren wird micht
Feingold, sondern Gold mit einem Nickelzusak verwendet,
der das Gold harter und damit widerstandsfahiger macht.
Bindende Beslimmungen iiber Art und Slirke der Gold-
auflage bei vergoldeten Waren bestehen nichi. Lediglich
die Zuverlassigkeil der Lieferfirma bietel dem Kaufer
einen Schuk fir die Qualital der Vergoldung oder
Eleklroplatherung.

Der Ausdruck ,Plagué« ist ungeschiikt und wird in
verschiedenen Landern ganz verschieden angewandf, In
Deutschland gilt er gewohnlich als Bezeichnung fur ver-
goldele Waren. Tragt die Bezeichnung , Plagué« noch
einen Zusak iiber die Sfarke der Goldauflage, so kann
man sich schon eher eine Vorslellung von der Hallbar-
keil der Goldauflage machen. Bej Uhrgehausen z. B.
findel man die Bezeichnung 10 Mikron» — 1100 MM
starke Goldauflage, .20 Mikron« — *f100 mm Goldauflage
und ,25 Mikron« — 20/ mm Goldauflage. Das Ver-
golden von Schmuckwaren hal gegeniiber dem Dublee-
Verfahren den groken Nachieil, dag die auf galvanischem
Wege niedergeschlagene Goldauflage poris (bei starker
Vergrogerung gesehen fast schwammig) ist. Der Gegen-
stand wird zwar an allen Stellen ziemlich gleichmagig
mil der Goldauflage versehen, doch gestatlet das gal-
vanische Verfahren nicht, eine glaie, undurchlassige Gold-
auflage herzustellen. Es enisiehen einzelne Schichien
mit verschieden gelagerien Molekiilen, so dak die Ver-
goldung in bezug auf Hallbarkeit mit einer Dublee-
Auflage nicht konkurrieren kann. Bei der Vergoldung
werden die Goldteilchen gewissermaken auf den Gegen-
stand ,geschleudert~, wihrend beim Dublee -Verfahren
das Gold aufgepreft und aufgeschweift wird. Die un-
geklarten Verhallnisse bei der Bezeichnung von ver-
goldeter Ware sprechen ebenfalls gegen die Anwendung
dieses Verfahrens. (Forisekung folgt.)
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