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In jeder Beziehung ist diese Schau geeignel, den
Kollegen zu zeigen, wie sie den durch die Gemeinschafls-
werbung aufgelockerten Boden am zweckmaRigsten fur
ihre eigene Werbung ausnuken.

Und als besondere Sache liegt noch ein grokes Buch
oder ein Kasten auf der Ausslellung aus, in den jeder
Kollege seine eigenenWinsche beziiglich der Ausgeslallung
der Werbung einverleiben kann. Die Werbung soll dem
Nuken aller Kollegen dienen. Jeder soll auch an der

Geslallung der Werbung mithelfen dirfen. Alle Wiinsche
werden dankbar angenommen und berucksichhgt.

Drum — wer nach Nurnberg kommt (und wir hofien,
dak recht viele Kollegen diese Gelegenheit wahrnehmen
werden, die Stadl der Reichsparleitage und die Valer-
stadl Pefer Henleins zu besuchen), der vergesse nichl, sich
die Aussiellung der Gemeinschaftswerbung anzusehen. Nur
zum Nuken fur sein eigenes Geschafl kann dieser Besuch
sein, der ihm vielerler Anrequng vermitteln wird. (I;717]

Unter der Lupe!

Die Einflihrung der Evolventenverzahnung

in der Uhrmacherei

Im Jahrgang 1934 der UHRMACHERKUNST st viel
fir die Einfuhrung der Evolventenverzahnung in der Uhr-
macherei geschrieben worden, wogegen ich in Nr. 13 u. 21
meine Gegenansicht ausgesprochen hatte, im besonderen
wegen der Verwendung von 6er und 7er Trieben, die
sich bei den billigeren Uhrenarten nicht vermeiden lassen.

Inzwischen sind durch die Fachpresse die der Theorie
angenaherien Zahnformen fiir 6 er Triebe, wie sie Herr
Professor Giltinger in seiner Preisarbeil vorgeschlagen,
offentlich bekanntgeworden. Um mir die verschiedenen
Stellungen der Zahne von Rad und Trieb beim Durch-
gang eines Zahnes von Anfang bis zu Ende seiner Fuh-
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Abb. 1

rung rech! vor Augen fuhren zu konnen, pauste ich mir
aus der kiirzlich veroffentlichten Zeichnung das Trieb und
‘das Rad jedes fiir sich heraus. Beide Teile steckle ich
mittels Stecknadeln in der erforderlichen Eingrifisent-
fernung auf einem Zeichenbrett auf, so dak man jeden
Teil fur sich drehen und in die verschiedenen Phasen
des Eingrifies einsiellen konnle.

Die Abb. 1 zeigt die beim 6er Trieb am meisten ge-
fiirchlete Stellung, wo der Radzahn vor der Miltellinie
anfangl, den Triebzahn zu treiben mit der auch hier nicht
zu umgehenden sogenannien ,eingehenden Reibung®.
Wenn man bei neuen Radern und Trieben, die frisch von
der Zahnerei kommen, die Zahne unler der Steinlupe
oder gar Mikroskop befrachiel und die von der Frase
herstammenden Querrillen erkennt, die bei der Ver-
grogerung der Zahnflanke das Aussehen einer fein-
gezahnten Sage haben, dann kriegf man eine Ahnung
von ,eingehender Reibung+, die einer Stauchung gleich-
kommt.

Wenn es sich um gehartefe, geschliffene und polierle
Stahliriebe handelt, dann wird die Reibung erheblich ver-
minderl. Zugleich wird aber auch die Form des Trieb-
zahnes sich andern durch das Nachschleifen, wodurch
die der theorelischen Zahnform angenaherte Zahnform
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Abb. 2

noch etwas weiter von der Theorie entfernt wird, im be-
sonderen an den Spiken der Triebzahne. Soweil ich mich
erinnere, habe ich in irgendeiner Fachzeilung gelesen,
dalk man in der Schweiz Versuche mii Evolvenlen-
verzahnung bei Taschenuhren gemacht, sie aber fur kleine
Tricbe aufgegeben habe, weil die Triebzahne durch das
Nachschleifen und Polieren zu sehr thre Form und
Triebdurchmesser verandert hallen. Die Form der Evol-
venten - Triebzahne wird durch Nachschleifen mehr ver-
andert als bei der Zykloidenverzahnung, da es bei
lekteren weniger auf die Form der Zahnspike des
Triebes ankommi. Man hal bekannilich bei lekierer die
halbrunde, halbspike und hochspike Form der Zahne.
Beim Belrachlen der Abb. 1 konnle man annehmen,
dak die Zahnluft zwischen dem Rad- und Triebzahn bei
der Mittellinie des Eingriffes genugen konnte. Wenn
man aber bedenkl, dag die Zeichnung in etwa zehnfacher
Vergrogerung dargestelll ist, als z. B. der Eingnff
zwischen Anlaufrad und Flugellrieb bei einem Regulator-
schlagwerk, so bleiben von der elwa 2 mm beiragenden

Zahnluft in der naturlichen Groke nur 2, mm. Die
Zeichnung stelll ein Ubersegungsverhalinis von 24:6
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Abb. 3
oder 4 : 1 dar, was in Uhren kaum vorkommt, denn dann

wiirde man keine 6ier Triche verwenden, sondern eher
8er Triebe wahlen.

Bei den Uhren kommt eher Rad mit 48 und Trieb
mit sechs Zahnen vor, die Zahne wurden also bei gleicher
Eingriffsentfernung nur halh so grof ausfallen und damit
auch die Zahnluft nur !, mm beiragen, wenn die Uhr-
teile in Form und Groke alle absolut genau der Theorie
entsprechen.

Bei kleineren Uhrwerken wiirde die Zahnluft ent-
sprechend geringer ausfallen.

In der theoretischen Abhandlung uber die Evolventen-
eingriffe in der UHRMACHERKUNST 1934 wird an einer
Stelle erwahnt, daf es bei dieser Verzahnungsart nichl
so genau darauf ankame, dal die Eingriffsenifernung
genau eingehalten wird. Deshalb habe ich versuchs-
weise in Abb. 2 das Trieb etwa 1 mm naher herangerickl.
Man erkennt, dak die Zahnluft nur halb so grok isl, also
bei dem Regulatlorfligelirieb nur noch ein halbes Zehnlel
sein wirde. Bringe ich in Abb. 3 den Triebzahn s zur
Mitiellinie, dann ist die Zahnluft noch geringer geworden.

Bei der Massenherstellung von Uhrieilen ist es nichi
zu vermeiden, daf manche Rader beim Aufniefen sich
ein wenig seitlich ziehen und nachher nicht rund laufen.
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