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Mit der ,Lupe der Zeit* in der Uhrmacherwerkstatt

Von Fachlehrer Felix Schmidt

. Wieviel < Zoll. von dieser Seide
darf i1ch lhnen geben?+ — Nein,
das i1st doch wohl unmoglich! Kemmi
es aber nicht doch noch taglich vor?
Wir nehmen es, ohne dal uns das
Gewissen ruhrl, hin, weil es zu
Grokvalers Zeiten auch so  warl
Hand aufs Herz! Mein lieber Uhr-
macher! Wo 1st Dein Roberlfeder-
mak? — Doch hoffentlich micht im Federkasten! Der
einzige Plak, den wir diesem langst veraltelen Instrument
m unserer modernen Werkstalt noch einraumen wollen,
ist der Ramschkaslen! Dort mag es den Resl seines
Daseins mil anderen Genossen seiner Zeil vertraumen!
Da 1sl noch das alte englische Lochmak, auch ein Stief-
kind in unserer modernen Werkstatl: legen wir es ohne
Traver zum Roberifedermal und dann sehen wir uns in
unserer Werkslall um. Der Glaserkasten, der isl langsl
nach 1/, mm eingerichtell Diesen Zopf aus aller Zeit hal
man abgeschmitten! Und doch sagle mir mein Freund
aus der Grokhandlung: ,,Ersl geslern wieder kam ein Uhr -
macher und . . .»

Aber der Uhrmacher allein ist ja gar nicht schuld
daran. Wo isl das Gewindeschneideisen nach lp mm?
Warum gibl es noch immer Drehslifte mil den Nummern
56 bis 0 und 0 bis 247 Warum sind z. B. auch die Uhren-
schlussel noch nicht nach 1/, mm bezeichnet? Warum?

Wir bohren ein Loch nach '/, mm und suchen einen
Drehstift nach Nummern dazu. Wir feilen ein Aufzug-
viereck, messen mil der Schublehre und passen das
Viereck mil einem Schlussel soundsoviel. Viel schlimmer
liegl es bei der Zugfeder. Im Roberlfedermal wird die

Breite der allen Feder beslimmt und danach die neue
gewahlf, 1sl aber nun die alte bei der vorhergehenden
Reparalur zu schmal genommen worden, da keine andere
vorralig war, so wird die neue ebenfalls zu schmal aus-
gesuchl, oder wenn wieder diese Breile nichl da isl, eine
noch schmalere eingezogen. Warum? Nur weil der Uhr-
macher durch das Robertfedermak iiber die richtigen Ab-
messungen des Federhauses gar nichl unlerrichtet war,
Solche Fehler werden von vornherein durch Messen mil
dem Millimelermak vollkommen ausgeschaltet,

Meine schon vor vielen Jahren gegebenen Anregungen,
daf die Federpackungen die Abmessungen nach Milli-
meltern fragen mussen, haben den enlsprechenden Erfolg
gehabl. Es liegl nun am Uhrmacher, sich diese auch zu-
nuke zu machen.

Wir wollen einer Kundin die iiberaus schwierige
Arbeil an ihrer Uhr erklaren und sprechen von einer
21/ hin. Ubr,  Wie soll die Kundin wissen, wie grof eine
Linie isf, wenn der Uhrmacher sich selbst ofl im Zweifel
daruber ist. Eine Linie ist genau 2,256 mm grok, also
eme B4 hin. Uhr z. B. 19,74 mm oder 193 4 mm grok. Das
Milimetermak ist dem Kunden wohl gelaufig, wir konnen
es aber unmoglich verlangen, daf sich der Kunde dem
Uhrmacher zu Liebe mit dem Linienmak vertraut madhi.

LUnd hier schnell einen Blidk in die Werkstatten der
Deulschen Uhrenfabrikalion. Dorl wird nach 1,, mm
mil allergrogler Sorgfall und den vollkommensten Ma-
schinen gearbeitel und es wird keinem Konstrukteur ein-
fallen, ein anderes Mak als das Millimetermal zum Aufbau
seiner Lehren und Werkzeugeinrichlungen zugrunde zu
legen, isl aber die Llhr dann fertig, dann komml sie aus
der Fabrik zum Uhrmacher als 83 . Iin. Uhr. Warum dies?

Warum die Werkstatt im Laden?

Leitmofiv zum Offnen der Werkslatt war: Bei dem
Uhrmacher soll man hinler die Kulissen sehen konnen
und durfen.

Seit Jahren ist meine Werkstatt nun offen und stelle
ich folgendes fest: Die Kundschaft geht durch den Laden
und beobachlel: Jede Reparatur wird im Hause gemacht.
Peinlichste Sauberkeil. Fachmanmisches Beraten unter Zu-
hilfenahme der handwerklichen Aussiellungsgegenstande.

Interessenten konnen bei der Arbeil zusehen. Der
Erfolg i1st der, dak der Kunde uber die Arbeitsweise bei

Ausfuhrung der Reparaluren nicht aus dem Staunen
herauskommt.

Verkaufe werden durch sogenannite | Sekunden-
fuchser» nicht gestort, weil der Reparatur-Kunde mit

der anderen Kundschafl keine Beruhrung hat,
Weiter ist sehr wichtig; Gegenseilige Konirolle, und
der Werkslatt

Zwar von zum Verkaufsraum und um-
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Im Hinterorund deps [ adens ist die Werkstalt Schaaff”

gekehrl.  Zweifelhafte Elemente haben in meinem Ge-
schaft kein Gludk, da sie sich immer beobachiel
fuhlen.

Die Kundschaft hal sich sehr schnell an unsere Ein-
richtung gewohnt. Ob Uhrreparatur oder Goldwaren-
reparalur, alles wird in der Werkslatl erledigt. Freund-

liche Miene isl nalurlich genau so wichtig wie die Abhgabe
einer gulen Uhrreparatur.
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