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ist mcht damit zu rechnen, dak nach dem Aufseken der
Platte alle Ausdrehungen ganz genau iiber ihrem zu-
kiinfligen Mittelpunkt slehen. Auch die Form der Ober-
plalle muk vor dem Aufseken im groBen und ganzen
ferliggemacht werden, auch mit kleinen Zugaben. Nach
diesen Arbeiten muf die Plalle noch einmal , angelassen=
werden, allerdings nichl so weit wie zuerst.

Nun wird das Miltelloch der neuen Platlte so weil
aufgerieben, bis man sie millels eines Drehstiftes im
Mittelloch der Unlerplalte anheflen kann, wie mit einem
Stellstift. Jekt kommt es darauf an, die Oberplalle so
zu rucken, daf die Miltelpunkie der Ausdrehungen iiber
den Lochsleinen der Unierplatle stehen, so genau als
moglich. Ein weileres Loch kann man zur Erleichlerung
der richligen Einslellung allenfalls bohren, am besten das
zukiinflige Sekundenloch.

Als erste Schraube wird diejenige zwischen dem
kleinen und dem grogen Aufzugrad gesekl. Man darf
nicht elwa mil dem Bohrer von unien her durch das
Gewindeloch langen und drauflos bohren, sondern mit
einem Spikpunzen besonderer Arl, nach Abb. 19, wird
das Loch sorgsam angekornt und nach dem Abheben
der Oberplatle gebohrl, so grof, dak das Gewinde der
Klobenschraube hindurchpagl. Abb. 20 zeigl den Senker,
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mil dem der Schraubenkopf eingesekt wird. Der Slift
i5t nicht eingebohrt, sondern aus dem Ganzen. Erst wenn
man die Plalte mit der ersten Schraube auf der Unier-
plalie fesischrauben kann, wird die zweile Schraube ge-
seht und auch sofort fertig eingesenkt. Die Genauigkeit
wird groger, wenn man die Schrauben nacheinander sekt,
als wenn man gleich alle auf einmal ankornt und bohrl.
Zunachst darf man nur drei Schrauben seken. Die vierle,
diejenige in der Nahe des Gangrades, wird erst un-
mittelbar vor dem Plantieren der Lécher zum Steine-
fassen gesekt, damit die Platie sich nach der Ferlig-
stellung der Ausdrehungen und Frasungen noch nach
Belieben sirecken kann. Dieser gule Rat ist viel wertf.

Die Slelistifte missen unbedingt mit einem eben-
solchen Punzen angegeben werden wie vorhin die
Schrauben, und es ist sehr nolig, die Locher erst um
/1o mm kleiner zu bohren und sodann zu priifen, ob das
in der Oberplaite gebohrte Loch wirklich ganz genau
uber dem Loch der Unierplatte steht. Niemals slimmt
das ganz genau, auch nicht bei der groklen Sorgfall;
denn jeder Bohrer bohrt gar zu gern neben dem an-
gezeichnelen Korner, er verlauft. Man scheue die kleine
Miihe nicht, das Loch nach der nolwendigen Richtung
hin durch Feilen zu berichligen. Dann erst reibt man
ganz vorsichlig beide Locher gemeinsam auf, aber ja
nicht viel, da Stellslifte heulzutage schon von der Fabrik
aus sehr dick sind. Ober das Anferfigen der Stellshifte
muf man nachlesen in: ,Die Lehre an der Deulschen
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Uhrmacherschule* Band 2. Bei jeder Selbstbauerei ist
der Slellshft das Wichligste. Es diirfen zuerst nur zwei
Stellshfte gesekt werden, der drite in der Nahe des
Gangrades ist, wie die Schraube vorhin, erst unmiltelbar
vor dem Sieinefassen zu bohren und zu seken. Ehe es
so weil isl, kann das Federhaus und der gesamie Auf-
zug eingebaut werden.

| Eine Armbanduhr - Unterplalle kann man schwerlich
in die Klammerdrehbank spannen, und erst recht nicht,
wenn eine klobenartige Dreiviertelplatie darauf sikl. Wir
brauchen zum Zentieren eine sogenannte Aufnahmeplatte,
wie sie in der fabrikmagigen Uhrenerzeugung an-
gewendet wird. Abb. 21 zeigl diese Platie. Sie besieht
aus einer flach und gleichmagig didc abgedrehten Messing-
scheibe, 40 bis 50 mm im Durchmesser und elwa 3 mm
dick. Es werden zwei Shfte eingesekl aus Tamponstahl
[Spundstahl), welche genauestens in die beiden Locher
unserer Tulima - Unterplatte passen, die fiir die Ziffer-
blalipfeiler bestimm! sind. Gerade diese beiden Locher
sind in der Fabrik mil ganz besonderer Genauigkeil ge-
bohrt worden, da sie die sogenannten Arbeilslocher
sind. Hal man einmal eine solche Platie hergestellt,
dann passen alle Tulima - Unterplatten ganz genau darauf.
Nalirlich miissen diese Stifte mit mindesiens derselben
Sorgfall angebrachl werden, die wvorhin bei der An-
fertigung der Slellstifte erwahnt wurde. Man siehl in
Abb. 21 auch zwei Klobchen aus Stahl, welche die Unter-
platte auf das Besle festhalten. Man gibt diesen Kloben
eine Stellung, bei welcher sie die Unterplatie festzuhalien
vermogen, auch wenn die Oberplalie aufgeschraubt ist.
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Wir pllegen den einen Kloben an das Federhaus zu
seken und den anderen in die Nahe des Gangrades.
Selbst wenn man nur eine einzelne Uhr umbauen will,
ist diese Platle unbedingt erforderlich. Man wird an-
genehm iiberrascht sein, wie gut und schnell damit ge-
arbeitet werden kann. Will man beispielsweise das
Federhaus einbauen, so wird die Aufnahmeplatie mit der
draufgeschraublen Tulima - Unierplalie in die Klammer-
drehbank gespannl, das unlere Federhausloch wird
zeniriert in der bekannten Weise mit dem langen Zenlrier-
holz, und darauf wird die Oberplatte aufgeschraubt. Da
die Zangen der Klammerdrehbank die Unlerplatte gar
nicht beriihren, so hal man ungehinderlen Zugang zu der
ganzen Uhr, wie klein sie auch sei. Es ist namlich nicht
gul, bei der Unterplatie viel mit Auflacken zu arbeiten.
Erstens ist da das Zenirieren immer schwierig, und
zweilens isl die Gefahr sehr grof, dak Schellackresie
unbemerkt in den Gewinden zurudkbleiben. Wenn man
dann ahnungslos die Klobenschrauben einschraubl, zer-
slorf man das Gewinde. Hal man einmal mit Auflacken
arbeiten mussen, dann ist mit besonderer Sorgfalt aus-
zukochen; denn der Spiritus hat in den hier so kleinen
und tiefen Gewindelochern nur schwer Gelegenheil,
losend einzudringen.

Wir brauchen noch eine Vorrichtung, um die
Frasungen fiir den Aufzug machen zu kénnen. Abb. 21
zeigt, dak an eine senkrechte Messingplalle a rechi-
winklig eine zweite angebracht wurde, am besien durch
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