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nun wirkhich nicht mehr vortkommen, nachdem alle Jahre
auf den Ubelstand hingewiesen wird. Carborundumsteine
sind heute in allen Werkzeughandlungen zu erhallen.
Wie slachen jene Studie gul ab, bei denen die Flachen
fein sauber flach waren und einen feinen Sknich zeigten.
Verschiedene Drehshifle zeiglen auch Beschadigungen
des Rundieiles, die beim Feillen oder Schleifen der
Flachen des Sechseckes enislanden waren. Hier hatte
der Lehrling sicher kein Fuller auf die Rundung gesepgl,
um einen Anschlag zu haben. Der Durchimesser des
Sechsedkes mufite an verschiedenen Sludken als zu grok
bezeichnet werden, auch darf eine Unlerdrehung des
Sechsedkes michl vorkommen. Bedauerlich war die Fest-
stellung von eimigen unrund laufenden Drehshiften und
exzenlrisch gelageriem Sechseck. Der Messingarm unfer-
lag nicht der Bewerlung. Dennoch hallen die meislen
Arbeiten wirklich ganz ausgezeichnele Vollendung am
Messingarm und  zeiglen sogar zum Teill Phanlasie-
formen, die enlzudien konnlen. Bei einigen Drehsliften
fiel der Arm ab, da er nichl genugend fest aufgeschlagen
oder das Sechseck zu konisch gehallen war. Andere
waren in vorbildlicher Weise aufgedornt. Gebrannte
Messingarme sollen nichl verwand! werden, es ist gegen
die Vorschrifl.

it der Aufgabe fur das zweile Jahr
— einer Feil- und Dreharbeif — war
noch eine Bohrarbeil und Vorschrifi
fur Feinpolieren verbunden. Hinzu
kam noch die feine Makarbeit fiir den
Zapfen. Die sechs zu beachtenden
Make waren nicht schwer einzuhalten,
lrokdem hallen verschiedene Stliicke eine zu grofe Ge-
samilange. Die geforderte Feinpolitur fur Welle und
Zapfen war sehr differenziert ausgefallen. Wenn auch

einige Sliicke von Polifur so gul wie nichis aufzuweisen
hatten, konnle bei anderen Wellen eine meisterhafle
Vollendung feslgestelll werden. Die bereils beim erslen
Jahr erwahnlen Fehler des ungleichen Druckes beim
Schleifen und Policren konnlen auch hier fesigestelll
werden und zeiglen eine Schwachung in der Wellen-
milte. Das gleiche war bei vielen Zapfen der Fall.
Das anzufeilende Viereck sollle in der Diagonale dem
Wellendurchmesser enisprechen. Dies war nichl immer
beachlet worden, dadurch wurden die Kanten zu scharf
und das Viereck zu klein. Die Seiten des Vierecks
zeiglen wieder den Fehler einer Schwachung in der
Mitte von jenem falschen Handhaben des Werkzeuges
bei der Arbeit. Auch das Abrulschen der Feile auf die
Welle war zu sehen.

Der Zapfen und sein Ansal scheinen die meisten
Schwierigkeiten gemacht zu haben, Man kann dies ver-
slehen bei einem Zapfen von 0,7 mm Durchmesser. Doch
sind sie nicht unuberwindlhich, wie an den guten Studken
zu sehen war. Der Zapfenansak darf mcht unierdreht
werden, ebensowenig wie der Zapfen selbst am Ansal
eingestochen werden darf. Die unflachen Ansake, die zu
sehen waren, kommen von der ungleichen Fuhrung der
Polierfeile. Daf aber die Ansake nach dem Zapfen-
polieren noch nachgedrehl wurden, erscheint als ver-
werflich. Den Arrondierungen halte mehr Aufmerksambkeit
zugewandl werden mussen, es ergaben sich Formen, die
mchl brauchbar sind, z. B. zu runde und auch flache, die
noch Grad hallen. Einige Zapfen hallen gar keine
Polilur. Die Schrage am Zapfenansak hal, so einfach
wie sie ist, doch manchem Lehrling Schwierigkeiten be-
reifet, sie war zu grol oder zu klein oder auch durch
versuchtes Nachpolieren zum Teil verschlechtert. Immer-
hin war allgemein die Ansicht verireten, dak auch das
zweile Jahr gul abgeschnitten hal: die Arbeit war auch
eine dankbare Arbeil, aus der sich elwas machen lagt.

em drilien Jahr kam eine Doppel-

arbeil zu. Da im Vorjahr bereils
eine Aufzugwelle als Aufgabe sland,
war noch eine Platte mit Stein-
fassung als zusakliche Arbeil ge-
wahll worden. Fast konnite bei der
Besprechung auf dieVeroffenllichung
im vorigen Jahre hingewiesen wer-
den. Es sel anerkannt, dak sehr
schone Arbeiten vorlagen, wenn auch andere weniger
gul ausgefallen waren. Das Gewinde konnte in ver-
schiedenster Weise ausgefuhrt beobachiet werden. Schon
scharf geschniltenen Gangen standen stumpfe gegenuber,
cbenso wie fein geschliffene und kaum nachbehandelle
sich zeigten.

Hinsichilich der Poliluren tralen alle die Verschieden-
heilen auf, die immer zu beobachten sind, von meister-
hafter Schwarzpolhlur ohne Risse und unvollendeter, fast
zu sagen Anfangspolitur. Einige Wellen hatlen sogar
polierfe Riegeleinschmite, und zwar mit fein Nlachen An-
saken. Der Riegeleinschmill war bei manchen Wellen zu
schwach gehallen, hier lag groke Bruchgefahr vor. Wunder-
bar wirklen einige Wellen, bei denen alles wie aus einem
Guf erschien und die Gegenwirkung von mall geschliffenen
Vierecken, feinen, kleinen und polierten Ecken und einer
tadellosen Gesamivollendung konnte das Entzudien des
Beschauers erregen. Das dann dagegen andere Wellen,
bei denen das Viereck nichl guadralisch war und eine
ungenugende Bearbeilung erkennen lief, in der Zensur
abfielen, wird zu verstehen sein. Die Gegensidke sind
eben immer bei solchen Arbeilen da. Nur beriihrt es
nicht angenehm, wenn gut vollendete Wellen in ihren
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