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§ 4
Arbeiisproben

Kann der Nachweis nichl erbrachl werden, daf den Grund-
forderungen und den hierfiir gestellten Mindestanforderungen
schon in der Gesellenpriiffung geniigt wurde, so sind bei den
Arbeitsproben die Grundforderungen in vollem Umfange nach-
zuprufen. _ .

Die Arbeilsproben beslehen aus mindestens fiinf Aufgaben.
Durch drei Aufgaben sind die Grundforderungen zu prifen, die
in dem Meisiersiiick nichl nachgewiesen wurden. Hierunler muf
sich die Durchsichi eines fehlerhaflen Taschen- oder Armband-
uhrwerks in einer vorgeschriebenen Zeitdauer befinden. Es isi
hierbei festzustellen, welche Fehler und Mangel an der Uhr vor-
handen sind und wie diese zu beseitigen sind. Das Ergebmis isi
schrifflich niederzulegen. Ferner ist je eine Aufgabe aus dem
Gebiet der elekirischen Uhren und der Materialpriufung zu er-
fillen. Die Arbeilsproben dirfen nichl erlassen werden.

Die am Meisterstiick nicht nachgewiesenen Grundiorderungen
konnen einzeln oder im Zusammenhang mit weileren Grund-
forderungen an einem Werksliick als Arbeitsprobe aufgegeben
werden.

Beispiele fir Arbeitsproben:

Anferfigen folgender Finzelteile:

Kloben fur Anker oder Unruhwelle (Ankerkloben aus Stahl
oder Messing); Zeigersiellhebel oder Riegel; Hebel [ur Stoppuhr
oder Chronograph: Haltehebel fir Aufzugwelle; Sperrkegel;
Sperrfeder; Rudierzeiger; Anker fur eine Pendule. _

Es sind neue und gebrauchle Feilen zu verwenden. Die
Feillen fir die Bearbeilung der einzelnen Melalle sind zwecdk-
makig auszuwahlen. : _

Schliff und Polifur eines Slahldedkplatichens, Zeigersiell-
hebels oder Federrades. Das Schleifen hal bei Siahl mit Schmirgel-
steinen oder Eisenfeilen, das Poliecren mit Kompositions-, Zinn-
oder Zinkfeille zu erfolgen. Bei Messing, Bronze oder Neusilber
mit Schiefersieinen, Polierstahlen oder Zinnfeilen.

Vordrehen einer Unruhwelle aus Rohslahl in der Amerikaner-
zange; Ferhigdrehen zwischen Kornerspiken oder in der Ameri-
kanerzange; die Zaplen sind bis zum Polieren ferlig zu drehen,
die Wellen sind zu poheren.

Minufentrieb in Konuslochern rundseken, Vermelung an-
drehen, fapfen und Zeigerwelle andrehen.

Fin anderes Trieb nach gegebenen Maken cindrehen, Rad
zum Vermeten eingesekl, Facelle 1st zu polieren.

Einen Federkern drehen mit Gewinde nach gegebenenMagen.

Eine Aufzugwelle eindrehen mit Gewinde.

Erseken eines Zylinderzaplens,

Anferligung einer Sleinfassung im Drehstuhl, Groke 1st vor-
zuschreiben.

Drehen einer Welle aus Slahl im Spindelstock und mut
Support, Zapfen sind anzudrehen. Make sind anzugeben und
einzuhalten: Drehen auf der Planscheibe, Ausdrehungen und
Plandrehen.

Anferhigung eines Loffelbohrers einschlieglich Harten, An-
lassen und Schleifen.

Bohren von Lochern in Messing und Stahl und anderen
Melallen mit Drehbogen und Bohrspindel sowie Bohren in der
Ceradbohrmaschine und im Drehstuhl.

Bohrarbeiten fur Slellshite, Bohrarbeiten fur Steinfassungen
und fiir die Schraube im Stahldedkplaltchen.

Einbohren eines Zapfenlagers in zugelullertem Plalinenloch.

An einer Aufzugwelle das Gewinde scharf anschneiden:
damil es sich drangend in die Krone schraubl.

Eine Klobenschraube anferligen, die sich leicht gleilend in
die Platine schrauben lakl; das Anziehen des Gewindes muf
beim fertigen Sludk vom ersten Gewindegang erfolgen.

Einen Gewindebohrer von 0,7 mm Durchmesser anferhigen.

Das Gewinde in Lange von 6 mm anschneiden, Harten, An-
lassen, Schleifen und an den Anschmiligangen konisch schleifen.

Eine Ansakschraube anfertigen.

Feder fur den Aufzrug aus Slahl harlen und anlassen.

Unruhwelle harten und anlassen.

Aufzugrader harten und anlassen.

Aufzugwelle harten und anlassen.

Kleine Biohrer und Gewindeschneider harten und anlassen.

Kleminen Dreikantsenker harlen und anlassen.

Aufzeichnen einer Hebelfeder fur den Aulfzug nach Mak-
angaben.

Aufzeichnen einer Unruhwelle nach Magangaben.

Seken eines_Eingrifies; Berichhigen eines Eingnifies,

Seken enes Ganges, Umschleifen der Hebung, Berichtigung
von Ruhe und Fall.

Einfeilen oder Eindrehen eines feintrunden Stellslifles in
einen Kloben.

Einpassen und Aussuchen eines Lochsleines nach einer vor-
handenen Fassung.

Aussuchen und Segen der Spiralfeder, richfiges Ansledken
an der Rolle, Aufbiegen der Endkurve (Breguetspiralfeder),
Lagern des iuferen Umganges ciner Spiralfeder im Spiralschlussel.

Anfertigung eines Spiralschliissels oder Spiralklokchens.

Abanderung eines Lagenfehlers.

§ 5
Das Meistershick

Fertigfurnituren diirfen zur Herslellung des Meistershucks
nicht verwand! werden, mil Ausnahme solcher Teile, deren An-
fertigung wirtschaftlich unzweckmakig und U"“","l!'d"ﬂ“_lldl ist.
Solche Teile sind z. B. Sleine, Rohiriebe, rohe Rader, Rader fur
die Aufzugleile, Unruh, Spiralfeder, Schrauben, Aufzugkrone,
Zeiger und dergleichen.

Der Bearbeilung des Meisterstiicks und seiner Einzelleile
sind die in den Grundforderungen bezeichneten Mindestanforde-
rungen fur die einzelnen Bearbeitungsarten und Arbeiten zugrunde
zu legen. Samiliche Teile des Meisterstiicks miissen in der ihrem
Verwendungszwedk enlsprechenden Weise sauber und g[tlch-
makig bearbeilel sein. Die hergesielllen Teile haben in jeder
Beziehung einwandfrei zu sein; bewegliche Teile miissen mil
der notigen Luft und ohne Klemmung und dergleichen arbeilen.
Die Winkel, in denen die einzelnen Teile zueinander siehen
sollen, miissen genau eingehallen werden.

Die Ferligsiellung eines vorgearbeitelen Rohwerkes hat in
meisterhafter Arbeil zu erfolgen. Samiliche Sleine sind zu
seken, die Aufdeckungen mussen auspoliert sein. Werden die
Steine nichl fest in die Briidien oder die */,-Plaline gefagl, so
sind Fuller mil vorstehendem Rand anzufertigen. In die Unter-
plaile werden die Sleine festgefakt.

Alle Triebe und Wellen sind aus Rohlingen einzudrehen.
Die Wellbaume und Zapfen der Triebe missen cine rikiree
Hochglanzpolidur aufweisen. Die einzudrehenden Triebe sind zu
vernielen. Die Rader sind aufzunieten. Das Minutenirieb muf
mit fesler Zeigerwelle versehen sein; die Zeigerwelle muf fein
gedrehl und geschliffen sein, die Zapfensake mussen flach polierl
sein, desgleichen die Zapfen selbsi.

Die Unruhwelle ist vollslandig fein zu polieren, der Spiral-
rollenansal isl nur anzupolieren oder fein zu schleifen, die Zapfen
mussen feine Konusform haben und sind hodhfein zu polieren.

Dedkplatien sind mit Schiefer- oder Schmirgelstein flach zu
schleifen, Stahldecken sind fein zu polieren. Die Auldeckungen
fur den Slein sind fein auszupolieren. Kanien sind fein zu
brechen. _

Die anzuferligenden Zeigersiellhebel oder sonshiae Hebel
mussen gut polierte Kanitenbrechung haben; die Oberflache ist
fein Mlach aul einem Schmirgelslein zu schleifen oder fein flach
zu polieren.

Alle Schrauben sind mit gebrochenen polierfen Kanten, ge-
brochenem Einschnilt und polierfen Enden und in richliger Lange
zu hefern.

Die rohen Rader sind fein auszuschenkeln und zu enigralen,
die Oberflache 15t mil einem feinen, flachen Rundschhiff durdh
Schieferstein zu versehen.

Kloben und Plaline sind mil einem Schieferstein fein flach
zu schleifen, Die Kanten der Brucken und Platine haben forl-
laufend gleiche Abschragung aufzuweisen, die polierl sind. Neu
angeferligle Kloben haben gleiche Abschragung zu zeigen.

Die Hemmung ist selbst zu seken, sie muf richlige Ruhe
und Hebung und Anzug haben.

Cleichialls 15t die Spiralfeder selbsl zu seken: sie muk an
der Rolle fein rund und flach laufen, nichligen Ansteckungspunkt
haben und in threr ganzen Ebene fein Nach hegen. Im Spiral-
schlussel muf sie fein und gleichmakig liegen; die nchhige
Biegung der Endkurve 1st genau zu beachien. Uenaue Groke
und richhige Anzahl der Umgange 1st erforderlich.

Alle einzudrehenden Teille mussen fein rund laufen.

Das Einpassen des Werkes in ein Gehause muf sach- und
fachgemalk erfolgen, z. B. mussen die Stellstifte fur das Werk
genau in die Gehauseeinschmite passen, das Werk muf ohne
Anschrauben durch Werk- oder Gehauseschrauben festsigen.

Das Meisterstiuck ist in unvergoldetem oder unlackierfem
fusland abzuliefern.

Beispiele fur Meislersiucke:

Als Mindestanforderung fur das Meisterstiick im Uhrmacher-
handwerk wird geforderi;

1. In einer neuen &, linigen Anker-Armbanduhr oder an
einem feinen Herrenankeruhrwerk sind zwei Triecbe und Unruh-
oder Ankerwelle einzudrehen. Ein Rad und das Vierlelrohr ist
zu ersegen. Ein Stein ist feslzufassen; verlangt werden ferner:
Anferhigung emnes Klobens mit Steinfassen, Aufseken der Spiral-
feder leveniuell mil Endkurve), Anferligung der Zeigerstellhebel

und einer Dedkplalle aus Stahl mit Steinfassen. Die Uhr ist
fein zu regulieren.
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