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schaft! (I/1464)

e Uhr da oben,

Schon wieder einWecker!

die mochie ich haben!”

deullich in einem Schild darunter fesi-
gehallen. Und alle Wecker sind auf-
gezogen und werden jeden Morgen kon-
Irolliertl Sowohl auf das Richliggehen
der iibriggebliebenen als auch auf den
zu ersekenden Teill der Wedker, die am
gesirigen Tag verkauft wurden. Natirlich
sind auch vom Reservelager bei diesem
gangbaren Arlikel slets einige neue Wedker
in Beobachtung, damit jeder Kunde un-
bedingt zufriedengestellt werden kann.

Denn das ist ja das Wichtigsle, auf
dem sich Ihr Geschaft aufbauen und ver-
grofern kann: Das Verlrauen lhrer Kund-

Das Fensler machi
sich bezahll!

Fic unsecen Nachwuchs!

Wilhelm Fleisch:

Wir polieren Stahl

In Heft 18 der UHRMACHERKUNST haben wir uns
schon uber die Bearbeitung des Stahles unterhallen und
verschiedene Arbeitsmethoden besprochen. Heute wollen
wir die Flachenbehandlungunddie Flachen-
politur besprechen. Eine Stahlflache ist schwie-
riger zu behandeln als eine Kanle. Aber auch diese
Schwierigkeiten konnen und miissen iiberwunden werden.
Bestimmt ist die Freude grok, wenn man erkannt hat, dak
es in Wirklichkeit gar nicht so schwer ist, bestimmt nichi
so schwierig, wie es vielfach angenommen wird.

Was isl eine gute Polilur?

Vorerst mussen wir uns aber dariber klar sein, wie
eine gute Politur aussehen muk, und das kann nur da-
durch erreicht werden, dak wir uns erst einmal einige Sachen
ansehen, von denen uns bestatigt wird, dak deren Politur
mustergultig 1st. Dieses isi nolwendig, denn mir ist schon
des ofteren vorgekommen, dak mit Stolz Teile gezeigt
wurden, welche angeblich poliert wurden. Aber selbst bei
grogter Nachsicht konnte man diesen mehr oder minder
matten Glanz nichl als Politur, bestimmt aber nicht als
mustergultige Politur bezeichnen. Am besten wird es
sein, wenn hier einige Uhrteile angegeben werden, deren
Politur vorbildlich ist. Jeder Uhrmacher bekommt hin und
wieder doch wohl eine Taschenuhr der Marke ,IWC* in
die Hande. Man betrachle sich die polierten Stahlieile:
Ruckerzeiger, Schraubenregulierung, Gesperr, Schrauben-
kopfe, vielfach auch Anker und Gangrad. Hier hat man
ein Musterbeispiel quter Flachenpolilur wie auch vorbild-
liche Kantenbrechung. Als weiteres Musterbeispiel vor-
zughcher Politur nenne ich den Ganghaken (Dachanker)
in  Pendulwerken franzosischer Herkunft oder Lenz-
kirchener Fabrikat. Ich glaube, diese Beispiele werden
schon geniigen. Damit vergleichen wir dann einmal das
Ergebnis so mancher Priiffungsarbeit. Da wird die
JPolitur” mit Schmirgelfeilen hergestellt, und mancher ist
dann noch stolz auf diese Leistung.

Trok der angefuhrien Beispiele wollen wir hier noch
einmal kurz erwahnen, wie eine einwandfreie Politur be-

Dieser Aufsats wivd schon seit langem evwartet, denn er ist auch fiir die Zwischen-
priifung nnserer Lehrlinge sehr wichtig. Genane Befolgung der” Anweisung wird
sicher manche Steigerung der Punbktcahl bewirken,

schaffen sein muk. Sie muk ganzlich strich- und risse-
frei sein und eine dunkle, fast schwarze Farbung haben,
Die Flache muk vollstandig eben sein, darf also keine
Neigung nach den Kanten aufweisen. Diese Vorbemer-
kungen sind notwendig, damit wir uns iiber den Begriff
wotahlpolitur” im klaren sind.

Je harter der Stahl ist, um so besser lakt er sich
polieren, Nun ware es demnach das Vorleilhafteste, den
Stahl in glashartem Zustand zu bearbeiten. Wir miissen
aber immer den Verwendungszweck beriicksichtigen und
die jeweils passende Harte wahlen. In den meisten
Fallen kommt Federharte in Frage (Anlagfarbe blau).
Auch bei dieser Harte lakl sich noch eine gute Politur
erzielen,

Wie wird geschliffen?

Die Vorbereitungen sind die gleichen wie die im
ersten Artikel angegebenen. Das Schleifen geschieht am
besten auf einem Stick Spiegelglas mit in ©1 an-
gemengtem Olsteinpulver, Diese Arbeit ist im ersten Teil
schon ausfihrlich beschrieben, hier folgen nur noch
einige Erganzungen. Am besten wird das zu schleifende
Teil mil dem Finger auf die Glasplatte gedriickl und kreis-
formig bewegt. Man kann auch einen Flaschenkork oder
ein Stick Holundermark zu Hilfe nehmen, oder man lackt
das Teil auf die Lackscheibe des Flachschleifers. Fast
immer aber kommt man mit dem Finger am besten zu-
recht. Wenn fir den Augenblick auch seine Schonheit
und Sauberkeit etwas darunter leidet: mil Wasser und
Seife isl nachher schnell Abhilfe geschaffen. Ist der
Schiiff sauber hergestellt, d. h. sind keine Unebenheiten
oder Feilstriche mehr vorhanden, dann wiare der erste
Tell unserer Arbeit beendet.

Sauberkeil und nochmals Sauberkeit!

Was jekt folgl, ist zwar eine leichle, aber eine der
wichtigsten Arbeiten. Das Gelingen der Abschluarbeil
hangt davon ab, wie wir sie ausfilhren. Fs handelt sich
um das Reinigen des zu bearbeitenden Gegenstandes.
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