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raturen reguliert sind und ein offizielles Gangzerhifikal
erhallen konnen.=

England will unter ,Chronometer« eine zeitmessende
Vorrichtung mit anerkannter Chronometerhemmung ver-
siehen.

Die Aussprache zeigle, daf man die Vorschlage fur
zu ungenau und unbestimmi halt. Mit allseitiger Zu-
stimmung wurde der bekannte Schweizer Uhrmacher
E.Giibelin, Luzern, beauftragt, der grofen BIBOA-Konferenz
im Jahre 1939 ein Gulachien iiber den Begriff des Chrono-
meters zu erstalten mil einem Vorschlag uber seine Be-
grifisbeslimmung.

Ein dritter Punkt behandelte die Minimaldicke goldener
Uhrengehduse. Man wurde sich darin einig, daB jedes
Land den Gehausefabrikanten nahelegt, die goldenen
Gehause mit einer Starke von 3/, mm und mehr mil
einem Dickeslempel zu versehen. Man war sich daruber
klar, dag ein Goldgehdause nur dann z. B. den Didke-
stempel 4/, erhalten kann, wenn der Gehauseboden und
die Seitenwande bis zur Liunette die gleiche Starke von
i/, mm aufweisen. Als Dickestempel wurde der Vor-

schlag des Herrn E. Gubelin:
Lein Rechteck mil Bruchieilstrich und Bruchleilziffer=

angenommen.
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Einen' breilten Raum der Lrorlerungen nahm die
Garantiefrage ein. England schlug eine einjahrige Garantie
fiir alle Uhren vor. Der Internalionale Uhrmacherverband
weist auf seine von den Mitgliedern anerkannte Garanlie-
regelung hin.

Entsprechend den Ausfiihrungen des Internationalen
Uhrmacherverbandes wurde dieser beauftragt, sich um
die Einfilhrung der Garanhiezeilen auch in anderen Landern
im Einvernehmen mit der Uhrenfachkommissron der BIBOA
zu bemiihen. '

Die weiteren Punkie:
al Uhren niedriger Qualilat;
b) Begrenzung neuer Modelle;
c) Festsekung von Verkaufspreisen fur Markenuhren;

d) Vereinheitlichung der dem Einzelhandel zu ge.
wahrenden Rabatte;

e) Elekirnische Uhren

wurden lebhaft erortert. Man kam iiberein, diese Punkle
in einem Zirkular zu behandeln. Die Verireter der
Kommission sollen im Laufe des Jahres hierzu ihre Ansichl
schriftlich niederlegen. Auf der Gesamtlagung des
Jahres 1939 soll dann versucht werden, zu einer einheit-
lichen Auffassung zu gelangen.

Der ersle Sikungstag wurde um 17 Uhr geschlossen.
Dank der liebenswiirdigen Gastfreundschaft des Herrn
E. Gibelin und seiner Galtin konnten die Tagungsteil-

teilnehmer zwei herrliche Slunden der Erholung im
wundervollen Wochenendheim der Gastgeber verleben.
(1/1810)

S Fic die Weckstatt
Kantenpolieren

Ein schweres Kapitel — und fiir die Meisterpriifungs-
arbeit besonders wichlig! Ein kleiner, praktischer Hinweis
ist lhnen dabei sicher willkommen!

Auf der Uhrmacherschule in Glashiitte hat ein junger
Berufskamerad ein einfaches Verfahren erdacht. Die
Zweckmakigkeil kann nicht besser dadurch bewiesen
werden, als daf fasl alle seine Kameraden sich eine
solche Feile — wie er sie beschreibl — angefertigl
haben.

Giinther Breidenbach — so heift der junge Berufs-
kamerad — schreibt:

Um an flachen Stahlteilen, etwa Sperrfedern, Kloben
u. dgl. eine gut polierte und flache Kantenbrechung zu
m_‘_i:ml:n, sind immer mehrere Schleif- und Polierfeilen
nolig.

Mit einfachen Mitteln kann man eine Polierfeile
herrichten, womil jede Hohlung und geradlinige Kante
schon poliert und flach wird.

Ein Anfeilen der Kanten ist bei kleinen Teilen nicht
erforderlich, stalt dessen verwendet man einen konisch
zulaufenden Mississippisiein, der so fein schleift, daf
auch ein Nachschleifen mit Olsteinpulver fortfallt: die
geradlinigen Kanlen werden mit einem kleinen Dreieck-
stein sehr ordentlich,

Eine ungefahre Form wie der Mississippistein nimmt
auch unsere Feile an.

Als Malerial kommt ein Stahlstab mit einer Lange von
ungefahr 25 cm und bis zu 8 mm Durchmesser und ein
Kompositionsmetallstab von denselben Mafen in Betracht.
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Am einfachsien ist es wohl, dagf man die Spike
_ﬂul' dem Stedkholz anfeill, so, wie man es als Uhrmacher
In seiner Lehrzeil oftmals geiibl hal.

Ist allerdings eine grokere Drehbank in der Werk-
stalt vorhanden, geht die Arbeit schneller vonstatien,
indem man den Stab abdreht.

An dieser konischen Feile ist fiir jede Hohlung der
Kantenbrechung der erforderliche Durchmesser vor-
handen.

Fur die geradlinigen Kanlen ist nun an folgende
Erleichterung gedacht.

Man feilt die konische Spike bis zur Halfte herunter
und erleichtert sich das Uberschlichlen durch ein Auf-
legen der Spike auf das Feilholz. Es ist dabei eine
vorschriftsmagige Flache zu erzielen, und vor allem ist

die Spike sicher vor dem Nachgeben wahrend des
Feilens.

Trobdem dieses Werkzeug das Polieren der Kanten-
l:rr:chl_mggn vereinfacht, ist die nolwendige Handgeschick-
lichkeit fur das Gelingen dennoch nitig. (1n1/1809)

LG T Aulnahme : Prival
Der Kegel-Mississippi und die dazu passende Feile

http://digital slub-dresden.de/id318594536-19380100/549

Wir fihren Wissen.




