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Wir flhren Wissen.

fi DIE UHRMACHERKLUNST Nr. 1

nc9i5uu5[mr9ibﬂn DEﬁ Hjﬂ. des Uhrmacdjerhandwerks

Vorschlage fiir die Normung werden gesucht!

e vielfaltigen Formen und Abmessungen, die in der
Ubrentechnik verwendel werden, wirken sich, wie wir alle
testslellen mussen, fur unser Fach in jeder Hinsicht zum
arolten Nachleil aus. Es ist dringendste Forderuna unserer
Zeii, mcht nur unsere kaum noch wirtschaftliche Arbeil
wieder ertragbringend zu gestallen, sondern auch auf dic
Ferhigung einzuwirken, ihre Arbeit so auszunichten, dak
das gesamle uhrentechnische Fach davon Vorteil hat. Dar-
uber hinaus deckt sich diese Forderung mit den Forde-
rungen des Vierjahresplanes. Aus dieser Erkenntnis her-
aus halt der Reichsinnungsverband des Uhrmacherhand-
werks die Zeit fur gekommen, die Normung auf dem Ge-
biet der Uhrentechnik vorzubereiten.

Es 15l selbstverstandlich, dak nur der Normung, die aul
dem Boden fachlicher Erfahrung aufbaut, Erfolg be-
schieden sein kann, ein Erfolg, wie er aul anderen Ge-
bieten der Ferligung bereits i hohem Make fest-
zustellen isi,

Der Reichsinnungsverband fordert daher, um schon
bald Vorschlage su erlangen, die als Grundlage fur die
sormung benukt werden konnen und sollen, zur Beteili-
qung an cinem Preiswettbewerb auf, fur den die folgenden
Bedingungen gelten:

1. Es sollen Vorschlage zur Normung von

al Gewinden,

bl Schrauben,

cl Bolzen und Bohrungen
ausgearbeitel werden.
Zu a.

e Gewinde sollen gekennzeichnet werden durch die
Angabe der Steigung, des aukeren Durchmessers und des
I lankenwinkels. Aus Abb. 1 st zu erschen, welche Ciroken
darunter verstanden werdep. Die Abbildung slellt emen
Schmil durch ein Bolzen- und Multergewinde dar, ein Bei-
spiel tur ein genormtes metrisches Gewinde Angegeben
sind dazu Gewindedurchmesser, Kerndurchmesser, Stei-
qung und das Spikenspiel, das gewahrleisten soll, dak die
fahnflanke der allein tragende Bestandtell des Gewindes
1st, fur den Bolzen, Gewinde- und Kerndurchmesser fiir die
Mutter, die um einen geringeren Belrag qroler  sen
mussen als dieselben Groken des Bolesens. Die Normung
der kleinen und kleinsten Gewinde, wie sie in der Uhr-
macherer verwendet werden, muk auf die Moglichkeil
Rucksicht nehmen, welche Messungen sich an thnen durch -
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fuhren lassen, Es wird zweckmakig sein, die Unterschiede
swischen Bolzen- und Muoltergewinden sowie auch das
Spikenspiel, aus demselben Grund auch die Toleranzen,
d. h. die Schwankungen einer verlangten Abmessung in
den Varschlagen noch nicht zu berucksichtigen,

e verbredelste Anwendung  finden  Gewinde  an
Schrauben, weiter an Richl- und  Abstellknopfen  fiir
Wecker, an Wedkerfiiken, an Kronen- und Aufzugwellen
von laschenuhren. Aus der Vielheil der Verwendung er-
atbi sich die Abstufung der Gewinde.

Zu b.

Fur jede Schraubenform ist das Verhallnis des Durch-
messers vom Schraubenbolzen zum Schraubenkopf fest-
sulegen und nach dem Durchmesser des Bolzens ein Ge-
winde zuzuordnen. Die Vorschlage sollen sich auf Ab-
messungen des Schraubenkopfes und des Schlikes, die
Art der Anbringung des Gewindes und die Form des
schraubenendes beziehen, In den Vorschlagen sollen die
Langen der Schrauben auch so abqestuft werden, wie es
der Verwendungsewedk als zweckmakig erscheinen lakt,

Im Uhrmacherhardwerk sind eine groke Zahl von
Schravben im Gebrauch: Klobenschrauben, Deckplatien-
schrauben, Federkernschrauben, Gehauseschrauben, Kron-
radschrauben, Plellerschrauben, Schafischrauben, Korner-
schrauben [(bei Babyweckern) und Unruhschrauben,  Sie
alle unterscheiden sich wesentlich durch thre Form, fiir die
tweckentsprechende Abmessunqgen in einer Weise ahnlich
dem Beispiel in Abb, 2 vorzusdilagen sind. Dort ist eine
Zyhinderschraube mit allen Maken cingezeichnet, die im
DIN - Blatt 84 angegeben sind; das zugehdrige Gewinde
M 6 [metnisch, 6 mm Durchmesser) war in Abb, 1 als Bei-
spiel angegeben,
fuc,

Bolzen werden im Uhrmacherhandwerk als Pfeiler zur
Cinstellung und Einhallung eines bestimmten Platinern-
abstandes verwendel; sic konnen an den Enden oder an
cmem Ende mit Zapfen wverschen sein, die ihrerseits
wicderum Gewinde tragen konnen. Irokdem die Hohe der
Werke mcht genormt ist, lakt sich schon eine Vereinfachung
nur durch Normung  der Durchmesser von Bolzen und
faplten erreichen. Umlaufende Bolzen werden als Wellen
bezewchnet, ebenfalls mit oder ohne Lapfen. Weiler
rechnen zu den Bolzen die Vierkante, deren zahlenmagige
Vernngerung leichl durchzufubren sein sollle.

An Bohrungen sind un wesentlichen die Leiwgerlocher
aller Uhrenarlen — im Zusammenhang damit die Wellen —.
Lager in den Platinen und die viereckigen Bohrungen in
Autrug- und  Stellschliisseln in die Varschlage emnyu-
besiechen,

2. e Vorschlage sind schriftlich bis spalesiens zum
L Jumi 1939, 12 Uhr, unter dem Kennword W NOTMUNGSY or -
schlage” dem Reichsinnungsverband des Lihrmacherhand-
werks, Berlin W 35, Potsdamer Strake 111, einzureichen.
5. Als Preise werden ausgesekt:
Em 1. Preis in Hohe von 800 )
Lin 2 Preis in Hohe von 400 )
Ein 3. Preis in Hohe von 200 2y
Cin 4. Preis in Hohe von 100 %)
Ein 5 Preis in Hohe von 100 2y
1. Die Vorschiage sollen sich weltgehend an bereits

i der mechamischen Ferligungstechnik eingefiihrte Normen
— DIN-Normen — anpassen.
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