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Fiir den Uhrmacherlehrling

Wie Uhrglaser entstehen

2, JAHRGANG / FOLGE 1

Aulnahmen des Yerlassers

Weigt Du eigenilich, wie unsere Uhrgldaser enisiehen? Sie machen einen recht eigenarfigen Werdegang durch, der Dich
bestimmt interessieren wird, denn daf erst Kugeln geblasen werden miissen, hast Du gewif nicht erwartet.

Aus feinsiem, gereiniglem Quarzsand werden die Uhrglaser
gewonnen, die anderen beigegebenen Slofle, wie Soda, Kalk,
Sulfat und andere, fragen nur zum leichteren Schmelzvorgang
bei und lautern die Schmelzmasse, daf spaler im Glas heine
unangenehmen Dinge wie Luftblaschen enthallen sind. Ganz be-
sonders gule Qualital und eine besondere Zusammensekung
dieser Rohstoffe erforderi schon das Glas [ur unsere Uhrglaser.
Begleilen wir sie einmal bis zu ihrer Fertigsiellung.

Abb. 1.

Die geblasenen Hohlkugeln, aus denen die Uhrgldscy
herausgeschnitten werden,

Abb. 2. Jeist schueidet der [hamant die Glasscheiben . . .

Am Abend wird in dem Rundofen, in welchem sich bis zu
zwoll groke Halen aus feuerfestem Stein und Ton beflinden, das
(Gemenge, also die obengenannien Rohstoffe in der richtigen
Menge und Durchmengung und unler Beigabe der in der Huile
angefallenen Glasscherben in einen dieser Hafen gebrachi. Solch
ein Halen fagl immerhin die ganz hiibsche Masse von vier Doppel-
zenlnern. Welch eine Unmasse von Uhrglasern der ver-
schiedensten Grofen lassen sich daraus gewinnenl In den
anderen Hidfen befinden sich wieder andere Glaszusammen-
sekungen fiir andere Zwedke, vielleicht Glas [iir herrliche Krislall-
glaser oder farbiges Glas zum Pressen.

Jebl wird dem Ofen, welcher ja nur zum Umbau und zur
Erneuerung erkallel, wieder mehr Gas und heile Luft zugefuhrt,
die Hike sieigeri sich immer mehr, bald wird das Gemenge
in der grofen Hike zusammenschmelzen. Dann hal sie eine
Temperatur von uber 1400 Grad erreichl.

In der nun erreichlen Weikglut i1st das enlstandene Glas
recht dunnflussig. Isl alles gul durchgeschmolzen, dann wird
schwacher geheizl. ]ekl kann die flussige Masse in Ruhe bis zum
Morgen und damil bis zur beginnenden Arbeilszeit sich klaren,
die Luftblasen sleigen auf. Sdhlieglich ist die Masse ganz klar
und rein. Am Morgen hal dann das flussige Glas nur noch eine
Temperatur, die das Glas beim Verarbeilen bald erstarren lakt.

Die Arbeil am Ofen beginnt schon recht fruh am Morgen,
denn in der Sommerzeil ware in der Hike, die der Ofen aus-
sirahll, die Arbeit wahrend der heifen Nachmillagsstunden fasi
unertraglich. Bei der Arbeit darl der Arbeiter nichl einen Augen-
blick mufig sein, denn das flissige Glas veriragl wirklich keine
Arbeitspausen. An einer langen, hohlen Eisenstange, der Pleife,
holt ein Arbeiter aus dem Hafen einen Glasbaken, in dem er die
Pieife einfach eintauch!. Bleibi zu viel daran hangen, dann wird
es eben mil einer Eisenschere zurechigeschnitlen. Das geubte
Auge sieht sofort die richlige Groke.

Diesen Slab mit dem zahfliissigen Glasbaken bringt der
Arbeiler rasch zum Glasblaser, welcher aus dem Baken eine
vollslandig gleichmagige Glaskugel in der verlanglen Grofe formt.
Standig drehl er bei seiner Arbeil die Pfeife, denn sonst wurde
das immer noch flissige Glas herablroplen oder die Kugel ganz
einseilig werden. Zuerst wird mil dem Mund 1n die Pieife geblasen,

Abb, F o« -« damil sie mihelos aus der Kugel J:frgu,':c-‘rgbr-r}chﬂi

werden Rinnen,

Abb. 4. Nach dem Schieifen und Polieren werden sie gemessen
und verpacel,
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Wir flhren Wissen,



