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Mit der nichl besonders dazugebauten Schieblehre —
Anreischieblehre — Make anzureifen, sollte nichl ver-
sucht werden. Das Verfahren hat merkliche, d. h. schad-
liche Fehler der Passungen zur Folge und verdirbt zudem
das Makgeral.

Ein weiteres sehr verbreiletes Mefwerkzeug ist das
bereits mehrfach erwahnte Zehntelmak. Es hal sich zu
Messungen an Werksticken kleinerer Groke zwar be-
wiahrl, kann aber bei den heuie geforderten Arbeils-
genauigkeifen vielfach nur noch als Vergleichsgeral aus-
reichen. Seiner Nalur nach ist es ein Fuhlhebellaster,
dessen bheweglicher Tasthebel durch eine Feder gegen
den festen, die Skala tragenden Hebel gedrucki wird.
Die Ubersekung wird durch das Verhallnis der Hebel-
arme beding! und betrdgt meist 1:10. Ein Millimeter
der Kreisteilung enispricht dann der gemessenen Dicke
von 01 mm. Bei sauberer und fehlerfreier Teilung und
dem Fehlen jeglicher Zapfenluft im Drehlager konnen
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mil dem Zehnielmak innerhalb der ersien 2,5 mm des
Mekbereiches 0,02 mm ziemlich sicher geschakt werden.
Da die Mekflachen der Taster des Zehntelmages Sehnen
messen, wiahrend die Skala auf einem Kreisbogen an-
gebracht ist, miissen die Abstinde der Teilstriche mit
wachsendem Mak enger werden, oder die MeEkflachen
miissen fur eine gleichmakige Teilung dem erwahnten
Umsiand entsprechend geslallet werden. Die zulehi er-
wihnie Beschaffenheil des Mekgerates herzuslellen, stoft
aber auf betrachiliche Schwierigkeiten, so dak sich bei
den guten Ausfithrungen des Zehntelmakes die sich ver-
jingende Skala — in Abb. 4 iibertricben dargestellt —
eingebiirgert hat. Auch fur das Zehnlelmak 1st die Breile
der Teilsiriche von der Bedeulung, wie sie bei der
Schieblehre erlautert wurde.

Dak die Genauigkeit der Schakung der 0,01 mm da-
durch beeintrachligl wird, dak sich der bewegliche Tast-
hebel je nach Groke des zu messenden Werkshidkes,
mil verschieden starkem Drudk anlegl, sei nebenbei be-
merkl. Daraus ergibl sich ebenfalls eine veranderliche
Melkgenaugheil.

Vom Fihlhebel unlerscheidet sich, mechanisch ge-
sehen, das Klauenmikrometer — ein ,Feintaster« uhren-
ahnlicher Bauart — nur wenig. Bei ihm kommi nur
eine hohere Ubersekung zur Anwendung und dazu werden
andere [lbertragungsglieder benukl. Vielfach st der
bewegliche Taster starr mit einer Zahnstange verbunden,
die die Bewegung — Verschiebung jenes uber Zahn-
rader oder Zahnsegmenie und Triebe auf den Zeiger
uberiragt, der uber einer Kreisskala spiell. Hier 15t die
Giite der Eingriffe, auch die Zahn- und Zapfenlufl, von
nicht zu unterschakendem Einflug auf die Genauigkeil.
Ob mit der im Eingriffi so empfindlichen, d. h. in ihrer
Funklion von der Genauigkeit der nolwendigen Achsen-
abslande abhdngigen Zykloidenverzahnung, MeRgerale
dieser Art lalsachlich 0,01 mm sicher zu erfassen gestalien,
erscheint mehr als fraglich. Es sind jedoch Mekuhren
bekannt, die ohne besonderen Aufwand auch als Klauen-
mikrometer verwendet werden konnen, deren Bauart von
vornherein auf die Mekgenauigkeit von 0,01 mm und noch
mehr angelegl 1st. Mefuhren dieser Art sind aber ohne
besondere Ausbildung und Lagerung der Zahnraderuber-
sekung und der Gegenfederung nicht zu verwirklichen.
Darum hat auch hier der Grundsak zu gelien, dag man
ein Geral, dessen Einstellung man nicht an verschiedenen
Stellen des MeEbereiches imif Hilfe von Endmaken oder
endmakahnlichen Hilfsmitleln —  zylindrischen Mag-
zapfen — genau bekannter Dicke uberpriift hat, nicht
ohne besondere Vorsicht benuken soll. Eine Uberprufung
erubrigl sich nur dann, wenn der Hersleller fur bestimmte
Melkgenauigkeit mit  eindeuligen Zahlenangaben biirgl.

Viele Messungen bei Reparaturarbeiten, insbesondere
an besseren Uhren, fordern die erwahnte Genauigkeif
von 0,01 mm, die, wie oben erwahnt, noch durch personliche
Fehler — Parallaxenfehler — gefahrdet sein kann, oder
durch den, der entsieht, wenn die sonst einwandfreie
Tellung micht zum Zeiger genau in der Mille steht. Wird
der bewegliche Tasler von einer Feder an das Werk-
sluck angelegl, bestehi, falls nichl fiir an sich moglichen
Ausgleich des veranderlichen Federdrudkes gesorgl isl,
die Gefahr, dak bei verschiedenen Grofen der Werk-
stucke unter verschieden starkem MeRdruck gemessen
wird. Das hat dann die bei Behandlung des Zehnlel-
makes erwahnten Folgen.

Das Mekgeral, das sich bei der prakfischen Arbeil
in der Werkstall am besten bewihrt und sich deshalb
auch immer slarker einburgert, ist die Mikrometerschraube,
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