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Offizielles Organ des Reichsinnungsverbandes des Uhrmacherhandwerks

Vereinigt mit der .Fachzeitung der Uhrmacher OUsterreichs” (Wien) und mit der
. Mitteleuropaischen Uhrmacher - Zeitung“ (Tielenbach / Desse, Sudetengau)

64. Jahrgang

Halle (Saale), 7. Juli 1939

Nummer 28

Die Tagung des Internationalen Uhrmacherverbandes in Ziirich

Die Verireter des Uhrmacherhandwerks aus den
Landern Schweiz, ltalien, Deulschland, Holland und Finnland
vereinlen sich am 25. und 26. Juni zu einem Kongref, um
schwebende Fragen zu klaren.

Die deutsche Abordnung unter Fuhrung von Reichs-
innungsmeister Fligel war die slarkste; sie wurde be-
gleitet von Oberregierungsrat Dr. W. Keil, der als Leiler
des Forschungs- Ausschusses des RIV. am erslen Tage
uber , Leistungssteigerung durch Rationalisierung« sprach.
Dieser Vorirag bildele den Hohepunkt der Tagung —
mit gespannier Aufmerksamkeil folglen die Zuhorer, und
manche Bemerkung im weileren Verlauf der Tagung
deutete auf die Zustimmung hin, die die Ausfiihrungen
gefunden haben.

Der Vorabend vereinte die Teilnehmer am Kongref
mit den Verlretern des Schweizerischen Uhrmacher-
handwerks, die gerade ihre Tagung des Zenlralverbandes
der Schweizerischen Uhrmacher beendelen. Diese zwang-
lose Aussprache iiber gemeinsame Sorgen und Ziele
fihrle zu einem prachligen Kontaki der Berufskameraden,
der von allen Seilen begrufl wurde und sich spater
noch verhiefle.

Der ersle Tag in Zirich sah als Tagungslokal das
grofe Kongrekgebaude, zu dem die Tonhalle umgebaut
ist. Unter den Vorsik des Prasidenten Max Turler,
Ziirich, begann die Sikung am Montag, dem 25. Juni. Den
Geschaftsbericht des abgelaufenen Jahres erslaltete der
Geschaflsfiithrer Dr. E. Sfaehelin. Die verschiedenen
Punkie der Tagesordnung wurden besprochen, um fur die
Beschluffassung am nachslen Tage alle Unklarheilen aus
dem Wege zu raumen.

Reichsinnungsmeister Fligel gab Erlauterungen zu
dem nachfolgenden Vortrag, in dem Oberregierungsrat
Dr. W. Keil elwa ausfuhrie:

Auf allen Gebieten menschlicher Betiatigung wird versucht, durch
Anwendung wirtschaftlicherer Arbeitsverfahren, geeigneterer W erk-
stoffe, verbesserter Maschinen und verbesserter Organisation als bisher,
d. h. durch Rationalisierung, die Leistung der Erzeugung, d. h. die
Gilte der Endprodukte zu steigern.

Da die Begriffe Leistung und Rationalisierung |H.HI_“|.!
milldentel und mibBverstunden worden sind, ist es nolwendig, sie etwas
onalier zu betrachien. _

Unter Leistung einer Erzeugung ist zu versiehen der Erfole
der auf Giite gerichteten Arbeit, der im Wert des Erzeugnisses selbsl
tum Ausdruck kommt. Leistung in diesem Sinne kann daher nicht die

Wir fihren Wissen.

hlode tigliche Produktionsziffer sein, nicht Jdie Zahl Jder tdglich sus-
gefithrien Reparaturarbeiten, wéenn nicht fiir den Wert der Arbeit Ge-
wiihr ibernommen werden kann.

Hationalisierung st ea nicht, wenn Arleitsverfahren wnd
Konstruktionen nuor vereinfacht werden, neus Werkstoffe nur ver-
wendet werden sus Preisgrinden. und dabes der Gebrauchswert des Er-
zeugnisaps: fehlt. ler Lejastungsgehalt eines Enderzengnisses
hestimmt wesenilich seinen Grebrauehswert. Er ist die Bezugs-
grundlage, an der die Leistungssieigerung  gemeszen wird., Fir die
Hatiomalisierung gilt folgender Grundsaiz: Sie ist eine echie
nur dann, wenn die Kosten des Endergeuvenisses oline Beeintrichtigung
iles Gebrauchswerieg geosenkt werden, oder bei gleichem Preis der Ge-
branchswert gesteipert wird.

Diese Grundforderoneen slellt das Uhrmacherhandwerk far die
pesamie Uhrentechnik, Sie weérden hergeleitet aus dem allgemeinen
technisehen Fortsehritt, sus der Tatsache, dal der gesunde Wetthewerh
ithre Erfiillbarkeit beweist und, Jdall der YVerbraueher selhsiverstindlich
die Steigerune der Leistung bel gleichem Preis oder gleliche Leistungen
biri sinkenden Preisen fordert.

Mei der |,.5|_|_-;|', in der sich die Uhrentechnik befindet, muold natar
pemiil die BRationalisierung hei der Herstellung der
I'hr beginnen. Die Rationalizgiervog kano sich aber auf Eeipen Fall
in der Verbesserung der Betriehshiirokratie erschopfen. Vielmehr
miigsen die Uhrenhauarten verhessert werden, nach Maoglichkeit die
Zall der Einzelteile, avs denen sich die TUhre aufbaut, verringert, hessers
Werkzeugmaschinen entwickelt wnd zweekmiilig eingeselzt, die Arbeits-
verfahren bei der Teilberstellung, bei dem Fusammenban wund bel dem
Feinstellen  systematischer aufgebaut und zweckmiliger  gestaltet
wirden,

EKEeine Rationalisferung istohne Messungen durch
gulithren: erst durel das Messen im Betrieb und in der Werkstatt wird
glelalchere Arbeit mibrlich. Aufl Messen verzichten, heilt unwirtschaft-
lich arbeiten. Der Aussehu  bei der Teilherstellung wird mur ver-
mieden, wenn sireng die Gesefze des Austauschbaues eingehalten werden.
An einzelnen Siellen hat sich deér Auwstaunwschban in der Ubren-
industrie bereits cingehiirgerlt. Er beru bt dort, wie (berhaupt, a u f
piner rewissen N ormun g, IMe Normung awch in diesemm  engen
Geltungsbereich setzt aber voraus, dald fir bestimmie Leistungen des
Enderreugnisses, die im vornug nach dem Musterstiick festgpelegt worden
cind, Toleranzen der MabBe der Einzelivile festgesetzt werden, [las
ist gianz unerlidlich, weon die Teile zu einer Ulr nicht in ein und
demselben Betrieb hergestellt werden. Geschiebt das nicht und findet
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