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Bezugspreis fur Deuvlschlond:
viertelighrlich 3,75 &% [einschlieflich Yersand-
kasten], fir dos Ausland nach Anfrage. Die
Jhrmocherkunst” erscheint on jedem Frei-
tag. Anzeigenschluvfi: Mittwoch
mittag. Briefanschrift: Yerlag der
JUhrmodherkunst”, Halle (5oole], Muhlweg 19.

Preise der Anzeigen: Grundprois ')y Seile
184 4%, Yiew Seite — 10 mm hodh und 48 mm
breit — fur Geschalls- u. vermischie ,i,q'i:u-'ugeun
1,84 &%, fur 51ﬂ||l:n-.lmg=|:ru-!c vnd -Gesuche
1,38 K. Auf diese Praise Mal- bzw. Mengen-
MHaochiafl laut Torif. Postschedk-Konta: Leipzig
169 33 Telegramm-Anschriit:  Uhrmadcherkunst”
Hallesoole.. Fernspredher: 264 6/ und 283 82,
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Offizielles Organ des Reichsinnungsverbandes des Uhrmacherhandwerks

Vereinigt mit der .Fachzeitung der Uhrmacher Osterreichs” (Wien) und mit der
. Mitteleuropdischen Uhrmacher - Zeitung” (Tietenbach / Desse, Sudetengau)

64. Jahrgang

Halle (Saale), 11. August 1939

Nummer 33

Das Normungs-Preisausschreiben des Reichsinnungsverbandes

Mehrere Vortrige auf dem Ersten GroBdeutschen Uhrmachertag in Wien haben die Forderung des RIV. nach Normung
von Uhrteilen unterstrichen. Industrie, Groflhandel und Handwerk werden zusammenarbeiten, um auch hier Fort-
schritte zu erzielen. Der RIV. hat durch sein Preisausschreiben wertvolle Vorarbeit geleistet: wir veriffentlichen nach-
stehend die mit dem 2. Preis ausgezeichnete Arbeit von O. Lehmann und Uhrmachermeister K. Schafer,

Berlin-Charlottenburg.

Wenn Vorschlige zur Normung von Gewinden,
“chrauben, Bolzen und Bohrungen fir unsere gesamte
Uhrenerzeugung  erfolgversprechend  festgelegt  werden
sollen, so muld erst einmal von dem bisher eingewurzelten
Gedankengang Abstand genommen werden, dalt nicht
jede Uhr ihre eigens dazu gepaliten Gewinde, Schrauben
und Wellenstirken mit thren Ansiatzen bekommt, sondern
dall diese Teile in thren Abmessungen bereits festliegen
und so in die¢ verschiedener Uhrengattungen und Kaliber
cingeteilt und ihren Stirkeverhiltnissen entsprechend an-
gewandt werden.

1. Gewinde

Alle Gewinde tiur Grolluhren (darunter fallen Stand-,
Tisch- und Wanduhrer, grofie und kleine Wecker, Stil-
uhren), seien es Aullen- oder Innengewinde, rechtes oder
linkes, werden metrisch ausgefithrt in den bereits fest-
liegenden Starken: 1, 1.2, 1.4, 1.7, 2, 2.3, 3, 3.5, 4 usw. nach
DIN 84 Blatt 1. Fir die Schraubenkipfe sind Malle fest-
gelegt, welche dem Zwecke ihrer Verrichtung entsprechend
als stabil und ausreichend befunden worden sind, welche
Ledanken uberhaupt bei Festlegung der MaBe richtung-
gebend sein sollen. Die Tafel 1 zeigt Schrauben und Ge-
winde fur alle Grolluhrenarten.

2. Bolzen

ks ist schr gut mdaglich, hir alle Pfeiler (Bolzen),
Achsen  (Minutenachsen, Federkerne) der ungefiahr
gleichen GrobBenklassen fur samtliche Fabrikate und der
neu hinzukommenden eine Stirke des Gewindes fest-
wulegen und einzuhalten: z. B.:

a) Platinenpfeiler bei sidmtlichen Regulatorwerken mit
Schlagwerk 3,5 mm Gewindebolzenstirke, und wenn
Innengewinde, dann pabit dazu die festgelegte Schraube
3.5 mm, oder

Wir fihren Wissen.

Idie Schriftleitung.

b) alle Vierkante der Aufzugwellen der oben  an-
gefuhrten Werke werden 4 mm stark ausgetuhrt, oder

¢) tur die wvielen Auftzugschlussel der grollen Wecker
gibt ¢s ¢in 4- mm - Gewinde, Gehwerk und Wecker,
rechts und links.

Hicerzu ser noch bemerkt, dald die Steigung des 4 - mm-
Gewindes ausreicht, den Schlusseln einen festen Sitz zu
geben.  Der  geringe Nachteil des langsameren  Aut-
schraubens dart die Vorteile der Normung nicht zum
Scheitern bringen. Tatel 2.

3. Zeiger-Stellknopfe

Ebenso ist es mit den Zeigerlochern und Stellknopten
fur die vielen Werk- und Stiluhren, Da diese Uhrenarten
in zwel oder drei Stuten doch tast alle cine Werksgrofie
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Aufn.: Uhrmacherkunst

Die groBe Ausstellung in Wien zeigle werivolle SiGcke aus dem

Kunsthistorischen Museum in Wien und prachlige Arbeiten der
deufschen Fachschulen
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