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Mie wird Plexi-Glas bearbeitet?

Schon ottt errcichten uns Fragen, wie cigentlich dieser neuc
stotf bearheitet wird, der sich so gut bir die verschiedensten
Awecke cipnet.  Aus der Broschure der Firma Kohm & Haas ent
nehmen wir folgende Anweisungen zur Bearbeitung von Plexi
Cilas:

Schleifen: Das Schleifen der Schnittkanten und Form
schnitte soll zweckmallig auf ciner Bandschleitmaschine erfolgen
Yie Kormung des Bandes richtet sich nach der gewunschten Fein
heit des Schliffes. Es kann trocken geschlitfen werden

benutzt  man

Feinschlitt auf grofleren Flachen
horizontal  gelagerte  Schleifscheiben,  die mit wasscriestem
Schmirgelpapier oder -leinen hespannt sind,  Bei einem Schicit
scheibendurchmesser von 40 bis 5300 mm sind 450 bis 56 LU'm
drehungen in der Minute erforderlich. Wahrend des Sehletvor
ganoes wird Wasser zugefuhrt, Mit Schmirgelleinwand Nr. 40

erreicht man fur die spatere Politur geeignete Feinschlifte

Fur einen

Palicren: Zum Polieren vorgeschliffener Plexi-Glasstucke
verwendet man auf den iblichen Poliecrmaschinen Schwabbel
scheiben mit ecinem Anfangsdurchmesser von WM mm, die etwa
19 Umdrchungen in der Minute machen. Die Scheiben werden
qus erstklassivem Koperstoff in 20 bis M mm Dicke hergestelld
Auf die Schwahbelscheiben wird Plexi-Glas-Policrwachs autpe-
tragen, Von Zeit zu Zeit st die Obertlache der Schwahbel ah
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Stark verkratzte  Plexi - Glasscheiben werden il
schmirgel vorgeschliffen (siche .Schieifen™) und aub ciner hori
amtalen Seidenhaar-Filzscheibe mit Polierwachs poliert. st cine
solche Scheibe nicht vorhanden, so wird wic oben angegeben
palicrt.  Zur Frziclung eines Hochglanzes wird das maschinel]
varpolicrte Werkstuck mit Plexipol 11 eingerichen und nach 2
Minuten _"||.|=|tr-|||.'|-.,|l-|'|,.l;|_'ir mit cmecm *-\.:I'.I'l'll:'!'l._'rl. schwach an
sefeuchteten Lappen aus Handschuhstott ( Wildlederersatz) oder
Watte blankgeputat

beinem
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WERBE-FAHRPLAN

Wedeerwerbung

laBf sich mil geringen
Mitteln  wirkungsvoll

gestalten,

Plexi-Gilas. das nur schwach verkratzt oder maschineller Po

litur wnzuvanghich ist, kann von Hand :IIJTF-HEI.'FI werden

Zumiichst traot man PMlexipol 1 omit nassem Handschuhstott
aut den Gegenstand auf und verreibt es mit maBbigem [lruck so
lange, his der gewunschte Poliercttekt erreicht st SNach it
fernung des Plexipol 1 wird mit Plexipol 11 zu Lnde policrt
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&Fﬁc die Wechstatt
Wasserdichte Glaser — selbst hergestellt

Die Uhrenfabriken vertreten allgemein die Ansicht, dald ¢in
wasserdichtes Uhrglas nur von der Fabrik selbst sachgemald cin-
vesetzt werden kann, Das soll nicht bezweitelt werden, da nur
selten ein Uhrmacher die dazo notwendigen Gerate besitet. Un-
serg hunden sind aber gewohnt, ein Uhrglas sofort mitzunchmen
heineswegs mochte ein Kunde langere Zeit daraut warten, So
furn ¢s sich um runde, cingesprengte Glaser handelt, ist man in
dessen in der Lage, dicse in einer durchaus brauchbaren Qualitat
"lLH"‘HT ]I!"l’.l"'l.lht‘l.'"l."li

lch schneide mit der Glaserschneidemaschine aus 1 omm
sturkem Zelluloid oder Elbe-Material e¢in L'1IT!=|.'IFI.'L|'|1.'|1'.|-L'!"~ Lalas,

“inZuselrendes
Uhrgias

Das Einsetzen eines wasserdichten Uhrglases

fulle den Glasfalz mit COC-Fett und setze das Glas ein. Wie
die Skizzen (Abb. 1 u. 2) zeigen, sind die betretfenden Falze
ganz vorzuglich dafur geeignet. Das stark gewilbte Glas druckt
sich in den Falz hinein und schlieBt durch seine geschmeidigen

Wir fihren Wissen.

Sschnittkanten dicht ab, Das eingeprofite COC-Fett kommt hinzu
und dichtet sclbst die feinsten Otfnungen. Solange cin soleches
Cilas nicht hohen Temperaturen ausgesetzt wird, behalt es scine
Spannunyg und bleibt dicht

Finige Schwierigkeiten macht lediglich das Einsprengen der
Scheibe in den ticfen Falz. Das Glas soll stark !_'.u't'uﬂlht sein, dart
aber keine Mnicke oder Druckspuren zcigen, Diese wurden dic
Flastizitat der Scheibe schr ungunstig becinflussen. Ich lege des-
halk  #wischen Glas und Druckstempel eine z2weite Scheibe
i Abbh. 31 Diese Scheibe muff etwas dunner und kleiner sein als
chas Calas

Beim Einsprengen wird jetzt der harte Druck des Stempels
abgefedert, Das Glas bekommt cine tadellose knickfreie Form

Fritez Geftke.

Der Zeiger streift am Glas

Jetzt habe ich endlich den Fehler getunden: Der Zeiger
streift am Glas, Wenn ich nur wufite, wic man diesen Fehler
mit Sicherheit feststellen kann. Durch das Glas hindurch kann
man den Abstand zwischen Zeiger und Glas nie richtig be-
urteilen.”

.Es ist nichts einfacher als das, Nehmen Sie cinen Olgeber
und bestreichen Sic die Oberfliche des Zeigers leicht mit Ol
Sie scetzen dann das Glas auf und drehen die Zeiger einigemal
links und rechts herum. An den Olspuren kann man dann genau
crkennen, ob und wo der Zeiger streift. Natirlich mull das Ol
nachtrislich entfernt werden., Sie missen auch darauf achten,
dafd das Glas sowie der Glasrand wieder in der gleichen Stellung
wie vordem aufgesetzt werden, da sich sonst die GlashGhe an
den einzelnen Stellen dndern kann.”

Das ist ja lacherlich cinfach und doch unbedingt sicher.
Fritz Geftke.

leh werde es jetzt immer so machen.™

TWareneingangsbiicler

die bis jetzt noch nicht ausgeliefert wurden,
werden den Bestellern in diesen Tagen
rugesandl.
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