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Nr. 11 DIE HHRMACHERKUNST T

Frfolgsmoghichkeiten straubt sich die Uhrentechnik gegen den
Fortschritt, Wie wire sonst die Abncigung gegen die von Herrn
Straumann vorgeschlagene und crprobte einmetallische Lin
ruh aus Zink zu verstechen, Welche Vorteile bietet sie bei der
Herstellung und welche Hir die Feinstellung®

Sind diese Vorurteile uberwunden, so hleibt immer noch
die Ausrichtung der Fertigsung nach strengen Grundsatzen des
Austauschbaues und auf hohe Leistunden des Enderzeugnisses
LUThr. Ohne Aufgabe des Glaubens an die groBie Produktionszitfer
wird das nicht abgehen. Einziges Dogma des Fertigungsleiters in
der Uhrentechnik mufd es sein, die griBtmogliche Leistung cines
s ausgesprochen technischen Lrzeugnisses wic der Uhr dieser
mitzugchen. Das setzt Verstindnis fur die Absichten des Kon
strukteurs voraus, Festiskeit gegenuber billigen Vorschligen, die
vorgeschricbenen Toleranzen nicht ¢inzuhalten oder vorgeschru
hene Formen abzuindern, weil ohne Anderunden newe Werk
zeuge und Einrichtungen angefertigt werden missen oder neue
Maschinen angeschatft werden missen oder nur vorhandene Ma
schinen umgebaut werden mussen, Daza mult das Personal um
geschult werden auf neue Arbeitsgange, missen MeBkontrollen
wahrend der Teilherstellung vorgeschrichen werden, dic wirk
lich kennzeichnend fir die Arbeit der Maschinen sind, und muld
die Arheit besser vorbereitet werden, Dem Finwand. dald bei der
Kleinheit der Teile, aus denen sich die Uhr authaot, Messungen
an allen einzelnen Teilen unwirtschattheh sind, mullk mit dem
wiederholt gegebenen Hinweis, dald dann ehen MeBvertahren an
den Werkzeugmaschinen vorgeschen werden mussen, begegnet
werden, DaB diese Verfahren erst entwickelt werden mussen
und dem Mel¥laboratorium Arheit autburden, kann thre Aweck
mialBigkeit und Notwendigkeit nicht verringern. Ideenlos und un
wurdig ist es aber, im alten Geleise 2u verharren, wenn cin
newer, wenn auch zuerst muhsamer, aber Ertolg versprechender
Weg sich andeutet, um so mehr als dieser Weg auch die Rei-
bunten zwischen Konstrukteur und Betriebsmann #u verringern,

wenn nicht zu beseitigen verspricht, Ohne Verwirklichung dicser
Forderungen an die Herstellung wird die Hochleistungsuhr aus
der Reihenherstellung nicht entstehen.

Kein kaufmannisch geschen, mag dicse durchgreifende Um-
stellung der Fertigung auf das Leistungsziel des Fnderzeugnisses
unwirtschattlich erscheinen. Es kann aber nicht unzweifelhaft
sein, daly nur Erzeugnisse, dic soleher Arbeitsweise entspringen,
auf die Daver den Konstrukteur, den Betrichsmann, den Uhr
macher wie den Benutzer befriedigen konnen. Jede zeitgemalie
Falkulation weil, daB das wertinhalismaliig bessere Lrzeugnis
sehr rasch vom Verbraucher erkannt wird und selbst fur seine
Verbreitung wirht. Warum  sollte die  Hochleistungsuhr  sich
schlechter verkaufen, als eine Uhr minderen Woertinhaltes und
minderer Leistungen, wenn sic durch die Hiande des gelernten
Uhrmachers, der ihren Wert nach Leistungen und Preis doch am
khesten beurteilen kann, in die Hiande des Verbrauchers gelangt?
Die Hochleistunesuhr wirbt Fiir sich selbst, das muBB allgemeine
(Therzevpgung Jdes Uhrenhandels werden und der kaufmannische
Leitgedanke sein

Zur Hochleistungsuhr zu kommen, crfordert zunachst cine
srundsitzliche Wandlung der Uhrenherstellung, ¢in Abgehen von
uberholten kautmannischen Ihl:_’,lnl_'n und ein Anlehnen an I'L"-.:h-
nische Erfahrungen, wie sic gegenwartig vieltaltig vorliegen. Das
ist aber wesentlich vine Frage des Willens, Erst dann lohnt es
sich, technische Linzelheiten zu erirtern, ctwa neus konstruktive
Wege zur Steigerung der Leistung der Uhr, die z2weckmaliigsten
Werkstotfe fur die wichtigen Bauteile, die besten Bearbeitungs
verfabhren bei der Herstellung der Teile, die giinstigsten Ver
fahren des Zusammenbaves und den sichersten und zugleich
kurzesten Weo zur Feinstellung, Wer zuerst den Gedanken,
Hochleistungsuhren #u bauen, autpreift, der mull an der Spitzc
im Wetthewerbh liegen: dald diese Uhr aber kommen wird. steht
wher jedem Zweifel.

Neue Werkstoffe fiir den Uhrmacher

Auch wir Uhrmacher miussen uns mit den Leichtmetallen vertraut machen
kamerad Rud. Ehlers — ein Preistriger im Wettbewerb des Reichsstandes des deutschen Handwerks

seiner Erfahrungen bekannt:

Auch der Uhrmacher kann schr viel dazu beitragen, am Ge-
lingen des Vierjahresplanes mitzuhelfen, indem er devisen-
gebundene Metalle spart.

Das beim Uhrmacher mit am meist gebrauchte Messing ent-
hilt 67 %% Kupfer, Duralumin dagegen nur 3 —4" und Donal
{Al-Mg), Almal Deltal (Al-Mg-5i), W. AL 301 usw uberhaupt
kein kupfer.

Das spezifische Gewicht von Messing (Go M. 2) ist 8.5 und
der Schmelzpunkt 1000 €2, Bei Duralumin, also bei eincr kupler
haltigen Legierung, ist das spezitische Gewicht nur 28 und der
Schmelzpunkt 650° O, Die Zuglestigkeit von Stahl (5, 3Hvu), wie
dieselbe fir Schrauben, Hebel, Zapten, Bolzen usw, benutzt wird,
betragt 34 — 42 kpg/qmm. e Zugfestigkeit des stahlharten Alu
minium und Deltumin ist 32 kg/gymm und die Brinellhiarte bis
50 kg/gqmm.

Brinellhirte ist ein kugeldruckverfahren nach Brinell: Eine
schirtete Stahlkugel, deren Durchmesser bei uber 6 mm Probe
dicke 10 mm betript, wird mit einer allmahlich anwachsenden,
vorgeschrichenen  Belastung  wihrend  einer  bestimmten  Aeit
(15 Sek.) in die blanke, ebene Obertlache des Materials einge-
drickt. Der Durchmesser der Eindrucksflache ergibt dann einen
Vergleichswert: je kleiner, desto hirter das Material

Die Dehnung bei 20 B, W, L 301 betragt 10— 15" und bei
WU A 301 IR —23%s. Wenn man bedenkt, dall Donal mit einer
Zugfestigkeit bis 25 kg/gmm und einer Brinellhirte bis 60 kg/qmm,
also eine Legierung mit der wenigsten Festigkeit, 50 %0 fester als
RKeinaluminium ist, so ist es leicht erklarlich, dal} sich die an-
deren Lepgierungen fur die Uhrmacherei gut verwenden lassen
Die Bearbeitung dieser Metalle ist die gleiche wie bei Messing
und benotigt keine neuen Werkzeuge, Die Dreh-, Bohr- Schneid-,
Schleif-, Dehn- und Polierfihigkeit ist hei vielen neuen Werk-
stoffen sogar besser als bei Messing, Es sind da einige Ertah-
rungen notig. Als Schmiermittel zum Bohren, Gewindeschneiden
und Sagen wird am besten Spiritus verwendet, und zum Feilen
and Schleifen mit Schmirgel cignet sich Petroleum sehr gut, Um
das ReiBlen der Feile zu verhindern, wird sie mit Kreide ein

Wir fihren Wissen.

sie lassen sich gut verarbeiten, Beruls-
gibt uns einige

serichen. Am besten laBt sich der Werkstotf W 1L 301 bearbeiten
Die Olfrage bei diesen neuen Legierungen ist wohl noch nicht
dganz geklart, Es ist daher ratsam, die Zaplenlager mit Messing-
futter auszubuchsen, Auch loten (nicht wie hisher kleben) lassen
sich verschiedene Aluminium-Legierungen sehr gut,

Die gule Verarbeilung des Leichimelalls Avln.: Uhrmocherkuns]
zeigen das Gesperr und die Schraubenbank
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