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Ohne Goldjunabe

Mancher Berufskamerad wird ungemiitlich, wenn sein Mithewerber
Goldsachen ,ohne” abgibt, Im Grunde genommen braucht das jedoch
nicmand zu erschuttern, denn der Goldiaberschufd, der ja dazu not-
wendig ist, wird nie so grol sein, um uns fur langere Zeit aus dem
l'elde zu schlagen, und dann wird doch jeder daraul bedacht sein,
seinen Lioldbestand nicht unnotig zu verkleinern.

Zu beachten ist jedoch, daB es bei einer sachlichen Bekanntgabe
innerhalb der Schaufensterdekoration bleiben mull, Der Werherat der
deutschen Wirtschaft wunscht nicht, dall e¢in Golduberschull werblich
sum Nachteil des Mithewerbers ausgenutzt wird. Die freiec Abfabe
ist moglichst auf einzelne Stucke zu bheschranken, bei denen ein klcines
Schild den kurzen Hinweis .. Ohne Goldzugabe™ tuhrt.

Einen Sinn bekommt der Verkauf ,ohne”, wenn es sich um un
modern gewordene Stiicke handelt, die man abstoflen michte. Hier
st dann cin besonderer Anreiz dator gegeben,  Allerdings soll auch
hier die Ankindigung das oben genannte MaB nicht ubersteigen.

U'm den Kunden aber eindringlich zu zeigen, dalb es sich beim
Jhaut ohne Goldzugabe™ auch wirkhich nur um einen Gelegenheitskaut
handelt, hat cin Uhrmacher noch hinzugefugt: | Dieser Gegenstand ist
vom Umtausch avsgeschlossen,” Er bewies damit gleichzeitig den He
rutskameraden, dall er ithnen keine Lschabige Konkurrenz™ machen
waollte, und das ist gut so.

Berufsforderung des Reichsinnungsverbandes
des Uhrmacherhandwerks, Berlin W &, Markqrafensir, 35,1V
Ebeling

SR i die Weckstatt
Abflachen von Unruhzapfen

: Zur Erzielunp einer guten Lagenreglage ist es oft erforderlich. daft
die Zapfen der Unruh an ihren Enden tadellos abgeflacht '-'--.-nh'nl L 'm
|.|_|-..':-u.=1 schnell zu erreichen, ist, wic wir aus dem Jdournal  Suisse
d Horlogerie” entnchmen, ein neues Werkzeus fur -in-:n_-u Zweck ent
wickelt worden. Es gestattet innerhalb -.-.;ru-_;:r Sekunden |_--|||. deniues
Abflachen der Zapten, Die Leichnung gibt cinen Querschnitt des I"."I-‘r.'l]'._
feuges wieder TJ!it der davor gehaltenen Unrub. .

In einer Trommel T betindet sich die Scheibe S5, die mit im
Rohr R gelagert ist. Durch den Griff G kann die Scheihe vedreht wer
_:[_L-n. Die Unruh wird mit ihrem Reifen gegen die Vorderttiiche A der
l'rommel gchalten, so dall durch eines der beiden Liacher der ent
sprechende Zapfen in die Trommel hincinragt, Eme kleine Drehunu
an dem Gritf O unter gleichzeitigem Druck geven den Zuaplen |_-¢r||t|_:-E
schon, um den Zapfen abzuflachen, Die Scheibe S ist aus Bronze il
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auf ihrer Stienflache ist cin wenig angeruhrte Diamantine verrichen
Man kann auch die Scheibe aus gehartetem Stahl [
stirmbache abzichen wie bei ciner :-l':',".lF'I-I‘I;_'r|]'|||l||_-r|1_-|||_.

Mit dicsem Werkzeug geht die Arbeit schneller uimid wird exakter
als mit der Rubinfeile oder der Arrondierfeille im .'-""..|[1h.-m--|||:-rhr.uE'|I )

nchmen und i

Wir feilen ein Viereck

Die Herstellung ciner cinwandfreien Aulzichw clle macht

wifi keine Schwienpkeiten e

Miihe Docl : . .I.-l.l|l',_:!|ln..|i ilus 1'h|1,'['1_'|_']l.. ertordert  ciwas
Muhe. Doch wir benutzen dazu den Drehstubl mit der spindel-Ciragd
cinteilung und dazu die Ueilenauflage, so dald auch hicr kaum L-r-.;.l
schief gehen kann. Sicher wird die so hergestellte Welle .|I|,|r U3 %
wenden sein, Nun machen wir cinmal die Probe 7 o

- und messen dus Vier
cck mit der Mikrometerschraube

aus, sunachst uber die Flichen
: . . i Ll
dann uber die Kanten, Wir w erden dabeir 2o unserem Entsetzen fest

stellen mussen, dald die Fehler doch grifler stied, als wir anzunchmen
-,:_;_[;luhh.-n_ Fritt nun an uns dic Aufgabe heran, dis Viereck bis ::ur
o0 MM genau herzustellen, so wird uns das aut den ersten Hliill-. .;L~.
schr schwicrig erscheinen, Tatsichlich werden wir it unseren Ihl'

."-.r1_:|.-1t-:.~.1.'+.:irrn;-r1 auch kaum zum Ziel gelangen. Wenn wir clas 1'I|-i.l:'["L'JI:
auf gut Glick feilen, so wird die Arbeit mmer nue eum Teil u_Ii:u..:L:

L das Viereck wird wohl dus genaue MalBl zeipen, doch s ist mf-llur !:L| |I
lich, oh €S ZU der ubrigen Welle genau rundlauft, Andererseits w uni:-L;
wir das \ tereck genau rundlavfend bekommen, doch es wird viel "l.||l,|.,.!
ru.l_l.'ln_-n, dic genauen seitenlingen einzuhalten. Es il M |.'|1|..' \.,-q
beitsweise zu finden, die uns dicse F'ehler vermeiden T;l!"l. e

der Frankburter Innung beim Sam
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e ———

Am besten kommen wir zum Ziel, wenn wir das Viereck he.
rechnen und die Lage der cinzelnen Flichen genau bestimmen. Digge
kinnen dann ausgemessen und in die richtige Lage gebracht werden
Als Anschlag fur die beiden ersten Messungen dient dabei die Ober
tliche des noch stehengebliebenen Teiles der zviindrischen Welle,
Naturgemil bezichen sich unsere Berechnungen auf die Seitenlange g8
Viereckes und auf den Durchmiesser des ?_'-.'Ilrh,{riu.;'hu_'n Teiles der
Welle, aus dem das Viereck ausgefeilt werden soll

. Als Grundlage unserer Berechnung dient der Durchmesser der
Welle.
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IYie Diagonale des Vierccks ist gleich dem Durchmesser der Welle
Da die gewunschte Viereckgrolle in der Rechnung nicht berucksichtiot
wird, fuhrt diese Methode nicht immer zum Erfolg.

2. Hier dient die Seitenlinge des Vierecks als Grundlage der Be
rechnung.
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Das Viereck zeigt nach der Fertigstellung das gewiunschte genaue
MaBl, Wie aus der Zeichnung ersichtlich ist, muld vor der Arbeit der
Purchmesser des zylindrischen Teiles aut das Mall 5-1,414 gebracht wer
den, damit die Messungen moglich sind. Das beansprucht natdrlich un
notig viel Zeit, In der Praxis ist diese Methode auch nur dann miig
lich, wenn die Lhagonale des Viereckes genau so grold oder kleiner ist
als der Durchmesser des Transmissionsradansatzes.

b, Bei der folgenden Berechnung kann das gewunschte Viereck
und auch das zyvlindrische Ausgangsmaterial ganz  belichige
Grioflen haben, Es st dabei ganz gleichgultig, ob die Dhiagonale
des Viereckes klemner oder groBer als der Durchmesser  des
zvlindrischen Ausganpgsmaterials ist,
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Sach der Fertigstellung zeigt das Viereck das gewunschte Mal
s ast weder eine Vorarbeit noch eine Nacharbeit notwendig,
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Wir erkennen sofort, daft die dritte Methode die beste ist und
buerechnen damit eimige Vierecke.

Heispiel a:
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PDurchmesser des Muaterials 1] LAKE o,

seitenlinge des Viercckes = 5

LA mm i
5 D+ § 1L.00 + (.80 : '
ann st 3 3 IR LR a |
Beispiel b

[ (LS mm % = (LG5 mm.

Al

1Y+ 5 U -+ (.65

[dann st : R (L83 min

Fin praktischer Versuch zeigt uns den guten Ertolg dieser Arbeits
WL s, Fritz Geflke.

Nodh einmal: Metall[pende

In vorbildlicher Weise war
d_rr Ubermeister der Innung Grold
Frankturt a. M. dem Aufruf des
Gieneralfeldmarschalls Goring  pe
tolge.  Durch  ¢in Rundschreiben
hatte er die Berutskameraden da
fu aufgefordert, nicht dieser Sam
melaktion anlaBlich des Geburts
tages  des Fohrers  fernzustehen
Bei cinigen Firmen wurde das Ma
tertal gesammelt.  Der Ertolg st
nicht  ausgeblichen, 20 Zentner
Messing konnten zur Ablicterung
gelangen, was man wohl als einen
schonen  Ertolg bereichnen  daef,
Jas Foto zeigt Herufskameraden

meln des Metalls, Beim Sammeln
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