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Wiinsche an uns herangetragen worden. Der I“_ri.qujmﬁaus;::chui_l trifft
bei der Aufgabenstellung alle Erwigungen, und die Vorschlige von He-
rufskameraden werden durchaus ernstlich geprutt.

Die Durchfithrung der Vorprifungen hat nicht immer den An-
ordnungen entsprochen, Besonders war dies bei den th-.*:crrfh.t.r:hun .-"'n.r~
beiten der Fall. Nicht verstanden wurde z. B, dald bei den Aufsatz-
themen nur eins gewiahlt zu werden hrauchte, wahrend die anderen
Aufgaben in Berutskunde und Fachrechnen ﬁhlnrl]s:'h der schrittlichen
Losung bedurften. So ist zum Teil in den theoretischen Aufgaben nur
eine berufskundliche Frage und cine Rechenaufgabe pelost worden,
Von einigen Innungen wurden die schrittlichen Arbeiten nachgefordert.
Nicht verstchen konnten wir, dafd oft fur alle theoretischen Aufgaben
nur ein Bogen Papier benutzt wurde. So weit braucht die Sparsamkeit
nicht zu gehen. Es macht Kkeinen guten Eindruck, wenn alles so zu-
sammengepfercht niedergeschrieben wird, Auf die schriftlichen Ar-
beiten diirfen kunftig auch keine Namen gesctzt werden, sondern nur
das kennwort der praktischen Arbeit und das betreffende Lehrjahr,
das erhoht die Unparteilichkeit bei der Zensierung. Zum Teil waren
die schriftlichen Arbeiten mit keiner Benotung verschen. Daort, wo
die Annahime bestand, daff die Losungen aus derselben Innung pleiche
Antworten enthielten, wurde Ruckfrage nach der Art der Prufung ge-
halten. Aus dicsem Anlal muBiten einige Arbeiten aus der Bewertung
ausscheiden. Das Abschreiben muB auf alle Fille vermieden werden,
[as bedaucrlichste aber, was vorgekommen und erwiesen ist, ist die
Tatsache, daB Aufgaben und Losungen an Lehrlinge bekanntgegeben
wurden, Das ist ein grober Vertrauensbruch und hat in dem Fall, der
sich sofort feststellen lieBl, #zu unangenchmen Weiterungen fur beide
Teile getuhrt.

Die Beantwortung der Aufsatzthemen war aulierordentlich ver-
schieden und zcigte so recht die Auffassung der Lehrlinge. Zum Teil
waren es mustergultige Auslegungen der gestellten Fragen. Interessant
war dabei, zu beobachten, daBl der Sudetengau und die (dstmark gute
Lisungen brachten. Aber auch der Witz scheint manchen gepackt zu
haben, wenn man lesen konnte, daB das Werkstattwochenbuch dazu
da ist. um dem Finanzamt Klarheit uber die peleistete Arbeit und den
Verdienst zu geben. Das Werkstattwochenbuch wurde leider schr oft
mit dem ublichen Arbeitsbuch fur die Tagesarbeiten in der Werkstatt
verwechselt. (b denn heute die Erkenntnis uber die Bedeutung und
den Zweck des Werkstattwochenbuches noch nicht durchgedrungen
ist? Haben denn die Obermeister und Lehrlingswarte, aber auch die
Meister den Lehrlingen noch nicht genigend Anweisungen hir dic Fuh
rung des Werkstattwochenbuches gegeben? Fast mull man es nach den
Ergebnissen der verschiedenen irnigen Antworten annchmen!

Es besteht Veranlassung, die Vorkommissionen darauf aufmerk-
sam zu machen, die Arbeiten vorsichtig zu behandeln. Wir in Berhn
kinnen nicht mehr feststellen, woher vorhandene Rostlecke stammen.
Die Etiketten diirfen nicht auf das Arbeitsstuck gelegt werden, sie
hinterlassen dort Flecke. Besonders scheint dies in cinem Bezirk der
Fall zu sein. Wir haben dariber bercits berichtet. Angaben der Vor
kommission uber die Zensierung mussen fur die Berliner Arbeiten
unterbleiben.

Unabhingig von der Prufung der schriftlichen Arbeiten, die von
einem Mitglied des Prifungsausschusses und einem Herliner Gewerbe-
obherlehrer vorgenommen wurden, fanden dic praktischen Arbeiten ihre
Bewertung von vier Mitgliedern des Prufungsausschusses, unter denen
sich wie ublich ein Gehilfe befand. Die MaBe wurden wieder von
einem Herrn nachgeprift. Die ganze Bewertung wurde in gleicher
Weise wie alle anderen Jahre nach den bekannten drei Gesichtspunkten
durchgetuhrt,

Das erste Lehrjahr wies 111 Arbeiten aub. Die Autgabe, ein Lie
windeeisen mit passendem Gewindeschneider anzufertigen, sollte ent-
sprechend dem Lehrplan cine Bestatigung in den fur das erste Lehr-
jahr geltenden Grundforderungen bringen. Sicherlich war die Arbeit
ctwas umfangreich, Jedoch sollte einmal ¢ine Arbeit gemacht werden,
die meist vernachlissigt wird, das Fertigen eines Gewindeschneiders,
Dieser allein aber hatte als
Prufungsarbeit nur cinen be-
dingten Wert gehabt, wenn
nicht das dazu passende Ge-
windeeisen vorhanden st
So entstand diec zweiteilige
Aufpabe, Mithestimmend
war auch die bercits er-
wihnte Erfullung der Girund
forderungen.

Wie war nun die Auf-
gabe pgelost? Ein umfassen-
des Urteil uber alle Ar-
beiten  der  Lehrlinge  zu

Eine sehr hiibsche Arbeif hatten die Lehrlinge 5
geben, ist uns nicht mog-

des ersten Lehrjahres auszutihren. Am Ge-
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aus, feine, scharfgeschnittene Gewinde mit der richtigen Verjungung am
Anfang, saubere Flichen und korrekte ﬁnlﬂlﬁfarbe-_“u noch _dlﬂ-.[i:-
windesisen feinen flachen Strichschliff, gutes Gewinde mit richtigen
Anschnitt und vollendeter sonstiger -"'““_*f'-*]“'““ﬂ.“*-'hﬁt ""Eﬂfﬁﬂhﬁt-
hener AnlaBfarbe hatte, konnte egine gute Zensur nicht ausbleiben. S
hatten auch noch feinpolierte Ecken an den Spanlochern.  Indessen,
diese Arbeiten waren noch in der Minderzahl, und so "_\Hﬁ auch heute
wieder auf Fehler aufmerksam gemacht werden, Diese waren ap
beiden Teilen zu beobachten. Der Gewindehohrer z. B. zeigte oft g
unscharfes Gewinde, jedentalls war er zu dunn gedreht, und so konnte
cin scharfer Gewindeschnitt nicht erfolgen. zum Teil war das Gewinde
am Anfang kaum zu schen. Soleh ein l'.}q:wimh:s'lt‘hn;idl.:r kann zu leicht
cin vorhandenes Gewinde ladieren. Als nicht richtig muliten jene Ge.
winde bezeichnet werden, die unten in cine Spitze ﬂ_ush’nh:n. Ins-
besondere wurde ein Stiuck verworfen, weil es zu Antang die Form
cines Senkers, fast einer Nagelspitze hatte. Die Flachen des Gewinde-
schneiders zeigten wesentliche Unterschiede, von der wunderbar flach
peschliffenen bis zur fast runden und mit der Schmirgellatte mach.
searbeiteten Ausfihrung. Auch die AnlaBfarbe war stark unterschied
lich. Die kleine Hohlkehle zwischen Schaft {nd Gewinde war manch.
mal nur angedeutet, bei anderen aher \-.'umlf.l_r'-'nll ausgearbeitet und
fein poliert, Der Vorschrift, das Viereck am Schaft so zu halten, daf
von dem Schaftdurchmesser noch etwas stchen blich, war ml:htrimmn
entsprochen worden. Bei cinigen Vierecken war auch '.“”:I." der Zunder
vom Hirten zu sehen. In einigen Fallen paBte der Gewindeschneider
nicht in das Schneideisen, hier waren also zweierlei Gewinde benutzt
worden. ein Umstand, der die Zensur mindern muflite. Das Schneid-
cisen war der entschieden schwierigere Teil der Arbeit. Besonders
scheinen die Einfeilungen von den Spanlochern zum Gewinde Schwierig:
keiten verursacht zu haben, sie waren zum Teil zu breit, zu schmal,

nicht richtig im Winkel und

hatten durch Abrutschen
beim Einfeillen oft das Ge
winde ladiert., Die Span-

locher zeipten verschiedene
Abweichungen vom  vorge
schrichenen Durchmesser
und Winkel. Auch in der
Anlaftfarbe hatte man sich

geirrt.  Solche Schneideisen,
dic statt des  vorgeschrie
benen Strichschlittes einen

Mattschlitf aufwiesen, konn
ten keine pute AnlaBfarbe
erzielen, Dic klecinen Sen
kungen am Gewinde waren
oft ubertrichen grofl, der
Anschnittwinkel auch nicht
richtig. Mit wenigen Aus
nahmen hatte die Gewinde
platte statt Jder vorgeschrie
benen  Querfeilung  cinen
Langsstrich, der  natiirhich
leichter gut auszufuhren ist
Nicht genau winklige Platten
waren auch vorhanden und
solche, bei denen die Ecken
nicht scharf waren.
Entsprechend den Vorschriften fur das Lehrlingswesen und den
Grundforderungen mulite dem zweiten Lehrjahr auch cine Aufgabe
pestellt werden, die bezeugen sollte, wie weit die kenntnisse und Fahig
keiten gediehen waren. Die gewidhlte Arbeit: eine Platte mit Anker
kloben, beides in vergrolertem Malistab, konnte Beweis fuhren von:
I. teinerer Metallbearbeitung, 2. ordnungsgemiBen Werkzeugen, und
3. von Exaktheit bei der Arbeit. Wenden wir uns der ersten Forde
rung zu, so fallt hierunter das Bearbeiten von Platte und Kloben in der
Feil- und Dreharbeit, das unsichtbare Einsetzen der Stellstifte wic auch
die Vollendung der Schrauben. Wenn wir von den besten Arbeiten
ausgehen, so wird man versucht, diese kaum noch als Lehrlingsarbeiten
anzusprechen; es waren Arbeiten, die nur Hewunderung ob der all
seitigen Exaktheit und Vollendung auslosten: ein wunderbar pleich-
miaBiger Schlift, feine Drcharbeit, hochvollendete Schrauben und eine
Passung, die allen Punkten gerecht wurde. Kamen dann andere Stucke
zur Beurteilung, die nicht so vollendet waren, so lag es mit an cinem
schliff, der ungleich oder unflach war, es waren auch dic Kanten nicht
scharf geblicben, Rechtwinkligkeit der Platte wurde verschiedentlich
vermifdt, cbenso gleichmiBige Stirke von Platte und Kloben.  Der
kloben war unten bisweilen nur gefeilt oder auch nur mit der
Schmirgellatte bearbeitet. Die Ausdrehungen gaben vielfach zu Be
anstandungen Anlaf. Sic waren rauh und holprig und zeigten oft am
Zaptenloch eine keglige Erhohung, die von ¢inem ungenauen Zentrieren

Die MaBe bei den Arbeilen des zweiten
Lehrjahres wurden genau geprill. Mit viel
Liebe und Mihe angeferfigle Plalten und
Kloben gab es zu sehen.

herrithrens mull.  Der rauhe Schnitt stammt von unzureichend

ge:

windeeisen und Schneidbohrer konnle viel
gelernt werden.

lich, hier kann lediglich aber
diec in Berlin zur Vorlage
gekommenen  Arbeiten  ge-

urteilt werden. Dabei kann ruhig gesapgt sein, dald, im ganzen be-
trachtet, die Aufgabe punstig gelost wurde. Vor allem soll anerkannt
werden, dall die MaBe diesmal auf einer betrichtlichen Hohe standen.
Das bedeutet schon etwas beim ersten Lehrjahr. Allgemein zeigten die
Gewindebohrer die bessere Austuhrung, besonders war dies an den
Vierecken der Fall, Einige wiesen eine durchgehend untadelige Arbeit
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schliffenem Drehstahl, der wellenformige Schnitt von einer ungleichen
Fihrung des Supports oder loser Spindel am Support. [Das Auge des
Klobens war bei verschiedenen Stucken zu klein geworden. Senkungen
tur den Zapfen fehlten verschiedentlich. Kecht oft mulite der Eir
schnitt zum Abheben des Klobens kritisiert werden, der unflach und
unsauber war. Die Stellstifte hatten scheinbar manche Schwierigkeit
bereitet, sie waren nicht genugend mit der Oberflache des Klobens
verarbeitet. Einige Arbeiten zeipten aber, dalb das zu den Stellstiften
verwendete Material aus dem  gleichen des Klobens stammte. 1m
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